
ສາທາລະນະລັດ ປະຊາທິປະໄຕ ປະຊາຊົນລາວ 

ສັນຕິພາບ ເອກະລາດ ປະຊາທິປະໄຕ ເອກະພາບ ວັດທະນະຖາວອນ 

ກະຊວງອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ w0166 /ອຄ 

ນະຄອນຫຼວງວຽງຈັນ, ວັນທີ ຂອນ 222 

ຂໍຕົກລົງ 
ວາດ້ວຍໂຮງງານ 

- ອີງຕາມ ກົດໆນາຍວາດ້ວຍອຸດສາຫະກໍາປຸງແຕງ ສະບັບເລກທີ 48/ສພຊ, ລົງວັນທີ 27 ທັນວາ 2013; 

- ອີງຕາມ ດໍາລັດວາດ້ວຍການຈັດຕັ້ງ ແລະ ການເຄືອນໄຫວ ຂອງກະຊວງອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄໍາ ສະ 

ບັບເລກທີ 604/ນຍ, ລົງວັນທີ 15 ຕຸລາ 2021; 

- ອິງຕາມ ບັງສື່ສະເຫີຂອງກົມອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ຫັດຖະກໍາ ສະບັບເລກທີ 0050/ກອຫ.ຄຮ, ລົງວັນທີ 

06 ມັງກອນ 2023. 

ລັດຖະມົນຕີ ກະຊວງອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄໍາ ອອກຂໍ້ຕົກລົງ: 

ພາກທີ [ 

ບົດບັນຍັດທົວໄປ 

ມາດຕາ 1 ຈຸດປະສົງ 

ຂໍຕົກລົງສະບັບນີ ກໍານົດຫຼັກການ, ລະບຽບການ ແລະ ມາດຕະການ ກຽວກັບການຄຸ້ມຄອງ ການສາງຕັ້ງ 

ແລະ ດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ເພືອໃຫ້ຖືກຕ້ອງຕາມມາດຕະຖານເຕັກນິກໂຮງງານ ແນໃສຮັບປະກັນໃຫ້ 

ການຜະລິດໄດ້ມາດຕະຖານ, ຜະລິດຕະພັນມີຄຸນນະພາບ , ຮັບປະກັນຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂານາໄມ ຂອງຜູ້ 

ອອກແຮງງານ ແລະ ປົກປັກຮັກສາສິງແວດລ້ອມ ປະກອບສວນເຂົ້າໃນການພັດທະນາເສດຖະກິດ-ສັງຄົມ ຕາມ 

ທິດຫັນເປັນອຸດສາຫະກໍາທັນສະໄບນ, ສີຂຽວ ແລະ ຍືນຍົງ. 

ມາດຕາ 2 ໂຮງງານ 

ໂຮງງານ ແມນ ອາຄານ ຫຼື ສະຖານທີ່ ເພື່ອດໍາເນີນກິດຈະກໍາການ ຜະລິດ, ປຸງແຕງ, ແປຮູບ ວັດຖຸດິບ 

ຫຼື ວັດຖຸດິບເຄິງສໍາເລັດຮູບ ຈາກສະພາບເດີມໄປສູຜະລິດຕະພັນໃບນ ເປັນສິນຄ້າ ດ້ວຍການນໍາໃຊ້ເຄືອງຈັກ ຫຼື 
ແຮງງານຄົນ ໂດຍຜ່ານຂະບວນການ ຜະລິດ, ປະກອບ, ສ້ອມແປງ, ພື້ນຟູ, ປັບປຸງ, ດັດແປງ, ບັນຈຸ, ຄັດແຍກ 

ຫຼື ປຸງແຕງຄືນໃບຟ.



ມາດຕາ 3 ການອະທິບາຍຄໍາສັບ 

ຄໍາສັບທີນໍາໃຊ້ໃນຂໍ້ຕົກລົງສະບັບນີ້ ມີຄວາມບນາຍດັ່ງນີ້: 

1. ການຄຸ້ມຄອງໂຮງງານ ຫນາຍເຖິງ ຂະບວນການອະນຸຍາດການສ່າງຕັ້ງ, ການດໍາເນີນກິດຈະການ, 

ການຢຸດເຊົາກິດຈະການ ແລະ ການຕິດຕາມກວດກາມາດຕະຖານເຕັກນິກໂຮງງານ; 

2. ການກໍ່ສ້າງໂຮງງານ ບນາຍເຖິງ ການກໍ່ສ້າງອາຄານໂຮງງານ, ຕິດຕັ່ງເຄືອງຈັກ, ຕິດຕັ້ງລະບົບຄວາມ 
ປອດໄພ, ສຸຂານາໄມໂຮງງານ ແລະ ລະບົບປ້ອງກັນສິງແວດລ້ອມໂຮງງານ; 

3. ອາຄານໂຮງງານ ບນາຍເຖິງ ອາຄານສໍາລັບການຜະລິດ, ສາງເກັບມ້ຽນວັດຖຸດິບ ແລະ ຜະລິດຕະພັນ, 

ອາຄານຫ້ອງການບໍລິຫານ ແລະ ອາຄານອືນ ຕາມຄວາມຈໍາເປັນຂອງແຕລະໂຮງງານ; 

4. ໃບອະນຸຍາດສ້າງຕັ່ງໂຮງງານ ຫນາຍເຖິງ ເອກະສານການອະນຸຍາດໃຫ້ລົງທຶນ ແລະ ຢັ້ງຢືນດ້ານທີ່ຕັ້ງ 
ໂຮງງານ ສໍາລັບກິດຈະການອຸດສາຫະກໍາປຸງແຕງ ທີ່ຕ້ອງຂໍອະນຸຍາດສໍາງຕັ່ງ; 

5. ໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຫນາຍເຖິງ ໃບຢັ້ງຢືນດ້ານມາດຕະຖານເຕັກນິກຂອງໂຮງງານ 

ເພືອອະນຸຍາດໃຫ້ດໍາເນີນການຜະລິດ ພາຍຫຼັງທີໄດ້ສໍາເລັດການກໍ່ສ້າງໂຮງງານ, ຕິດຕັ້ງເຄືອງຈັກ ແລະ ຜ່ານ 

ການຜະລິດທົດລອງແລ້ວ; 

6. ແບບພິມ ຮງ ຫນາຍເຖິງ ເອກະສານກໍານົດຮູບແບບການປະກອບຂໍ້ມູນ ເຟືອພິຈາລະນາອອກໃບອະ ນຸ 
ຍາດສໍາງຕັ້ງໂຮງງານ, ໃບຍັງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ແລະ ການຢຸດເຊົາດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ປະກອບດ້ວຍ ແບບພິມ ຮງ 1 ໃບຄໍາຮ້ອງຂໍສ້າງຕັ່ງ ແລະ ຂະຫຍາຍໂຮງງານ, ຮງ 2 ໃບຄໍາຮ້ອງຂໍດໍາເນີນກິດ 

ຈະການໂຮງງານ ແລະ ຕໍ່ອາຍຸດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ, ຮງ 3 ໃບຄໍາຮ້ອງຂໍຢຸດເຊົາການດໍາເນີນກິດຈະການ 

ໂຮງງານ, ຮງ 4 ໃບສະເຫີຂໍກວດກາທີຕັ້ງໂຮງງານ, ຮງ 5 ໃບແຈ້ງການຜະລິດທົດລອງ, ຮງ 6 ໃບສະເຫນີຂໍ່ 

ຍົກຍ້າຍເຄືອງຈັກ, ຮງ 7 ໃບອະນຸຍາດສ້າງຕັ້ງໂຮງງານ, ຮງ 8 ໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ, ຮງ 9 

ໃບຢັ້ງຢືນການຢຸດເຊົາດໍາເນີນກົດຈະການໂຮງງານ, ຮງ 10 ໃບຢັ້ງຢືນການຍົກຍ້າຍເຄືອງຈັກ, ຮງ 11 ບົດບັນ 

ທຶກກວດກາການສ້າງຕັ່ງໂຮງງານ, ຮງ 12 ບົດບັນທຶກກວດກາການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ, ຮງ 13 ບົດ 

ບັນທຶກກວດກາຜົນການປັບປຸງໂຮງງານ, ຮງ 14 ບົດບັນທຶກການກວດກາໂຮງງານປົກກະຕິຕາມແຜນ, ຮງ 15 

ບົດບັນທຶກການກວດກາໂຮງງານຕາມການຮ້ອງຟ້ອງ, ຮງ 16 ບົດບັນທຶກຕັກເຕືອນ, ປັບໃບນ ແລະ ຢຸດເຊົາ 

ການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ, ຮງ 17 ບົດວິພາກເສດຖະກິດ-ເຕັກນິກໂຮງງານ, ຮງ 18 ບັນຊີເຄືອງຈັກ 

ແລະ ຮງ 19 ບົດລາຍງານສະພາບການເຄືອນໄຫວຂອງໂຮງງານ; 

7. ແບບພິມ ຮຄ ຫນາຍເຖິງ ເອກະສານກໍານົດຮູບແບບການປະກອບຂໍ້ມູນ ເພື່ອແຈ້ງການດໍາເນີນກິດ ຈະ 

ການໂຮງງານແບບຄອບຄົວ; 

8. ແບບພິມ ອ ຫນາຍເຖິງ ເອກະສານກໍານົດຮູບແບບແຜນການເຄືອນໄຫວປະຈໍາປີ ຂອງໂຮງງານປະ 

ກອບດ້ວຍ ແບບພິມ ອ1 ແຜນການຜະລິດ, 82 ແຜນການຈໍາຫນາຍ, ອງ ແຜນຄວາມຕ້ອງການວັດຖຸດິບປະຈໍາ 

ປີ, 84 ໃບຄິດໄລລາຄາສໍາເລັດຮູບຕໍ່ຫົວຫຟ່ວຍຜະລິດຕະພັນ, 85 ໃບຢັ້ງຢືນຜະລິດຕະພັນຂອງໂຮງງານ, ອ6 

ສະຫຼຸບການນໍາເຂົ້າວັດຖຸດິບ, ອຸປະກອນ, ອາໄຫຼ, ຊີ້ນສ່ວນ, ເຄືອງຈັກອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ອ7 ກໍານົດໆນາຍເສດ 
ຖະກິດເຕັກນິກການສິ່ນເປື້ອງ; 

9. ເຂດອັນຕະລາຍ ບນາຍເຖິງ ເຂດທີມີຄວາມສຽງຕໍ່ການເກີດອຸປະຕິເຫດ ຫຼື ສໍາງຄວາມເສຍຫາຍຕໍ່ຜູ້ທີ 
ເຮັດວຽກຢູ່ໃນໂຮງງານ ເປັນຕົ້ນ ເຂດທີ່ຕິດຕັ່ງເຄືອງຈັກ, ຫໍຕົ່ມນໍາທີມີຄວາມດັນສູງ, ມີຄວາມຮ້ອນສູງ, ສຽງ 

ດັ່ງ ຫຼື ແສງ ເກິນຄໍາມາດຕະຖານ, ເຂດເກັບຮັກສາ ແລະ ນໍາໃຊ້ທາດເຄມີອັນຕະລາຍ ແລະ ອືນໆ; 

10. ເຂດຫວງຫ້າມ ຫນາຍເຖິງ ສະຖານທີທີລັດຫ້າມ ຫຼື ສະຫງວນໄວ້ ເປັນຕົ້ນ ເຂດຍຸດທະສາດ, ເຂດທີ 

ມີຜົນກະທົບຕໍ່ຄວາມຫັ້ນຄົງຂອງຊາດ ຕາມທີກໍານົດໄວ້ໃນກົດຫນາຍ ແລະ ລະບຽບການທີກຽວຂ້ອງ; 

11. ຕ້ອງໂສ້ການຜະລິດ ບນາຍເຖິງ ຂະບວນການຜະລິດທີເປັນລະບົບຕໍ່ເນື໊ອງ ຈາກການນໍາເອົາວັດຖຸດິບ 

ເຂົ້າຜ້ານເຄືອງຈັກ ຫຼື ແຮງງານຄົນ ແຕລະຂອດການຜະລິດ ຈົນເປັນຜະລິດຕະພັນສຸດທ້າຍຂອງໂຮງງານ. 
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ມາດຕາ 4 ຫຼັກການ ການຄຸ້ມຄອງໂຮງງານ 

ການຄຸ້ມຄອງໂຮງງານ ໃຫ້ປະຕິບັດຕາມຫຼັກການຕົ້ນຕໍ ດັ່ງນີ້: 
1. 

2. 

ຮັບປະກັນການຄຸ້ມຄອງໂຮງງານຢ່າງລວມສູນ ແລະ ເປັນເອກະພາບ ໃນທົ່ວປະເທດ; 

ສອດຄອງກັບແນວທາງນະໂຍບາຍ ແລະ ແຜນພັດທະນາອຸດສາຫະກໍາປຸງແຕ່ງ ແລະ ຫັດຖະກໍາ ໃນ 

ແຕລະໄລຍະ ແລະ ຖືກຕ້ອງຕາມລະບຽບກົດບນາຍທີກຽວຂ້ອງ; 

3. ຮັບປະກັນການນ້ໍາໃຊ້ຊັບພະຍາກອນຢ່າງມີປະສິດທິພາບ, ການສ້າງມຸນຄາເພີມ, ຫຼຸດຜ້ອນຜົນກະ 

ທົບຕໍ່ສິງແວດລ້ອມ ແລະ ການພັດທະນາແບບຍືນຍົງ; 
4. ຮັບປະກັນມາດຕະຖານເຕັກນິກໂຮງງານ, ຄວາມປອດໄພ, ສຸຂານາໄມ, ສິງແວດລ້ອມໂຮງງານ ແລະ 

ຄວາມເປັນລະບຽບຮຽບຮ໋ອຍ; 

5. ຮັບປະກັນຄວາມສະດວກ, ວອງໄວ, ໂປ່ງໃສ, ຍຸຕິທໍາ ແລະ ສະເຫນີພາບຕໍ່ຫນ້າກົດຫນາຍ. 

ມາດຕາ 5 ຂອບເຂດການນໍາໃຊ້ 

ຂໍ້ຕົກລົງສະບັບນີ້ ນໍາໃຊ້ສໍາລັບ ບຸກຄົນ, ນິຕິບຸກຄົນ ແລະ ການຈັດຕັ້ງ ທັງພາຍໃນ ແລະ ຕາງປະເທດ ທີ 
ດ້າເນີນກິດຈະການໂຮງງານອຸດສາຫະກໍາປຸງແຕ່ງ ລວມທັງໂຮງງານທີ່ຕັ້ງຢູ່ໃນນິຄົມອຸດສາຫະກໍາ, ເຂດເສດຖະ 

ກິດພິເສດ ແລະ ເຂດອືນ ຢູ່ໃນ ສປປ ລາວ. 

ພາກທີ [ເ 

ປະເພດ ແລະ ຂະຫນາດ ໂຮງງານ 

ມາດຕາ 6 ປະເພດໂຮງງານ 

ໂຮງງານ ແປງອອກເປັນ 24 ປະເພດກິດຈະການ ຕາມທີໄດ້ກໍານົດໄວ້ໃນກົດຫນາຍວາດ້ວຍອຸດສາຫະ 

ກໍາປຸງແຕງ ດັ່ງນີ້: 

1. 

. ອຸດສາຫະກໍາ ເຄືອງດືມ; 

. ອຸດສາຫະກໍາ ຢາສູບ; 

. ອຸດສາຫະກໍາ ແຜ້ນແພ; 

. ອຸດສາຫະກໍາ ເຄືອງນຸງຫົ່ມ; 

. ອຸດສາຫະກໍາ ຫນັງ ແລະ ຜະລິດຕະພັນທີກ່ຽວຂ້ອງ; 

- ອຸດສາຫະກໍາ ໄມ້, ຜະລິດຕະພັນຈາກໄມ້ ແລະ ຫວາຍ, ຜະລິດຕະພັນຈາກເພືອງ ແລະ ວັດຖຸຈັກສານ; 

. ອຸດສາຫະກໍາ ເຈັ້ຍ ແລະ ຜະລິດຕະພັນເຈັຍ; 

. ອຸດສາຫະກໍາ ກ່ຽວກັບການພິມ, ການອັດສໍາເນົາພາບ, ແສງ, ສີ, ສຽງ ທີອັດບັນທຶກມາ; 

10. 

11. 

12. 

13. 

14. 

15. 

16. 

17. 
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ອຸດສາຫະກໍາ ສະບຽງອາຫານ; 

ອຸດສາຫະກໍາ ຖ້ານຫີນ ແລະ ຜະລິດຕະພັນນ້ໍາມັນ; 
ອຸດສາຫະກໍາ ທາດເຄມີ ແລະ ຜະລິດຕະພັນເຄມີ; 

ອຸດສາຫະກໍາ ຢາບົວພະຍາດ, ຜະລິດຕະພັນເຄມີໃຊ້ປຸງຢາ ແລະ ຜະລິດຕະພັນການຢາຈາກພືດ; 

ອຸດສາຫະກໍາ ຢາງ ແລະ ປລາສະຕິກ; 

ອຸດສາຫະກໍາ ແຮທາດ ທີບໍ່ແມນໂລຫະ; 
ອຸດສາຫະກໍາ ໂລຫະຂັ້ນພື້ນຖານ; 

ອຸດສາຫະກໍາ ໂລຫະປະດິດ; 

ອຸດສາຫະກໍາ ເຄື່ອງຄອມພິວເຕີ, ເຄືອງເອເລັກໂຕຣນິກ ແລະ ຜະລິດຕະພັນກຽວກັບສາຍຕາ;



18. ອຸດສາຫະກໍາ ອຸປະກອນໄຟຟ້າ; 
° o ະ ຄຼ ແ າ Y K . 

19. ອຸດສາຫະກໍາ ເຄືອງຈັກ ແລະ ເຄືອງປະກອບທີບໍ່ທັນໄດ້ຈັດເຂົ້າປອນໃດ; 

20. ອຸດສາຫະກໍາ ລົດຍົນ, ລົດຟວງ ແລະ ອຸປະກອນຕິດລົດຟວງ; 

21. ອຸດສາຫະກໍາ ອຸປະກອນຂົນສົ່ງອືນໆ ເຊັ່ນ: ເຮືອ, ກໍາປັນ, ເຮືອບິນ ແລະ ລົດຈັກ; 
22, ອຸດສາຫະກໍາ ເຄືອງເຟີນີເຈີ; 
23. ອຸດສາຫະກໍາ ອືນໆ ເຊັນ: ການຜະລິດເຄືອງປະດັບເອ້ ແລະ ເຄືອງດົນຕີ; 

24. ອຸດສາຫະກໍາ ກ້ຽວກັບການສ້ອມແປງ ແລະ ຕິດຕັ່ງເຄືອງຈັກ ແລະ ອຸປະກອນ. 

ມາດຕາ 7 ຂະຫນາດຂອງໂຮງງານ 

ໂຮງງານແປງອອກເປັນ ສີ ຂະຫນາດ ໂດຍອີງໃສກໍາລັງແຮງລວມຂອງເຄືອງຈັກ, ຈໍານວນແຮງງານ ແລະ 

ມູນຄາການລົງທຶນທັງຫົດ. ການກໍານົດຂະຫນາດໂຮງງານແມນ ໃຫ້ຖືເອົາຕົວເລກໃດຫຶງທີຫຼາຍກວາ ເປັນພື້ນ 
ຖານໃນການກໍານົດຂະຫນາດຂອງໂຮງງານ ດັ່ງນີ້: 

1. ອຸດສາຫະກໍາແບບຄອບຄົວ ຫຼື ໂຮງງານແບບຄອບຄົວ ແມນໂຮງງານທີມີກໍາລັງແຮງລວມຂອງ 

ເຄື່ອງຈັກຕ໋າກວາ 10 ແຮງມ້າ ຫຼື ຈໍານວນແຮງງານຕີ່າກວາ 10 ຄົນ ຫຼື ມຸນຄາການລົງທຶນທັງຫົົດຕໍາກວາ 

100 ລ້ານກີບ; 

2. ໂຮງງານຂະຫນາດນ້ອຍ ແມນໂຮງງານທີມີກໍາລັງແຮງລວມຂອງເຄືອງຈັກແຕ່ 10 ແຮງມ້າ ຫາ 50 
ແຮງມ້າ ຫຼື ຈໍານວນແຮງງານແຕ 10 ຄົນ ຫາ 50 ຄົນ ຫຼື ມູນຄາການລົງທຶນທັງຫນົດແຕ່ 100 ລ້ານກີບ ຫາ 

ຫນຶງຕືກິບ; 

3. ໂຮງງານຂະຫາດກາງ ແມ່ນໂຮງງານທີມີກໍາ 

200 ແຮງມ້າ ຫຼື ຈ້ໍານວນແຮງງານແຕ 51 ຄົນ ຫາ 200 

ຕື້ກົບ ຫາ ສີຕືກີບ; 

4. ໂຮງງານຂະຫາາດໃຫຢ ແມນໂຮງງານທີມີກໍາລັງແຮງລວມຂອງເຄືອງຈັກແຕ່ 201 ແຮງມ້າຂຶ້ນໄປ 

ຫຼື ຈໍານວນແຮງງານແຕ່ 201 ຄົນຂຶ້ນໄປ ຫຼື ມູນຄາການລົງທຶນທັງບນົດຫຼາຍກວາ ສິຕິກີບຂຶ້ນໄປ. 

ງແຮງລວມຂອງເຄືອງຈັກແຕ່ 51 ແຮງມ້າ ຫ 3 

0 ຄົນ ຫຼື ມູນຄາການລົງທຶນທັງຫົດຫຼາຍກວາ ຫນຶ໊ງ 

ພາກທີ [ໄ 

ການສ້າງຕັ້ງ ແລະ ການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 
ຫນວດທີ 1 

ການສໍາງຕັ້ງໂຮງງານ 

ນ ຂ້ 

ມາດຕາ 8 ການສໍາງຕັ່ງໂຮງງານ 
ະ > > ະ & . o 2 “ & 

ການສໍ້າງຕັ່ງໂຮງງານ ໃຫ້ປະຕິບັດຂັ້ນຕອນຕາມແຕລະກໍລະນີ ດັ່ງນີ້: 

1. ກິດຈະການໂຮງງານ ທີຕ້ອງຂໍອະນຸຍາດສ້າງຕັ້ງໂຮງງານ 

1.1 ແຈ້ງຂຶ້ນທະບຽນວິສາຫະກິດ ຕໍ່ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ຕາມກົດຫນາຍວາ 

ດ້ວຍວິສາຫະກິດ; 

1.2 ຂໍ້ສ້າງຕັ່ງໂຮງງານ; 

1.3 ຂໍໃບອະນຸຍາດປູກສໍາງ; 

1.4ດໍາເນີນການກໍ່ສ້າງອາຄານໂຮງງານ, ຕິດຕັ້ງເຄື່ອງຈັກ, ລະບົບຄວາມປອດໄພ ສຸຂານາໄມ ແລະ 

ລະບົບການກໍາຈັດ ຫຼື ບໍາບັດສິງເສດເຫຼືອໂຮງງານ;



1.5 ຂໍໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ແລະ ໃບຢັ້ງຢືນກຽວກັບສິງແວດລ້ອມ. 

2. ກິດຈະການໂຮງງານ ທີບໍ່ຕ້ອງຂໍອະນຸຍາດສ່າງຕັ່ງໂຮງງານ 
2.1 ແຈ້ງຂຶ້ນທະບຽນວິສາຫະກິດ ຕໍ່ຂະແຫາງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ຕາມກົດຫນາຍວາ 

ດ້ວຍວິສາຫະກິດ ແລະ ຂໍອະນຸຍາດລົງທຶນ ຕໍ່ຂະແຫພງການແຜນການ ແລະ ການລົງທຶນ ສໍາລັບກິດຈະການສໍາ 

ປະທານ ແລະ ກິດຈະການຄວບຄຸມ; 

2.2 ສະເຫີກວດກາທີຕັ້ງໂຮງງານ; 

2.3 ເຮັດບົດວິພາກເສດຖະກິດ-ເຕັກນິກໂຮງງານ; 

2.4 ຂໍໃບອະນຸຍາດປຸກສໍາງ; 

2.5 ດໍາເນີນການກໍ່ສ້າງອາຄານໂຮງງານ, ຕິດຕັ່ງເຄືອງຈັກ, ລະບົບຄວາມປອດໄພ ສຸຂານາໄມ ແລະ 

ລະບົບການກໍາຈັດ ຫຼື ບໍາບັດສິງເສດເຫຼືອໂຮງງານ; 

2.6 ຂໍໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ແລະ ໃບຢັ້ງຢືນກຽວກັບສິງແວດລ້ອມ. 

3. ໂຮງງານແບບຄອບຄົວ 
3.1 ແຈ້ງຂຶ້ນທະບຽນວິສາຫະກິດ ຕໍ່ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ; 

3.2 ແຈ້ງດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຕໍ່ຫ້ອງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄໍາ ເມືອງ, ນະຄອນ 

ຕາມທີກໍານົດໄວ້ໃນມາດຕາ 29 ຂອງຂໍ້ຕົກລົງສະບັບນີ້. 

ມາດຕາ 9 ກິດຈະການໂຮງງານທີຕ້ອງຂໍອະນຸຍາດສ່າງຕັ່ງໂຮງງານ 

ກິດຈະການໂຮງງານທີຕ້ອງຂໍອະນຸຍາດສ້າງຕັ້ງໂຮງງານ ແມນກິດຈະການໂຮງງານ ຂະຫນາດນ້ອຍ, ຂະ 

ຫນາດກາງ ແລະ ຂະບນາດໃຫຢ ທຸກປະເພດ ທີນ້າໃຊ້ຊັບພະຍາກອນທໍາມະຊາດ, ເຄມີອັນຕະລາຍ ແລະ ມີ 

ຄວາມສຽງສູງທີ່ຈະເປັນຜົນກະທົບດ້ານສິງແວດລ້ອມ ຕາມທີກໍານົດໄວ້ໃນຂໍ້ຕົກລົງວາດ້ວຍກິດຈະການທີຕ້ອງ 

ຂໍອະນຸຍາດສ້າງຕັ້ງໂຮງງານ. 

າຈາ 
ມາດຕາ 10 ການສະເຫນີຂໍສ້າງຕັ້ງໂຮງງານ 

ຜູ້ທີ່ມີຈຸດປະສົງລົງທຶນສ້າງຕັ່ງໂຮງງານ ທີ່ແມນກິດຈະການຕ້ອງຂໍອະນຸຍາດສ້າງຕັ້ງໂຮງງານ ຕ້ອງປະ 
ກອບເອກະສານ ສະເຫີຕໍ່ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄໍາ ດັ່ງນີ້: 

1. ໃບຄໍາຮ້ອງຂໍສ້າງຕັ້ງໂຮງງານ ຕາມແບບພິມ ຮງ 1; 

2. ບົດວິພາກເສດຖະກິດ-ເຕັກນິກໂຮງງານ ຕາມແບບພືມ ຮງ 17; 

3. ໃບມອບສັນທະ ກໍລະນີທີບໍ່ສາມາດມາພົວພັນດ້ວຍຕົນເອງ; 
4. ສໍາເນົາໃບທະບຽນວິສາຫະກິດ; 

5. ສໍາເນົາໃບສັນຍາເຊົ່າທີດິນ, ອາຄານ ຫຼື ໃບມອບກໍາມະສິດທີດິນ ແລະ ໃບຕາດິນ. 

ມາດຕາ 11 ການພິຈາລະນາການສະເບນີຂໍສ້າງຕັ້ງໂຮງງານ 

ພາຍຫຼັງໄດ້ຮັບຄໍາຮ້ອງຂໍສ້າງຕັ່ງໂຮງງານ ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄໍາ ຕ້ອງປະຕິບັດດັ່ງນີ້: 
1. ກວດກາຄວາມຄົບຖ້ວນ ແລະ ຖືກຕ້ອງຂອງໃບຄໍາຮ້ອງ ແລະ ເອກະສານທີກຽວຂ້ອງ; 

2. ຈັດກອງປະຊຸມຄົ້ນຄວໍາເນື້ອໃນບົດວິພາກເສດຖະກິດ-ເຕັກນິກໂຮງງານ; 

3. ລົງກວດກາທີຕັ່ງໂຮງງານ.



ມາດຕາ 12 ການລົງກວດກາທີຕັ້ງໂຮງງານ 

ການລົງກວດກາທີຕັ້ງໂຮງງານ ໃຫ້ປະຕິບັດຕາມແຕລະກໍລະນີ ດັ່ງນີ້: 

1. ໂຮງງານທີ່ຕ້ອງຂໍອະນຸຍາດສ້າງຕັ້ງໂຮງງານ ໃຫ້ລົງກວດກາ ພາຍຫຼັງທີ່ໄດ້ປະຕິບັດຕາມຂັ້ນຕອນ 
ທີກໍານົດໄວ້ໃນມາດຕາ 11 ຂອງຂໍ້ຕົກລົງສະບັບນີ້; 

2. ໂຮງງານທີບໍ່ຕ້ອງຂໍອະນຸຍາດສ້າງຕັ້ງໂຮງງານ ໃຫ້ລົງກວດກາພາຍຫຼັງ ທີໄດ້ຮັບໃບສະເຫີກວດ 
ກາທິຕັ່ງໂຮງງານຈາກຜູ້ລົງທຶນ ຕາມແບບພິມ ຮງ 4. 

ການລົງກວດກາໂຮງງານ ຕ້ອງປະຕິບັດກ໊ອນການກໍ່ສ້າງໂຮງງານ ແລະ ກວດກາຕາມມາດຕະຖານ 

ດ້ານທີຕັ້ງໂຮງງານ ຕາມທີກໍານົດໄວ້ໃນມາດຕາ 32 ຂອງຂໍ້ຕົກລົງສະບັບນີ້. ການກວດກາໂຮງງານແຕລະຄັ້ງ 
ຕ້ອງເຮັດບົດບັນທຶກການກວດກາທີຕັ້ງໂຮງງານ ຕາມແບບພິມ ຮງ 11. ກໍລະນີທີຕັ່ງໂຮງງານບໍ່ໄດ້ຕາມມາດຕະ 
ຖານ ໃຫ້ລະບຸໃນບົດບັນທຶກກວດກາທິຕັ້ງໂຮງງານ ແລະ ແຈ້ງໃຫ້ຜູ້ລົງທຶນຊອກຫາສະຖານທີ່ຕັ້ງໃນນ; 

ການພິຈາລະນາທີຕັ້ງໂຮງງານຢູ່ໃນນິຄົມອຸດສາຫະກໍາ ຫຼື ເຂດເສດຖະກິດພິເສດ ແມັນຫນ່ວຍງານຄຸ້ມ 

ຄອງນິຄົມອຸດສາຫະກໍາ ຫຼື ເຂດເສດຖະກິດພິເສດ ເປັນຜູ້ພິຈາລະນາ. 

ມາດຕາ 13 ການອອກໃບອະນຸຍາດສ່າງຕັ້ງໂຮງງານ 

ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ຕ້ອງພິຈາລະນາອອກໃບອະນຸຍາດສ້າງຕັ້ງໂຮງງານ ພາຍໃນ 

ຫ້າ ວັນລັດຖະການ ຖ້າເຫັນວາທີ່ຕັ້ງໂຮງງານຖຶກຕ້ອງຕາມທີກໍານົດໄວ້ໃນມາດຕາ 32 ຂອງຂໍ້ຕົກລົງສະບັບນີ້. 
ໃບອະນຸຍາດສ້າງຕັ້ງໂຮງງານ ອອກໃຫ້ຄັ້ງດຽວ ແລະ ມີອາຍຸການນໍາໃຊ້ຕະຫຼອດໄລຍະເວລາການສໍາງ 

ຕັ້ງໂຮງງານ. ກໍລະນີຫາກບໍ່ດໍາເນີນການກໍ່ສ້າງໂຮງງານ ພາຍໃນ 12 ເດືອນ ແມນຈະຖືກລົບລ້າງ. 

ມາດຕາ 14 ການດໍາເນີນການກໍ່ສ້າງໂຮງງານ 
ພາຍຫຼັງໄດ້ຮັບໃບອະນຸຍາດສ່າງຕັ່ງໂຮງງານ ຫຼື ໄດ້ຮັບການຢັ້ງຢືນທີຕັ້ງໂຮງງານ, ຜູ້ລົງທຶນສາມາດດໍາ 

ເນີນການສະເຫນີຂໍໃບອະນຸຍາດປູກສ້າງ ຈາກຂະແປນງການກຽວຂ້ອງ ແລະ ດໍາເນີນການກໍ່ສ້າງໂຮງງານ ຫຼັງຈາກ 

ໄດ້ຮັບອະນຸຍາດຖືກຕ້ອງຕາມກົດປນາຍ ແລະ ລະບຽບການທີ່ກຽວຂ້ອງ. 

ຂະແບນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄໍ້າ ລົງຕິດຕາມການກໍ່ສ້າງໂຮງງານແຕລະໄລຍະ ຕາມບົດວິພາກ 

ເສດຖະກິດ-ເຕັກນິກໂຮງງານ. 

ມາດຕາ 15 ຄຸນລັກສະນະ ແລະ ເນື້ອໃນ ຂອງໃບອະນຸຍາດສ້າງຕັ້ງໂຮງງານ 

1. ໃບອະນຸຍາດສ້າງຕັ້ງໂຮງງານ ມີຄຸນລັກສະນະສະເພາະ ດັ່ງນີ້: 
1.1 ເຈ້ຍແຂງ Ad ສີຂາວ ພື້ນລຽບ; 
1.2 ຂອບເຈ້ຍເປັນລາຍລາວ ສີຂຽວເຂັ້ມ ຢູ່ທັງສີມູມສາກຂອງເຈ່ຍ ແລະ ມີເສັ້ນຂີດຊືຈອດກັນ 

ກັບລາຍສີຂຽວເຂັ້ມ; 
1.3 ດ້ານໃນຂອບເຈ້ຍ ມີກາບນາຍຊາດເປັນສີຢູ່ເບື່ອງເທິງ ແລະ ມີກາບນາຍ (Logo) ຂອງກົມອຸດ 

ສາຫະກໍາ ແລະ ຫັດຖະກໍາ ເປັນເງົາຢູ່ເຄິງກາງຂອງເຈ້ຍ. 

2. ໃບອະນຸຍາດສ່າງຕັ້ງໂຮງງານ ມີເນືອໃນຕົນຕໍ ດັງນີ່: 

2.1 ຊືວິສາຫະກິດ, ຊືໂຮງງານ, ທີຕັ່ງໂຮງງານ; 

2.2 ກິດຈະການໂຮງງານ; 

2.3 ເລກລະຫັດ LSIC 4 ຕົວເລກ ພ້ອມລະບຸຊືຜະລິດຕະພັນຂອງໂຮງງານ; 
2.4 ເນື່ອໃນແນະນໍາກຽວກັບຂັ້ນຕອນທີຕ້ອງສືບຕໍ່ປະຕິບັດ ພາຍຫຼັງທີໄດ້ຮັບໃບອະນຸຍາດສໍາງຕັ່ງ 

ໂຮງງານ.



ຫຼວດທີ່ 2 

ການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ມາດຕາ 16 ເງືອນໄຂການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຕ້ອງມີເງື່ອນໄຂ ດັ່ງນີ້: 
1, ສໍາເລັດການກໍ່ສໍາງໂຮງງານ; 

2. ຜຝ້ານການຜະລິດທົດລອງ; 

3. ໄດ້ຮັບໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ. 

ມາດຕາ 17 ການສໍາເລັດການກໍ່ສ້າງໂຮງງານ 

ການສໍາເລັດການກໍ່ສ້າງໂຮງງານ ແມນຜົນສໍາເລັດຂອງການກໍ່ສ້າງອາຄານໂຮງງານ, ຕິດຕັ້ງເຄື່ອງຈັກ, 

ຕິດຕັ່ງລະບົບປ້ອງກັນຄວາມປອດໄພ, ສຸຂານາໄມ, ລະບົບກໍາຈັດ ແລະ ບໍາບັດສິງເສດເຫຼືອ, ມົນລະພິດຕາງໆ 
ພາຍໃນໂຮງງານ ສໍາເລັດເປັນທີຮຽບຮ້ອຍ ໂດຍຖືກຕ້ອງຕາມແຜນຜັງເຕັກນິກການກໍ່ສ່າງ ທີສະເຫນີໄວ້ຢູ່ໃນບົດ 
ວິພາກເສດຖະກິດ-ເຕັກນິກໂຮງງານ ໂດຍຜານການກວດກາຄວາມຖືກຕ້ອງ ແລະ ຢັ້ງຢືນຮັບຮອງຈາກຂະ 

ແບນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ແລ້ວ. 

ມາດຕາ 18 ການຜະລິດທົດລອງ 

ການຜະລິດທົດລອງ ແມນການແລນເຄືອງຈັກພາຍຫຼັງການຕິດຕັ້ງ ເຟືອກວດສອບຄວາມພ້ອມຂອງ 

ເຄືອງຈັກ, ປະສິດທິພາບຂອງເຄືອງຈັກ ລວມທັງລະບົບຄວາມປອດໄພ, ລະບົບການກໍາຈັດ ແລະ ບໍາບັດສິ່ງເສດ 
ເຫຼືອ, ມົນລະພິດຕາງໆພາຍໃນໂຮງງານ ໂດຍໃຫ້ຖືກຕ້ອງຕາມມາດຕະຖານເຕັກນິກຂອງການອອກແບບ . ຖ້າ 

ຈຸດໃດຍັງບໍ່ຖືກຕ້ອງ ໃຫ້ປັບປຸງແກ້ ໄຂ ແລ້ວຜະລິດທົດລອງເພືອກວດສອບຄືນໃຫນ. 

ກອນການຜະລິດທົດລອງ ຜູ້ດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານຕ້ອງຢືນໃບແຈ້ງການຜະລິດທົດລອງ ຕາມແບບ 

ພິມ ຮງ 5 ຕໍ່ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ຕາມການແປງຂັ້ນຄຸ້ມຄອງ. ພາຍຫຼັງຂະແຫນງການອຸດສາ 

ຫະກໍາ ແລະ ການຄໍາ ໄດ້ຮັບໃບແຈ່ງການຜະລິດທົດລອງແລ້ວ ຕ້ອງລົງລາຍເຊັນຮັບຮຸູ້ໃສໃບແຈ້ງການຜະລິດທົດ 

ລອງ ພາຍໃນ ຫ້າ ວັນລັດຖະການ ແລ້ວສົ່ງຄືນໃຫ້ໂຮງງານເຟືອຊາບ ແລະ ສໍາເນົາໄວ້ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ 

ແລະ ການຄ້າ ຫນຶງສະບັບ ເພືອຊາບ ແລະ ຕິດຕາມ ການຜະລິດທົດລອງເປັນແຕລະໄລຍະ. 

ການຜະລິດທົດລອງໃຊ້ເວລາສູງສຸດບໍ່ເກີນ 90 ວັນ ແລະ ສາມາດສືບຕໍ່ຜະລິດທົດລອງໄດ້ອີກບໍ່ເກີນ 90 

ວັນ. ໃນໄລຍະການເພລິດທົດລອງ ບໍ່ອະນຸຍາດໃຫ້ຈໍາຫນາຍ ຫຼື ຂາຍຜະລິດຕະພັນຂອງໂຮງງານໄດ້. 

ມາດຕາ 19 ການສະເຫນີຂໍດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ການສະເຫນີຂໍ້ດ໊າເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຂະຫນາດນ້ອຍ, ຂະຫນາດກາງ ແລະ ຂະຫນາດໃຫຍ ໃຫ້ປະ 

ຕິບັດ ດັ່ງນີ້: 
1. ພາຍຫຼັງການຜະລິດທົດລອງ ກອນດໍາເນີນການຜະລິດຖາວອນ ຜູ້ດ້ໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ຕ້ອງປະກອບຄໍາຮ໋ອງຂໍ້ດ້າເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຈໍານວນ ສາມຊຸດ ຍືນຕໍ່ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ 

ການຄ້າ ຕາມການແປງຂັ້ນຄຸ້ມຄອງ; 

2. ພາຍຫຼັງໄດ້ຮັບເອກະສານຄົບຖ້ວນ ແລະ ຖືກຕ້ອງ ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ຕ້ອງ 

ສົມທົບກັບຂະແຫນງການທີກ່ຽວຂ້ອງ ລົງກວດກາມາດຕະຖານເຕັກນິກໂຮງງານ ພາຍໃນ ຫ້າວັນລັດຖະການ. 

ໃນກໍລະນີເອກະສານບໍ່ຄົບຖ້ວນ ຫຼື ບໍ່ຖືກຕ້ອງ ຕ້ອງແຈ້ງໃຫ້ຜູ້ສະເຫນີຂໍດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຮັບຊາບ 

ພາຍໃນ ສາມ ວັນລັດຖະການ ນັບແຕມື້ໄດ້ຮັບເອກະສານ ເພື່ອບັບປຸງຄືນໃຫນ.



ມາດຕາ 20 ການປະກອບເອກະສານ ຂໍດ້າເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ການສະເຫນີຂໍດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານຂະບນາດນ້ອຍ, ຂະຫນາດກາງ ແລະ ຂະບນາດໃຫຢ ໃຫ້ປະ 

ກອບເອກະສານ ດັ່ງນີ້: 
1. ໃບຄໍາຮ້ອງຂໍດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຕາມແບບພິມ ຮງ 2; 

2. ໃບມອບສັນທະ ກໍລະນີທີບໍ່ສາມາດມາພົວພັນດ້ວຍຕົນເອງ; 

3. ບັນຊີເຄືອງຈັກໃນໂຮງງານ ຕາມແບບພິມ ຮງ 18; 

4. ແຜນການເຄືອນໄຫວປະຈໍາປີຂອງໂຮງງານ ຕາມແບບພິມ ອ; 

5. ຮູບຖາຍຜູ້ອໍານວຍການໂຮງງານ ຂະຫນາດ 3x4 ຊັງຕີແມັດ ຈໍານວນ ສີ ໃບ ຮູບຖ້າຍຕ້ອງບໍ່ເກີນ ຫົກເດືອນ; 
6. ແຜນຜັງການກໍສ໋າງ ແລະ ລະບົບເຕັກນິກເຄືອງຈັກໂຮງງານ ຂະຫນາດເຈັຍ A3 ເຊັ່ນ: 

6.1 ແຜນຜັງສະແດງໃຫ້ເຫັນທີຕັ່ງໂຮງງານ ໃນຂອບເຂດລັດສະຫນີ 200 ແມັດ; 

6.2 ແຜນຜັງສະແດງສິງປຸກສ້າງໃນບໍລິເວນໂຮງງານ; 

6.3 ແຜນຜັງກໍ່ສ້າງອາຄານຜະລິດ ຮູບດ້ານຫ້າ, ຂ້າງ, ຫຼັງ ແລະ ຮູບຕັດ; 

6.4 ແຜນຜັງຕິດຕັ່ງເຄືອງຈັກ ແລະ ເຄືອງຍົກນ້ໍາຫັກ ໂດຍຈັດລຽງຕາມເລກບນາຍບັນຊີເຄືອງຈັກ; 

6.5 ແຜນຜັງຕິດຕັ່ງເຕົາອົບ ແລະ ຫໍ່ຕົ້ມນ້ໍາ ຫຼື ເຕົາສະຕີມ, ຖ້າມີ; 

6.6 ແຜນຜັງຕິດຕັ້ງລະບົບໄຟຟໍາ, ພັດລົມ ແລະ ລະບົບລະບາຍອາກາດ; 

6.7 ແຜນຜັງຕິດຕັ່ງລະບົບປ້ອງກັນອັນຕະລາຍ, ອັກຄີໄພ ແລະ ທາງອອກສຸກເສີນ; 

6.8 ແຜນຜັງການກໍ່ສ້າງລະບົບບໍາບັດ ແລະ ກໍາຈັດສິ່ງເສດເຫຼືອຂອງໂຮງງານ. 

7. ສໍາເນົາເອກະສານຄັດຕິດ ມີດັ່ງນີ້: 

7.1 ໃບທະບຽນວິສາຫະກິດ ແລະ/ຫຼື ໃບອະນຸຍາດລົງທຶນ; 

7.2 ໃບອະນຸຍາດສ່າງຕັ້ງໂຮງງານ ສໍາລັບກິດຈະການທີຕ້ອງຂໍອະນຸຍາດສ້າງຕັ້ງໂຮງງານ; 

7.3 ເອກະສານຢັ້ງຢືນການມອບພັນທະອາກອນ; 

7.4 ໃບປະກາສະນີຍະບັດ ຫຼື ໃບຢັ້ງຢືນວິຊາສະເພາະ ຂອງວິຊາການທີກ່ຽວຂ່ອງກັບກິດຈະການ 

ໂຮງງານ. 

ມາດຕາ 21 ການລົງກວດກາ ເພື່ອດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ພາຍຫຼັງໄດ້ຮັບເອກະສານຄົບຖ້ວນ ແລະ ຖືກຕ້ອງ ຕາມທີກໍານົດໄວ້ໃນມາດຕາ 20 ຂອງຂໍ້ຕົກລົງສະບັບ 

ນີ້ ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄໍ້າ ຕ້ອງສົມທົບກັບຂະແຫມງການທີກ່ຽວຂ້ອງ ລົງກວດກາມາດຕະຖານ 

ເຕັກນິກໂຮງງານ ຕາມທີ່ໄດ້ກໍານົດໄວ້ໃນແຜນຜັງການກໍ່ສ່າງ, ລະບົບເຕັກນິກເຄື່ອງຈັກໂຮງງານ ແລະ ບົດວິພາກ 

ເສດຖະກິດ-ເຕັກນິກໂຮງງານ ທຽບໃສຕົວຈິງ. ການລົງກວດກາຕ້ອງເຮັດບົດບັນທຶກ ຕາມແບບພິມ ຮງ 12. 

ຜານການກວດກາຫາກເຫັນວາ ຍັງບໍ່ສາມາດໃຫ້ດໍາເນີນການຜະລິດໄດ້ ຍ້ອນວາຍັງບໍ່ທັນຮັບປະກັນ 

ດ້ານມາດຕະຖານເຕັກນິກສວນໃດຫຶງຂອງໂຮງງານ, ຄະນະກໍາມະການກວດກາ ຕ້ອງແນະນໍາເຟືອປັບປຸງຄືນ 

ໂດຍໃຫ້ກໍານົດເວລາທີຊັດເຈນໃນບົດບັນທຶກ. 

ພາຍຫຼັງໄດ້ປັບປຸງຕາມຄໍາແນະນໍາໃນບົດບັນທຶກແລ້ວ ໃຫ້ສະເຫນີຕໍ່ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ 

ການຄ້າ ເພື່ອລົງກວດກາຄືນ ແລະ ເຮັດບົດບັນທຶກຜົນການປັບປຸງໂຮງງານ ຕາມແບບພິມ ຮງ 13. ໃນກໍລະນີ 

ບໍ່ສາມາດປັບປຸງທັນຕາມກໍານົດເວລາ ຕ້ອງແຈ້ງເຫດຜົນຕໍ່ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ຊາບພາຍ 

ໃນ ສາມວັນ ລັດຖະການ ນັບແຕມື້ຫນົດກ້ານົດເວລາໃນບົດບັນທຶກກວດກາໂຮງງານ. 

ມາດຕາ 22 ການພິຈາລະນາອອກໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ຂະແບນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄໍ້າ ຕ້ອງພິຈາລະນາອອກໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ຕາມແບບພິມ ຮງ 8 ພາຍໃນ ຫ້າວັນ ລັດຖະການ ພາຍຫຼັງລົງກວດກາມາດຕະຖານເຕັກນິກໂຮງງານ ແລະ ມີ 
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ບົດບັນທຶກກວດກາໂຮງງານ ຫຼື ບົດບັນທຶກຜົນການປັບປຸງໂຮງງານ ທີເຫັນດີໃຫ້ດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ໄດ້. 

ພາຍຫຼັງອອກໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານແລ້ວ .ໂຮງງານຂະຫນາດໃຫຢຕ້ອງຈໍາກາຂອງກົມ 

ໃສເອກະສານທັງຫນົດ ແລະ ສໍາເນົາໄວ້ກົມອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ຫັດຖະກໍາ ຫນຶງຊຸດ, ພະແນກອຸດສາຫະກໍາ ແລະ 

ການຄ້າ ແຂວງ, ນະຄອນຫຼວງ ຫຶງຊຸດ ແລະ ໂຮງງານ ຫຶງຊຸດ. ໂຮງງານຂະຫນາດກາງ ແລະ ນ້ອຍ ຕ້ອງຈໍາກາ 

ຂອງພະແນກໃສເອກະສານທັງຫນົດ ແລະ ສໍາເນົາໄວ້ພະແນກອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄໍາ ແຂວງ, ນະຄອນຫຼວງ 

ຫນຶ່ງຊຸດ, ຫ້ອງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າເມືອງ, ນະຄອນ ຫນຶ່ງຊຸດ ແລະ ໂຮງງານ ຫຶງຊຸດ ເພືອຄຸ້ມຄອງ, 
ຕິດຕາມກວດກາຕາມກົດບນາຍ ແລະ ລະບຽບການ. 

ມາດຕາ 23 ຄຸນລັກສະນະ ແລະ ເນື້ອໃນຂອງໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

1. ໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ມີຄຸນລັກສະນະ ດັ່ງນີ່: 
1.1 ເຈ້ຍແຂງ A4 ສີຂາວ duagy; 
1.2 ຂອບເຈ້ຍເປັນລາຍລາວ ສີທອງ ຢູ່ທັງສີມູມສາກຂອງເຈ້ຍ ແລະ ມີເສັ້ນຂີດຕົງຕໍ່ຈອດກັນກັບ 

ລາຍສີທອງ; 

1.3 ດ້ານໃນຂອບເຈ້ຍ ມີກາຫນາຍຊາດເປັນສີຢູ່ເບື່ອງເທິງ ແລະ ມີກາຫນາຍ (Logo) ຂອງກົມອຸດ 

ສາຫະກໍາ ແລະ ຫັດຖະກໍາ ເປັນເງົາຢູ່ເຄິງກາງຂອງເຈ້ຍ. 

2. ໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ມີເນື້ອໃນດັ່ງນີ້: 

2.1 ຊືວິສາຫະກິດ, ຊືໂຮງງານ, ທີຕັ່ງໂຮງງານ, ຊືຜູ້ອໍານວຍການໂຮງງານ, ຮູບຖ້າຍຜູ້ອໍານວຍ 

ການໂຮງງານ; 

2.2 ກິດຈະການໂຮງງານ; 

2.3 ເລກລະຫັດ 1310 4 ຕົວເລກ ທີລະບຸຊືຜະລິດຕະພັນຫຼັກຂອງໂຮງງານ; 
2.4 ເລກລະຫັດທະບຽນໂຮງງານ: ລະຫັດກົມ, ແຂວງ ຫຼື ນະຄອນຫຼວງ 2 ຕົວເລກ, ລະຫັດເມືອງ 

ນະຄອນ 2 ຕົວເລກ, ລະຫັດປີອອກໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກົດຈະການໂຮງງານຄັ່ງທໍາອິດ 4 ຕົວເລກ ແລະ ລະ 

ດຈໍານວນໂຮງງານທັງຫົດ 4 ຕົວເລກ; 

2.5 ອາຍຸການນໍາໃຊ້ໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ. 

ມາດຕາ 24 ອາຍຸໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ມີອາຍຸການນໍາໃຊ້ ສາມ ປີ ແລະ ສາມາດຕໍ່ໄດ້. 

ກໍລະນີໂຮງງານທີມີຄວາມສຽງສູງຕໍ່ ສຸຂະພາບຂອງຜູ້ອອກແຮງງານຢູ່ໃນໂຮງງານ ແລະ ສິງແວດລ້ອມ 

ທີ່ຕ້ອງຕິດຕາມກວດກາດ້ານມາດຕະຖານເຕັກນິກສະເພາະ ແຕ່ລະໄລຍະ ແມ່ນສາມາດກໍານົດອາຍຸນໍາໃຊ້ ຕໍາ 

ກວາ ສາມ ປີ. 

ໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຕ້ອງສະແດງໄວ້ປອນທີເຫັນໄດ້ງ່າຍ ຢູ່ພາຍໃນໂຮງງານ. 

ມາດຕາ 25 ການຕໍ່ອາຍຸໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ຜູ້ດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ທີມີຈຸດປະສົງຕໍ່ອາຍຸໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຕ້ອງສະເຫນີ 

ຕໍ່ຂະເແຫາງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ຢ່າງຫນ້ອຍ 30 ວັນ ກ໊ອນໃບຢັ້ງຢືນຫົດອາຍຸ ໂດຍປະກອບເອກະ 
ສານ ດັ່ງນີ້: 

1. ຄໍາຮ້ອງຕໍ່ອາຍຸໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຕາມແບບພິມ ຮງ 2; 

2. ບົດລາຍງານສະພາບການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຕາມແບບພິມ ຮງ 19; 

3. ເອກະສານຕາມມາດຕາ 20 ຂອງຂໍ້ຕົກລົງສະບັບນີ້ ສະເພາະເອກະສານທີມີການປ່ຽນແປງເນື້ອໃນ, 
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ການພິຈາລະນາຕໍ່ອາຍຸ ໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ໃຫ້ປະຕິບັດຄືກັນກັບ ຂັ້ນຕອນການພິຈາລະນາ 

ອອກໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຕາມມາດຕາ 21 ແລະ 22 ຂອງຂໍ້ຕົກລົງສະບັບນີ້. 
< ມ o & o . ະ ະ ເນະ ຈຫ ວຫ - K o 

ການຕໍ່ອາຍຸໃບຢັ້ງຢືນດ້າເນີນກິດຈະການໂຮງງານແຕລະຄັ່ງ ໃຫ້ມີກໍານົດເວລາຄືກັນກັບສະບັບຕົນ. ກໍ 
ດາ “ຂ “ Yy 4 .. . ະ... -~ 2 ແ 

ລະນີສັນຍາເຊົາດິນປູກສ້າງໂຮງງານ ຍັງມີອາຍຸຕ້າກວາ ສາມປີ ແມນໃຫ້ກໍານົດເວລາຕາມອາຍຸສັນຍາເຊົາທີຍັງ 

ເຫຼືອ. 

ມາດຕາ 26 ການຢຸດເຊົາການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ຜູ້ດ້າເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ສາມາດຢຸດເຊົາການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຊົ່ວຄາວ ຫຼື ຖາວອນ 

ໂດຍຕ້ອງປະຕິບັດຕາມຂັ້ນຕອນ ດັ່ງນີ້: 
1. ການຢຸດເຊົາຊົ່ວຄາວ: ຜູ້ດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຈະຢຸດເຊົາການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ຊົ່ວຄາວ ຕ້ອງປະກອບຄໍາຮ້ອງຂໍຢຸດເຊົາ ຕາມແບບພິມ ຮງ 3 ສະເຫີຕໍ່ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການ 

ຄ້າ ຢ່າງຫນ້ອຍ 10 ວັນກອນມື່ຢຸດເຊົາ ເພື່ອພິຈາລະນາອອກໃບຢັ້ງຢືນການຢຸດເຊົາຊົ່ວຄາວ ຕາມແບບພິມ ຮງ 
6. ໃບຢັ້ງຢືນການຢຸດເຊົາຊົ່ວຄາວ ມີອາຍຸສູງສຸດ ສອງປີ ສາມາດຕໍ່ໄດ້ຕາມແຕລະກໍລະນີ. ພາຍຫຼັງຢຸດເຊົາແລ້ວ 

ກອນຈະດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານຄືນໃຫນ ໃຫ້ສະເບນີຕໍ່ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ເພື່ອກວດ 

ກາສະພາບໂຮງງານ ແລະ ພິຈາລະນາອອກໃບຢັ້ງຢືນດ້າເນີນກິດຈະການໂຮງງານຄືນໃຫປ. ໃນການພິຈາລະນາ 

ໃຫ້ປະຕິບັດຕາມໃນມາດຕາ 21 ແລະ 22 ຂອງຂໍ້ຕົກລົງສະບັບນີ້. 

2. ການຢຸດເຊົາຖາວອນ: ຜູ້ດ້າເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຈະຢຸດເຊົາການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ຖາວອນ ຕ້ອງປະກອບຄໍາຮ້ອງຂໍຢຸດເຊົາ ຕາມແບບພິມ ຮງ 3 ສະເຫນີຕໍ່ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການ 

ຄ້າ ຢ່າງຫນ້ອຍ 10 ວັນກອນມື້ຢຸດເຊົາ ເພື່ອພິຈາລະນາອອກໃບຢັ້ງຢືນການຢຸດເຊົາຖາວອນ ຕາມແບບພິມ ຮງ 

6 ພ້ອມທັງລົບລ້າງໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານສະບັບເດີມ. ກໍລະນີຢຸດເຊົາສ່ວນໃດຫນຶງຂອງໂຮງງານ 

ຕ້ອງພິຈາລະນາດັດແກ້ ໃບຢັ້ງຍືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ. 

ກິດຈະການທີມີສິງເສດເຫຼືອອັນຕະລາຍຢູ່ພາຍໃນໂຮງງານ, ກອນຢຸດເຊົາດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານຖາ 

ວອນ ຕ້ອງກໍາຈັດ ຫຼື ປໍາບັດສິງເສດເຫຼືອອັນຕະລາຍ ໃຫ້ຖືກຕ້ອງຕາມກົດຫນາຍ ແລະ ລະບຽບການທີກຽວຂ່ອງ. 

ມາດຕາ 27 ການຖອນໃບຢັ້ງຍືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ການຖອນໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ໃຫ້ປະຕິບັດຕາມກໍລະນີໃດຫນຶງ ດັ່ງນີ້: 

1. ມີການຢຸດເຊົາການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານຖາວອນ; 

2. ມີອຸປະຕິເຫດຮ້າຍແຮງເກີດຂຶ້ນພາຍໃນໂຮງງານ ເຮັດໃຫ້ເຄືອງຈັກ ແລະ ໂຮງງານ ເປ່ເພເສຍຫາຍ 

ຮ້າຍແຮງ ແລະ ບໍ່ສາມາດສ້ອມແປງໃຫ້ຢູ່ໃນສະພາບດີປົກກະຕິ; 

3. ເຄືອນໄຫວຜິດຕໍ່ກົດຫນາຍ ແລະ ລະບຽບການທີກຽວຂ້ອງໂດຍເຈຕະນາ ເປັນຕົ້ນ ລະເມີດຂໍ້ຫ້າມ 
ທີ່ກໍານົດໄວ້ໃນຂໍ້ຕົກລົງສະບັບນີ້; 

4. ມີຄໍາຕັດສິນຂອງສານ. 

ມາດຕາ 28 ການຂໍໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ສະບັບປ່ຽນແທນ 

ໃນກໍລະນີໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານເສຍຫາຍ ຫຼື ຖືກທໍາລາຍ ຜູ້ດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ຕ້ອງແຈ້ງຕໍ່ບ້ານ ແລະ ຫ້ອງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ເມືອງ, ນະຄອນ ຕາມລະບຽບການ ແລ້ວຕ້ອງຍືນຄໍາ 

ຮ້ອງຕໍ່ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄໍາ ພາຍໃນ 15 ວັນ ລັດຖະການ ນັບແຕມື້ໄດ້ຮັບໃບຢັ້ງຢືນແຈ໋້ງເສຍ 
ຫາຍຈາກບ້ານ ເພື່ອສະເຫນີອອກໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານສະບັບປ່ຽນແທນ. 
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ມາດຕາ 29 ການແຈ໋ງດໍາເນີນກິດຈະການ ໂຮງງານແບບຄອບຄົວ 

1. ໂຮງງານແບບຄອບຄົວ ສາມາດດໍາເນີນກິດຈະການໄດ້ເລີຍ ບໍ່ຈໍາເປັນຕ້ອງຂໍອະນຸຍາດ ແຕຕ້ອງແຈ້ງ 

ໃຫ້ ຫ້ອງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ເມືອງ, ນະຄອນ ຮັບຊາບ ໂດຍໃຫ້ປະກອບເອກະສານ ດັ່ງນີ້: 

1) ໃບແຈ້ງດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຕາມແບບພິມ ຮຄ; 

2) ບັນຊີເຄື່ອງຈັກ ຕາມແບບພິມ ຮງ 18; 

3) ສໍາເນົາໃບທະບຽນວິສາຫະກິດ; 

4) ສໍາເນົາບັດປະຈໍາຕົວ ຫຼື ສໍາມະໂນຄົວ. 

ພາຍຫຼັງໄດ້ຮັບໃບແຈ້ງດ້າເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຄົບຖ້ວນ ແລະ ຖືກຕ້ອງ ຫ້ອງການອຸດສາຫະກ໊າ 

ແລະ ການຄໍ້າ ເມືອງ, ນະຄອນ ຕ້ອງລົງລາຍເຊັນຮັບຮູ້ໃສ່ໃບແຈ້ງດໍາເນີນກິດຈະການພາຍໃນ ສາມວັນ ລັດຖະ 

ການ. ເອກະສານຫນຶງຊຸດ ເກັບຮັກສາໄວ້ໂຮງງານ ແລະ ອີກບນຶງຊຸດ ສໍາເນົາໄວ້ຫ້ອງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ 

ການຄ້າ ເມືອງ, ນະຄອນ ເພື່ອຕິດຕາມການເຄືອນໄຫວ ແລະ ເກັບກໍາຂໍ້ມູນສະຖິຕິໂຮງງານ; 
ໂຮງງານແບບຄອບຄົວ ສາມາດດໍາເນີນກິດຈະການໄດ້ຕະຫຼອດໄລຍະການດໍາເນີນກິດຈະການ ແຕ 

ຕ້ອງປະຕິບັດຕາມມາດຕະຖານເຕັກນິກໂຮງງານ ທີກໍານົດໄວ້ໃນຂໍ້ຕົກລົງສະບັບນີ້, ກົດຫນາຍ ແລະ ລະບຽບ 

ການທີກຽວຂ່ອງ. ກໍລະນີຫາກຢຸດເຊົາການດໍາເນີນກິດຈະການ ຕ້ອງແຈ້ງໃຫ້ຫ້ອງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການ 

ຄ້າ ເມືອງ, ນະຄອນ ຊາບ. ຫ້ອງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄໍາ ເມືອງ, ນະຄອນ ລົງຕິດຕາມ ກວດກາໂຮງງານ 

ແບບຄອບຄົວ ຢ່າງຫ້ອຍຫນຶງຄັ່ງຕໍ່ປີ. 
2. ການດໍາເນີນກິດຈະການທີມີຄວາມສຽງສູງ ເປັນຕົ້ນ ການຫຼອມ ຫຼື ປຸງແຕງເສດອຸດສາຫະກໍາ, ແຮ 

ທາດໂລຫະ, ອະໂລຫະ, ຢາງປລາສະຕິກ, ເຈ້ຍ, ຊີມັງ, ປຸງແຕງໄມ້, ຕື່ມກັນນ້ໍາມັນ, ອາຍແກ໊ດສ, ອົກຊີເຈນ, 
ໄນໂຕຣເຈນ, ອາຍກາກໂບນິກ, ທາດລະເບີດ, ດອກໄມ້ໄຟ, ເຄມື ແລະ ວັດຖຸໄວໄຟ ຕ້ອງໄດ້ຂໍອະນຸຍາດດໍາ 

ເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຕາມແຕລະກໍລະນີ. 

ມາດຕາ 30 ຄາທໍານຽມ ແລະ ຄາບໍລິການ 

ຄາທໍານຽມ ແລະ ຄາບໍລິການ ສໍາລັບການອອກໃບອະນຸຍາດສໍາງຕັ່ງໂຮງງານ, ໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດ 

ຈະການໂຮງງານ, ຕໍ່ອາຍຸດໍາເນີນກິດຈະການ, ຂະຫຍາຍໂຮງງານ, ໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານສະບັບ 

ປ່ຽນແທນ ແລະ ໃບແຈ໋ງດ້າເນີນກິດຈະການໂຮງງານແບບຄອບຄົວ ໃຫ້ຄິດໄລຕາມແຮງມ້າປຽບທຽບເຄືອງຈັກ 

ຫຼື ຈ້ໍານວນແຮງງານທັງຫົດ ທີນໍາໃຊ້ຢູ່ພາຍໃນໂຮງງານ ແລະ ເກັບຕາມອັດຕາທີການົດໄວ້ໃນລັດຖະບັນຍັດ 

ຂອງປະທານປະເທດ ວາດ້ວຍຄາທໍານຽມ ແລະ ຄາບໍລິການ ທີປະກາດໃຊ້ໃນແຕ່ລະໄລຍະ. 

ຫນວດທີ 3 

ມາດຕະຖານເຕັກນິກໂຮງງານ 

ມາດຕາ 31 ມາດຕະຖານເຕັກນິກໂຮງງານ 

ມາດຕະຖານເຕັກນິກໂຮງງານ ປະກອບດ້ວຍມາດຕະຖານ ດັ່ງນີ້: 

. ທີຕັ່ງໂຮງງານ: 

X ສິ່ງປຸກສ້າງໃນໂຮງງານ; 

. ອາຄານໂຮງງານ; 

. ເຄືອງຈັກ; 

. ຂະບວນການຜະລິດ; 

. ວິຊາການ ແລະ ຜູ້ອອກແຮງງານ; ຜ
 

>
 
ຜ
 
ໄ
ພ
 
-
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7. ຄວາມປອດໄພ ໂຮງງານ ແລະ ຜູ້ອອກແຮງງານ; 

8. ສຸຂານາໄມໂຮງງານ; 

9. ສຽງດັງ, ແສງສະຫວາງ ແລະ ອຸນຫະພູມ; 

10. ສິງແວດລ້ອມໂຮງງານ; 

11. ການບໍລິຫານໂຮງງານ. 

ການສ້າງຕັ້ງໂຮງງານຂະຫນາດນ້ອຍ, ຂະຫນາດກາງ ແລະ ຂະບນາດໃຫຢ ຕ້ອງປະຕິບັດໃຫ້ໄດ້ມາດຕະ 

ຖານເຕັກນິກໂຮງງານຄົບຖ້ວນທຸກຂໍ້ ໃນວັກທີຫນຶງຂອງມາດຕານີ່. 
ໂຮງງານແບບຄອບຄົວ ຕ້ອງປະຕິບັດໃຫ້ໄດ້ມາດຕະຖານເຕັກນິກໂຮງງານ ຕາມຂໍ້ 1, 3, 4, 7, 8, 9 

ແລະ 10 ໃນວັກທີຫນຶ່ງຂອງມາດຕານີ່. 

ມາດຕາ 32 ທີຕັ້ງໂຮງງານ 

1. ໂຮງງານຂະຫນາດນ້ອຍ, ຂະຫນາດກາງ ແລະ ຂະຫນາດໃຫຍ ຕ້ອງປະຕິບັດຕາມເງື່ອນໄຂ ດັງນີ້: 
1.1 ບໍ່ຕັ່ງໂຮງງານຢູ່ໃນ ຫຼື ຕິດກັບໂຮງຮຽນ, ໂຮງທໍ່ມ, ວັດ ແລະ ແຫຼ່ງວັດທະນະທໍາ; 
1.2 ໂຮງງານທີມີຄວາມສຽງຜົນກະທົບດ້ານສິງແວດລ້ອມ ລະດັບກາງ ແລະ ລະດັບສູງ ບໍ່ໃຫ້ຕັ້ງຢູ່ 

ໃນເຂດຊຸມຊົນ; 

1.3 ໂຮງງານທີ່ຈະຕັ່ງຢູ່ໃນເຂດຫ້າມທາງການ, ປ້ອງກັນຊາດ, ບ້ອງກັນຄວາມສະຫງົບ, ປ່າສະ 

ຫງວນ, ປ່າປ້ອງກັນ, ປາຜະລິດ, ແຫຼ່ງຕົ້ນນ້າ, ເຂດອະນຸລັກຊີວະນາໆພັນ ແລະ ອືນໆ ຕ້ອງໄດ້ຮັບອະນຸຍາດຈາກ 
ພາກສວນທີ່ກຽວຂອງ; 

1.4 ມີເນື້ອທີເຫນາະສົມກັບການດໍາເນີນກິດຈະການ ຕາມຂະບນາດ ແລະ ປະເພດໂຮງງານ; 
1.5 ມີເສັ້ນທາງເຂົ້າ-ອອກ ສະດວກ. 

2. ໂຮງງານແບບຄອບຄົວ ຕ້ອງປະຕິບັດຕາມເງືອນໄຂ ດັ່ງນີ້: 

2.1 ໂຮງງານທີມີຄວາມສຽງຜົນກະທົບດ້ານສິງແວດລ້ອມ ລະດັບກາງ ແລະ ລະດັບສູງ ບໍ່ໃຫ້ຕັ່ງຢູ່ 
ໃນເຂດຊຸມຊົນ; 

2.2 ໂຮງງານທີຈະຕັ່ງຢູ່ໃນ ຫຼື ຕິດກັບແຫຼ້ງວັດທະນະທໍາ, ເຂດປ້ອງກັນຄວາມສະຫງົບ, ປ່າສະ 

ຫງວນ, ປ່າປ້ອງກັນ, ແຫຼ່ງຕົ້ນນໍາ, ເຂດອະນຸລັກຊີວະນາໆພັນ ແລະ ອືນໆ ຕ້ອງໄດ້ຮັບອະນຸຍາດຈາກພາກສວນ 

ທີກຽວຂ້ອງ; 

2.3 ໂຮງງານທີຈະຕັ່ງຕິດກັບໂຮງຮຽນ, ໂຮງຫມ ແລະ ວັດ ຕ້ອງໄດ້ຮັບອະນຸຍາດຈາກພາກສວນທີ 

ກຽວຂ້ອງ. 

ການຈັດແປງລະດັບຄວາມສຽງຜົນກະທົບດ້ານສິງແວດລ້ອມໂຮງງານ ໃຫ້ປະຕິບັດຕາມຂໍ້ຕົກລົງວາ 

ດ້ວຍການຈັດລະດັບຄວາມສຽງຜົນກະທົບດ້ານສິງແວດລ້ອມ ໂຮງງານອຸດສາຫະກໍາປຸງແຕ້ງ. 

ມາດຕະຖານເຕັກນິກດ້ານທີຕັ້ງໂຮງງານ ສໍາລັບໂຮງງານທີ່ຕັ້ງຢູ່ໃນນິຄົມອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ເຂດເສດ 

ຖະກິດພິເສດ ແມນໃຫ້ປະຕິບັດຕາມການຈັດສັນຂອງເຂດດັ່ງກາວ. 

ມາດຕາ 33 ສິງປູກສ້າງໃນໂຮງງານ 

ສິ່ງປຸກສ້າງໃນໂຮງງານຂະຫນາດນ້ອຍ, ຂະຫນາດກາງ ແລະ ຂະຫນາດໃຫຍ ຕ້ອງມີເງືອນໄຂຕົ້ນຕໍ ດັ່ງນີ້: 
1. ມີຂອບເຂດເນື້ອທີກວ່າງຂວາງ ເຫນາະສົມກັບກິດຈະການ; 
2. ມີເສັ້ນທາງເຂົ້-ອອກ ສະດວກ ແລະ ບໍ່ກິດຂວາງການສັນຈອນ; 

3. ມືກໍາແພງ ຫຼື ຮົ້ວອ້ອມຮອບທີແຫນ້ນຫນາແຂງແຮງ ແລະ ມີປະຕູທາງເຂົ້າ-ອອກ ກວ້າງຂວາງດີ; 
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4. ມີຫ້ອງການບໍລິຫານ, ອາຄານຜະລິດ, ສາງວັດຖຸດິບ, ສາງຜະລິດຕະພັນ, ຫ້ອງອາຫານ, ຫ້ອງປະ 

ຖົມພະຍາບານ ສໍາລັບໂຮງງານຂະຫນາດໃຫຍ, ບອນພັກຜອນ, ປອນຈອດລົດ ແລະ ຫ້ອງນ້ໍາ. ໂຮງງານທີມີມົນ 

ລະພິດ ຕ້ອງມີລະບົບບໍາບັດ ແລະ ກໍາຈັດສິງເສດເຫຼືອໂຮງງານ; 

5. ໂຮງງານທີ້ສ້າງຕັ້ງໃບນ, ອາຄານຜະລິດ, ລະບົບບໍາບັດ ແລະ ກໍາຈັດສິງເສດເຫຼືອໂຮງງານ ຕ້ອງຕັ່ງຢູ່ 
ຫາງຈາກຂອບຮົ້ວໂຮງງານ ຢ່າງຫ້ອຍ ສື ແມັດຂຶ້ນໄປ; 

6. ຕ້ອງຕິດບ້າຍຊືໂຮງງານ ໃຫ້ຖືກຕ້ອງຕາມກົດຫນາຍ ແລະ ລະບຽບການທີ່ກ່ຽວຂ້ອງ. 

ມາດຕາ 34 ອາຄານໂຮງງານ 

1. ອາຄານໂຮງງານຂະຫນາດນ້ອຍ, ຂະຫນາດກາງ, ຂະຫນາດໃຫຍ ຕ້ອງມີຄຸນລັກສະນະ ດັ່ງນີ້: 

1.1 ໂຄງສ້າງອາຄານ ຕ້ອງແຫນ້ນຫນາແຂງແຮງ, ທົນທານຕໍ່ແຮງກະທົບຕາງໆ ແລະ ເຫນາະສົມກັບ 

ການດ້າເນີນກິດຈະການ, ແຜນຜັງການກໍ່ສ້າງອາຄານ ຕ້ອງໄດ້ຮັບການຢັ້ງຢືນດ້ານເຕັກນິກຈາກບໍລິສັດອອກ 

ແບບກໍ່ສ່າງທີໄດ້ຮັບອະນຸຍາດ ຫຼື ໄດ້ຮັບການຢັ້ງຢືນດ້ານເຕັກນິກຈາກຂະແຫນງການທີ່ກ່ຽວຂ້ອງຕາມກົດຫນາຍ 

ແລະ ລະບຽບການ; 

1.2 ພື້ນທີອາຄານ ໃຫ້ຈັດສັນເປັນລະບົບດີ, ບໍ່ມີສິງກີດຂວາງທາງຢາງ ແລະ ເປັນລະບຽບຮຽບ 

ຮ້ອຍດີ; 

1.3 ມີຊອງລະບາຍອາກາດທີ່ເຫນາະສົມ ແລະ ພຽງພໍ ໂດຍບໍ່ໃຫ້ຫຼຸດຫົງສ່ວນສຶບ ຂອງພື້ນທີຫ້ອງ 
ຫຼື ມືການລະບາຍອາກາດບໍ່ໃຫ້ຫຼຸດ 0,5 ແມັດກ້ອນຕໍ່ນາທີ ຕໍ່ຜູ້ອອກແຮງງານຫົງຄົນ; 

1.4 ຕິດຕັ້ງພັດລົມ, ແອເຢັນ, ລະບົບລະບາຍອາກາດ ແລະ ອືນໆ ຕາມຄວາມເບນາະສົມກັບແຕລະ 

ປະເພດໂຮງງານ. ປອນເຮັດວຽກ ຫຼື ຂອດງານ ທີມີກິນຂີວ ຫຼື ມີຄວາມຮ້ອນສູງ ຕ້ອງຕິດຕັ້ງເຄື່ອງດູດອາກາດ 
ຫຼື ພັດລົມ ໂດຍໃຫ້ສົມສວນກັບເນື້ອທີເຮັດວຽກ ແລະ ຈໍານວນຜູ້ອອກແຮງງານ; 

1.5 ມີແສງສະຫວາງພຽງພໍ ແລະ ເບນາະສົມກັບແຕ້ລະປະເພດໂຮງງານ; 

1.6 ຝາອາຄານຕ້ອງເຮັດຈາກວັດສະດຸທີສາມາດເກັບສຽງດັງ ກໍລະນີເຄືອງຈັກມີສຽງດັງເກີນຄາກໍານົດ; 

1.7 ມີປະຕຸທາງອອກສຸກເສີນຢ່າງຫນ້ອຍບນົງປອນຂຶ້ນໄປ ໃຫ້ມີໄລຍະຫາງກັນຕາມຄວາມເບນາະ 
ສົມ ແລະ ຕິດປ້າຍບອກໃຫ້ເຫັນໄດ້ງ່າຍ, ບານປະຕູທາງອອກສຸກເສີນ ຕ້ອງເປັນຊະນິດຍູ້ເບີດອອກງ່າຍ ແລະ ບໍ່ 

ມີສິງກີດຂວາງໃນເວລານໍາໃຊ້. ອາຄານໂຮງງານທີມີສາມຊັ້ນຂຶ້ນໄປ ຕ້ອງມີຂັ້ນໄດສຸກເສີນ ລະຫວາງຊັ້ນ ຢ່າງ 
ຫ້ອຍຫນຶງປອນ; 

1.8 ຄວາມສູງຂອງອາຄານ ລະຫວາງພື້ນຫາເພດານ ແລະ ລະຫວາງຊັ້ນ ບໍ່ໃຫ້ຫຼຸດ 3,5 ແມັດ; 
1.9 ພື້ນເຮັດດ້ວຍເບຕົງ, ບໍ່ມີຮອຍແຕກແຫງ, ບໍ່ມີນ້ໍາຂັງ ຫຼື ມືນ ແລະ ອະນາໄມພື້ນໃຫ້ສະອາດ; 

1.10 ອາຄານຕ້ອງມີເນື້ອທີເຫນາະສົມກັບ ຈໍານວນຜູ້ອອກແຮງງານ ຊຶງອັດຕາສວນບໍ່ໃຫ້ຫຼຸດ 1.5 

ຫາ 3 ແມັດມົນທົນ ຕໍ່ຜູ້ອອກແຮງງານຫນຶງຄົນ ໂດຍຂຶ້ນກັບປະເພດກິດຈະການໂຮງງານ; 

1.11 ວັດສະດຸທີໃຊ້ກໍ່ສ້າງອາຄານໂຮງງານ ຕ້ອງມີຄວາມເບນາະສົມກັບປະເພດໂຮງງານ, ບໍ່ຕິດໄຟ 

ໄດ້ງ່າຍ, ບໍ່ທໍາປະຕິກິລິຍາທີເປັນສາເຫດໃຫ້ເກີດມີຄວາມສຽງຕໍ່ການລະເບີດ ຫຼື ເກີດອັກຄີໄພໄດ້ງ່າຍ; 

1.12 ພາຍໃນອາຄານໂຮງງານ ບໍ່ໃຫ້ມີສິງກືດຂວາງທາງຢາງ ຫຼື ປອນເຮັດວຽກ, ໃຫ້ຕິດປ້າຍ 
ບອກຂະບວນການຜະລິດຢູ່ແຕລະປອນ ແລະ ໃຫ້ມີຄວາມເປັນລະບຽບຮຽບຮ໋ອຍດີ ; 

1.13 ມີຮອງລະບາຍນ້ໍາເສຍ ໄປຫາອາງບໍາບັດນ້ໍເສຍພາຍໃນໂຮງງານ ຫຼື ຈາກໂຮງງານ ໄປຫາຮອງ 

ລະບາຍນ້ໍາສາທາລະນະ ໂດຍຂຶ້ນກັບປະເພດ ແລະ ລະດັບຄວາມສຽງຜົນກະທົບດ້ານສິງແວດລ້ອມໂຮງງານ; 

1.14 ໂຮງງານຜະລິດອາຫານ, ເຄືອງດືມ ແລະ ຢາປົວພະຍາດ ໃຫ້ປະຕິບັດຕາມຄຸນລັກສະນະສະ 
ເພາະຂອງອາຄານ ທີຮັບປະກັນດ້ານສຸຂານາໄມ ໂດຍໃຫ້ວິຊາການເຕັກນິກທີກຽວຂ່ອງ ເປັນຜູ້ຢິງຢືນສະເພາະ; 

1.15 ໂຮງງານທີນໍາໃຊ້ເຄມີ, ການເກັບຮັກສາເຄມີ ໃຫ້ປະຕິບັດຕາມຂໍ້ຕົກລົງວາດ້ວຍການເກັບ 

ຮັກສາເຄມີ. 
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2. ອາຄານຜະລິດຂອງໂຮງງານແບບຄອບຄົວ ຕ້ອງມີຄຸນລັກສະນະ ດັ່ງນີ່: 
2.1 ແຫ້ນຫາແຂງແຮງ, ເຫນາສົມກັບການດໍາເນີນກິດຈະການ ແລະ ປະຕິບັດໃຫ້ຖືກຕ້ອງຕາມ 

ລະບຽບການທີກຽວຂ້ອງ; 
2.2 ພື້ນຕ້ອງເຮັດດ້ວຍເບຕົງທີ່ແຫນ້ນຫນາແຂງແຮງ; 
2.3 ຕິດຕັ່ງລະບົບໄຟຟ້າທິຮັບປະກັນຄວາມປອດໄພ ເປັນຕົ້ນ ໄຟຟ້າແສງສະຫວາງ ແລະ ໄຟຟ້າ 

ເຄືອງຈັກ; 
2.4 ຕິດຕັ່ງພັດລົມ, ແອເຢັນ, ລະບົບລະບາຍອາກາດ ແລະ ອືນໆ ຕາມຄວາມເຫນາະສົມ. 

ມາດຕາ 35 ເຄືອງຈັກ 

1. ເຄື່ອງຈັກທີ່ນໍາໃຊ້ຢູ່ໃນໂຮງງານຂະຫມາດນ້ອຍ, ຂະຫນາດກາງ ແລະ ຂະບນາດໃຫຢ ຕ້ອງມີຄຸນລັກ 

ສະນະ ດັ່ງນີ້: 
1.1 ເຄືອງຈັກທີ່ຈະຕິດຕັ້ງໃຫນ້ ຕ້ອງເປັນເຄືອງຈັກໃຫນ ຫຼື ເຄືອງຈັກທີໃຊ້ແລ້ວ ຕ້ອງມີຄຸນນະພາບ 

ດີ ແລະ ມີສະມັດຕະພາບທຽບໃສເຄືອງຈັກໃບນ 80% ຂຶ້ນໄປ; 

1.2 ເຕັກໂນໂລຊີທີດີ, ເຕນາະສົມກັບຍຸກສະໄບນ, ມີປະສິດທິພາບດີ, ປະຢັດວັດຖຸດິບ, ປະຢັດພະ 

ລັງງານ ແລະ ມີມົນລະພິດຕໍາ; 

1.3 ຖືກກັບເປົ້າຫນາຍການນໍາໃຊ້, ຮັບປະກັນໃຫ້ຜະລິດຕະພັນມີຄຸນນະພາບ ແລະ ໄດ້ມາດຕະຖານດີ; 

1.4 ມີຄວາມປອດໄພ, ບໍ່ມີຄວາມສຽງຜືນກະທົບຕໍ່ສຸຂະພາບຂອງຜູ້ອອກເເຮງງານ ແລະ ສິງແວດລ້ອມ; 

1.5 ມີຝາຄອບ, ຕາຫນ່າງເຫຼັກປ້ອງກັນ ຫຼື ສິ່ງກັນບັງໃສກົງລໍ໋່ບນູນ, ແຂ້ວເຝືອງ, ສາຍພານ, ສາຍ 

ໂສ້, ໃບເລື້ອຍ ແລະ ປອນທີມີຄວາມສຽງຕໍ່ການເກີດອຸປະຕິເຫດ; 
1.6 ຕິດຕັ້ງ ແລະ ນໍາໃຊ້ໃຫ້ຖືກຕ້ອງຕາມມາດຕະຖານເຕັກນິກ; 

1.7 ຂຶ້ນບັນຊີເຄືອງຈັກ ເປັນຕົ້ນ ຈໍານວນເຄື່ອງຈັກ, ກໍາລັງແຮງ, ພະລັງງານທີນ້າໃຊ້, ຍີຫໍ້, ປະ 
ເທດຜະລິດ, ປີຜະລິດ ແລະ ມີຄູມືການນໍາໃຊ້ ຕາມແບບພິມ ຮງ 18 ແລະ ຂຶ້ນທະບຽນເຄືອງຈັກ ຕາມກົດ 

ຫນາຍ ແລະ ລະບຽບການທີກ່ຽວຂ່ອງ; 

1.8 ມີແຜນຕິດຕາມກວດກາ, ບໍາລຸງຮັກສາ ແລະ ສ້ອມແປາເຄືອງຈັກ ໃຫ້ຢູ່ໃນສະພາບດີເປັນບົກກະຕິ. 

2. ເຄືອງຈັກທີນໍາໃຊ້ຢູ່ໃນໂຮງງານແບບຄອບຄົວ ຕ້ອງມີຄຸນລັກສະນະ ດັ່ງນີ້: 

2.1 ເຄືອງຈັກທີຈະຕິດຕັ່ງໃບນ ຕ້ອງເປັນເຄືອງຈັກໃຫນ ຫຼື ເຄື່ອງຈັກທີໃຊ້ແລ້ວ ຕ້ອງມີຄຸນນະພາບ 
ດີ ແລະ ມີສະນັດຕະພາບທຽບໃສເຄືອງຈັກໃບນ່ ແປດສິບສ່ວນຮ້ອຍ ຂຶ້ນໄປ; 

2.2 ຖືກກັບເບົ້າຫນາຍການນໍາໃຊ້ , ຮັບປະກັນໃຫ້ຜະລິດຕະພັນມີຄຸນນະພາບ ແລະ ໄດ້ມາດຕະດານດີ ; 

2.3 ຕິດຕັ້ງ ແລະ ນໍາໃຊ້ໃຫ້ຖືກຕ້ອງຕາມມາດຕະຖານເຕັກນິກ; 

2.4 ຂຶ້ນບັນຊີເຄືອງຈັກ ເປັນຕົ້ນ ຈໍານວນເຄືອງຈັກ, ກໍາລັງແຮງ, ພະລັງງານທີນໍາໃຊ້, ຍີຫໍ້, ປະ 
ເທດຜະລິດ, ປີຜະລິດ ແລະ ເປົ້າຫນາຍການນໍາໃຊ້ ຕາມແບບພິມ ຮງ 18 ແລະ ຂຶ້ນທະບຽນເຄືອງຈັກ ຕາມກົດ 

ບພາຍ ແລະ ລະບຽບການທີກຽວຂ້ອງ. 

ມາດຕາ 36 ຂະບວນການຜະລິດ 

ໂຮງງານຂະຫນາດນ້ອຍ, ຂະຫນາດກາງ ແລະ ຂະຫນາດໃຫຍ ຕ້ອງມີຂະບວນການຜະລິດ ດັ່ງນີ້: 

1. ເປັນລະບົບຕ້ອງໂສ໋ການຜະລິດແບບຕໍ່ເນືອງ ຕາມລະບົບເຕັກນິກ ແລະ ເຕັກໂນໂລຊີ ທີ່ນໍາໃຊ້ໃນ 

ແຕ່ລະປະເພດກິດຈະການ; 

2. ໂຮງງານທີນໍາໃຊ້ວັດຖດິບຈາກຊັບພະຍາກອນທໍາມະຊາດ ໃຫ້ມີລະບົບການຄຸ່ມຄອງຂະບວນ 

ການຜະລິດ ເປັນຕົ້ນ ການຕິດຕາມສົ້ນເຂົ້າວັດຖຸດິບ ແລະ ສິ້ນອອກຜະລິດຕະພັນ, ການນໍາໃຊ້ວັດຖຸດິບ, ພະລັງ 

ງານ ຢ່າງປະຢັດ ແລະ ມີປະສິດທິຜົນດີ; 
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3. ຕິດຕັ່ງບ້າຍບອກຂະບວນການຜະລິດ ຢູ່ແຕລະຂອດການຜະລິດ ໃຫ້ຈະແຈ້ງ; 

4. ປອນການຜະລິດທີມີສິງເສດເຫຼ໊ອ ຕ້ອງຕິດຕັ່ງລະບົບການກໍາຈັດ ເພື່ອໄປບາບັດບໍ່ໃຫ້ເກີນຄາ 

ມາດຕະຖານທີກໍານົດໄວ້. 

ມາດຕາ 37 ວິຊາການ ແລະ ຜູ້ອອກແຮງງານ 

ໂຮງງານຂະຫນາດນ້ອຍ, ຂະຫນາດກາງ ແລະ ຂະບນາດໃຫຢ ຕ້ອງມີເງືອນໄຂດ້ານ ວິຊາການ ແລະ ຜູ້ 

ອອກແຮງງານ ດັ່ງນີ້: 
1. ມີວິຊາການສະເພາະດ້ານຕາມປະເພດກິດຈະການ ທີມີໃບປະກາສະນີຍະບັດ ຫຼື ໃບຢັ້ງຢືນຮັບ 

ຮອງດ້ານເຕັກນິກວິຊາການທີກ່ຽວຂ້ອງ ແລະ ມີປະສົບການ ປະຈໍາຢູ່ໂຮງງານ ຢ່າງຫນ້ອຍຫນຶງຄົນ; 

2. ມີວິຊາການສະເພາະປະຈໍາໂຮງງານ ສໍາລັບໂຮງງານທີນໍາໃຊ້ຫໍ້ຕື້ມນໍາ, ຜະລິດເຄມີ ຫຼື ນໍາໃຊ້ເຄມີ 

ຕາມກົດບນາຍ ແລະ ລະບຽບການທີກ່ຽວຂ່ອງ; 
3. ຈັດຝຶກອົບຮົມໃຫ້ ວິຊາການ ແລະ ຜູ້ອອກແຮງງານ ຢ່າງຫນ້ອຍຫນິງຄັ້ງຕໍ່ປີ; 
4. ມີສຸຂະພາບແຂງແຮງດີ, ບໍ່ມີພະຍາດຕິດແປດ ຫຼື ພະຍາດອາຊີບ ແລະ ບໍ່ເປັນບ້າເສຍຈິດ; 

5. ກວດສຸຂະພາບກອນຮັບເຂົ້າເຮັດວຽກ ແລະ ໃຫ້ກວດສຸຂະພາບເປັນປົກກະຕິຢ່າງຫນ້ອຍ ຫນຶງຄັ້ງຕໍ່ 
ບີ ໂດຍຂຶ້ນກັບປະເພດກິດຈະການ ຕາມກົດບນາຍ ແລະ ລະບຽບການທີກຽວຂ່ອງ. 

ມາດຕາ 38 ຄວາມປອດໄພໂຮງງານ ແລະ ຜູ້ອອກແຮງງານ 

1. ໂຮງງານຂະຫນາດນ້ອຍ, ຂະຫນາດກາງ ແລະ ຂະຫນາດໃຫຢ ຕ້ອງມີມາດຕະຖານດ້ານຄວາມປອດ 

ໄພໂຮງງານ ແລະ ຜູ້ອອກແຮງງານ ດັ່ງນີ້: 

1.1ໃຫ້ມີຫວຍງານ ຫຼື ຜູ້ຮັບຜິດຊອບຄວາມປອດໄພປະຈໍາໂຮງງານໃຫ້ພຽງພໍ່ ເຫນາະສົມກັບປະເພດ 

ແລະ ຂະບນາດຂອງໂຮງງານ, ໂດຍມີຫ້າທີໃນການຝຶກອົບຮົມ, ຕິດຕາມກວດກາ, ບັນທຶກອຸປະຕິເຫດ ແລະ ລາຍ 

ງານກຽວກັບວຽກງານຄວາມປອດໄພໂຮງງານ ແນໃສຫຼີກລ້ຽງ ອຸປະຕິເຫດໂຮງງານ, ອຸປະຕິເຫດແຮງງານ, ພະ 

ຍາດອາຊີບ ແລະ ຜົນກະທົບຕໍ່ສຸຂະພາບຂອງຜູ໋ອອກແຮງງານ; 

1.2 ຜູ້ອອກແຮງງານທຸກຄົນ ຕ້ອງໄດ້ຝານການຝຶກອົບຮົມວຽກງານ ຄວາມປອດໄພໂຮງງານ ຢ່າງ 

ຫ້ອຍ ບນຶງຄັ່ງຕໍ່ປີ; 

1.3 ຜູ້ອອກແຮງງານທຸກຄົນ ຕ້ອງໃສ່ອຸປະກອນປ້ອງກັນແຮງງານທີຈໍາເປັນ ຕາມແຕ່ລະວຽກທີມີ 

ຄວາມສຽງ ແລະ ເປັນອັນຕະລາຍ ເປັນຕົ້ນ ຊຸດເຄືອງນຸງ, ເກີບ, ະບນວກກັນກະທົບ, ອຸປະກອນປິດປາກ-ປິດດັງ, 

ແວນຕາ, ຖົງມື ແລະ ອືນໆ ເພື່ອປ້ອງກັນຝຸ໋ນ, ກິນ, ຄວັນ, ແສງ, ສຽງດັງ, ຄວາມຮ້ອນ, ຄວາມເຢັນ ແລະ ມີ 
ປອນເກັບມ້ຽນເຄື່ອງອຸປະກອນດັງກາວໃຫ້ປອດ ໄພ; 

1.4 ແຕ້ມເສັ້ນຂອບເຂດໃສສະຖານທີ່ທີເປັນອັນຕະລາຍ ຫຼື ປອນທີມີຄວາມສຽງຈະເກີດອຸປະຕິ 
ເຫດ ແລະ ໃຫ້ຕິດຕັ້ງປ້າຍເຕືອນ, ປ້າຍຫ້າມ ແລະ ປ້າຍແນະນໍາ ເປັນພາສາລາວ ແລະ ພາສາຕ້າງປະເທດ; 

1.5 ຕິດຕັ່ງລະບົບປ້ອງກັນອັກຄີໄພຢູ່ໃນໂຮງງານໃຫ້ພຽງພໍ ເປັນຕົ້ນ ບັງດັບເພີງ ຫຼື ລະບົບນ້າມອດ 

ໄຟທີຮັບປະກັນ ແລະ ສາມາດນໍາໃຊ້ໄດ້. ກິດຈະການໂຮງງານທີຕ້ອງຂໍອະນຸຍາດສ້າງຕັ້ງໂຮງງານ ທີມີຄວາມ 
ສຽງສູງ ເປັນຕົ້ນ ໂຮງງານຫຼອມ ຫຼື ປຸງແຕ່ງ ເສດອຸດສາຫະກໍາ, ແຮທາດໂລຫະ ຫຼື ອະໂລຫະ, ຢາງປລາສະຕິກ, 

ເຈ້ຍ, ຊີມັງ, ປຸງແຕ້ງໄມ້, ຕົມກັນນ້ໍາມັນ, ອາຍແກ໊ດສ, ອົກຊີເຈນ, ໄນໂຕຣເຈນ, ອາຍກາກໂບນິກ, ທາດລະ 

ເບີດ, ດອກໄມ້ໄຟ, ເຄມີ ແລະ ວັດຖໄວໄຟອືນໆ ຕ້ອງອອກແບບແຜນຜັງ ແລະ ຕິດຕັ້ງລະບົບປ້ອງກັນອັກຄີໄພ 

ຈາກວິຊາການເຕັກນິກສະເພາະ ແລະ ໄດ້ຮັບການຢັ້ງຢືນຈາກບໍລິສັດ ຫຼື ພາກສ່ວນທີກຽວຂ້ອງ; 

1.6 ຕິດຕັ່ງລະບົບສັນຍານເຕືອນໄພ ແລະ ກໍານົດຈຸດລວມພົນກໍ່ລະນີເກີດເຫດສຸກເສີນ (ສໍາລັບໂຮງ 

ງານຂະຫນາດກາງ ແລະ ໃຫຍ່); 
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1.7 ຕິດຕັ່ງລະບົບອຸປະກອນຕັດໄຟຟ້າແບບອັດຕະໂນມັດ ໃສ່ເຄືອງຈັກ ແລະ ອາຄານໂຮງງານ; 

1.8 ວັດຖຸດິບ, ເຄມີ, ຜະລິດຕະພັນ ແລະ ສິງຂອງທີມີຄວາມສຽງຕໍ່ການເກີດອັກຄີໄພ ຫຼື ເປັນອັນ 

ຕະລາຍໄດ້ງ່າຍ ໃຫ້ມີປອນເກັບຮັກສາໄວ້ ຕາມມາດຕະຖານເຕັກນິກສະເພາະ; 

1.9 ຕິດຕາມກວດກາສະພາບອາຄານໂຮງງານ ຢ່າງເປັນປົກກະຕິ ເພືອຮັບປະກັນໃຫ້ໂຄງສ້າງອາ 

ຄານໂຮງງານມີຄວາມປອດໄພ. 

2. ໂຮງງານແບບຄອບຄົວ ຕ້ອງມືມາດຕະຖານດ້ານຄວາມປອດໄພໂຮງງານ ແລະ ຜູ້ອອກແຮງງານ 

ດັ່ງນີ້: 
ອາຫາ ະ. 5 o ມນ ະ 

2.1 ຕິດຕັ້ງບັງດັບເພີງໃຫ້ເຫນາະສົມ ແລະ ສາມາດນໍາໃຊ້ໄດ້; 

2.2 ຕິດຕັ່ງລະບົບອຸປະກອນຕັດໄຟຟ້າແບບອັດຕະໂນມັດ ທີໄດ້ມາດຕະຖານ; 

2.3 ຜູ້ອອກແຮງງານທຸກຄົນ ຕ້ອງໃສອຸປະກອນປ້ອງກັນແຮງງານ ທີຈ້າເປັນຕາມແຕ້ລະວຽກ 
X . ະ < ຫະ a + ມ, ະ < - 

ເປັນຕົນ ແວນຕາ, ອຸປະກອນປິດປາກ-ປິດດັ່ງ, ຖົງມື ແລະ ອືນໆ ເພືອປ້ອງກັນຝຸ່ນ, ກິນ, ຄວັນ, ແສງ, ສຽງ, 

ຄວາມຮ້ອນ, ຄວາມເຢັນ ແລະ ອືນໆ. 

ມາດຕາ 39 ສຸຂານາໄມໂຮງງານ 

1. ໂຮງງານຂະບນາດນ້ອຍ, ຂະຫນາດກາງ ແລະ ຂະຫນາດໃຫຢ ຕ້ອງມືມາດຕະຖານດ້ານສຸຂານາໄມ 

ໂຮງ ງານ ດັ່ງນີ້: 

1.1 ມີຜູ້ຮັບຜິດຊອບວຽກງານສຸຂານາໄມໃນໂຮງງານໃຫ້ພຽງພໍ ເບນາະສົມກັບປະເພດ ແລະຂະຫນ 

າດ ໂຮງງານ; 

1.2 ມີຕູ້ຢາ ແລະ ອຸປະກອນປະຖົມພະຍາບານເບື້ອງຕົ້ນຢູ່ໃນໂຮງງານ ເປັນຕົ້ນ ຢາແກ້ປວດ, ຢາ 
ຕ້ານເຊື້ອ, ຢາລ້າງບາດ, ຢາແດງ, ສໍາລີ, ແພພັນບາດ, ບາຫຼອດວັດແທກອຸນຫະພູມ, ສາຍຢາງຮັດຫໍາມເລືອດ; 

1.3 ມີຫ້ອງປະຖົມພະຍາບານເບື້ອງຕົ້ນ ແລະ ມີພະຍາບານປະຈໍາໂຮງງານ ຢ່າງຫນ້ອຍບນຶ໊ງຄົນ ໂຮງ 

ງານຂະຫນາດໃຫຍ ຫຼື ກິດຈະການທີມີຄວາມສຽງຄວາມເປັນອັນຕະລາຍຕໍ່ຮາງກາຍ ແລະ ສຸຂະພາບ; 

1.4 ມີລະບົບນ້າປະປາ ຫຼື ນ້ໍາບາດານໃຊ້ຢ່າງພຽງພໍ; 
1.5 ມີນ້ໍາດືມ ແລະ ຈອກນ້ໍາດືມທີສະອາດ, ພຽງພໍ ແລະ ເຫນາະສົມກັບຈໍານວນຜູ້ອອກແຮງງານ 

ໃນອັດຕາສະເລຍ 40 ຄົນຕໍ່ບນຶງຈຸດນາດືມ, ໂຮງງານທີ່ຕິດຕັ່ງເຄືອງກັນຕອອງນ້ໍາດືມ ຕ້ອງຮັບປະກັນຄູນນະພາບ 

ໂໂດດຍຜ່ານການຢັ້ງຢືນຈາກຂະແບນງການທີກຽວຂ້ອງ; 

1.6 ມີຫ້ອງປ່ຽນເຄືອງນຸງ, ຫ້ອງອາຫານ ແລະ ສະຖານທີພັກຜ້ອນ ຕາມຄວາມເຫນາະສົມ; 

1.7 ມີປອນລ້າງມື, ນ້ໍາຢາຂ້າເຊື້ອ ຫຼື ສະບູ ທີຖືກຫຼັກສຸຂານາໄມໃຫ້ພຽງພໍ ແລະ ເຫນາະສົມກັບຈໍາ 

ນວນຜູ້ອອກແຮງງານ, ສໍາລັບໂຮງງານຜະລິດອາຫານ, ເຄືອງດືມ ແລະ ຢາປົວພະຍາດ ຕ້ອງມີປອນລ້າງມື, ນ້າ 

ຢາຂ້າເຊື້ອ ຫຼື ສະບຸ ໃນອັດຕາສະເລຍຜູ່ອອກແຮງງານ 30 ຄົນ ຕໍ່ຫນຶງປອນ; 

1.8 ມີຫ້ອງນ້ໍາ, ຫ້ອງປັດສະວະ ແລະ ມີເຈັ້ຍອະນາໄມ ພຽງພໍກັບຈໍານວນຜູ້ອອກແຮງງານ ໂດຍ 

ແຍກຫ້ອງນ້ໍາຍິງ ແລະ ຫ້ອງນໍໍາຊາຍສະເພາະ. ຄຸນລັກສະນະຂອງຫ້ອງນ້ໍາ ແລະ ຫ້ອງປັດສະວະ ມີດັ່ງນີ້: 

1) ຜູ້ອອກແຮງງານ ສະເລຍບໍ່ເກີນ 30 ຄົນ ຕໍ່ຫນຶງໂຖສ້ວມ; 

2) ອາຄານທີມີຫຼາຍຊັ້ນ ຕ້ອງມີຫ້ອງນໍ້າ ແລະຫ້ອງປັດສະວະ ແຕລະຊັ້ນຕາມຄວາມເຫນາະສົມ; 

3) ຫ້ອງນ້ໍາຕ້ອງມີເນື້ອທີບໍ່ຕ໋າກວາ 1,5 ຕາແມັດ ຕໍ່ຫນຶງໂຖສ້ວມ; 

4) ພື້ນຫ້ອງນ້ໍາ, ຫ້ອງປັດສະວະ ຕ້ອງໃຊ້ວັດສະດຸ ທີ່ອະນາໄມໄດ້ງ່າຍ ແລະ ບໍ່ດູດນ້າ; 

5) ມີເຈ້ຍອະນາໄມ ຫຼື ນ້ໍາສໍາລັບຊໍາລະລ້າງໃຫ້ພຽງພໍ ຢູ່ພາຍໃນຫ້ອງສ້ວມ; 

6) ມີລະບົບລະບາຍອາກາດຢ່າງພຽງພໍ ແລະ ທໍາຄວາມສະອາດ ໃຫ້ຖືກຕາມຫຼັກສຸຂານາໄມ; 

1.9 ອະນາໄມສະຖານທີເຮັດວຽກ ແລະ ຂອບເຂດພາຍໃນໂຮງງານ ເປັນປະຈໍາ; 
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1.10 ມີພາຊະນະ ຫຼື ຖັງ ໃສຂີ້ເຫຍື້ອ ຫຼື ສິ່ງເສດເຫຼືອ ຕາມຄວາມເຫນາະສົມ ໂດຍໃຫ້ແຍກປະເພດ 

ສິ່ງເສດເຫຼືອ ແລະ ມີວິທີການກໍາຈັດທີດີ ຖືກຕ້ອງຕາມລະບຽບການທີກ່ຽວຂ້ອງ. ສິ່ງເສດເຫຼືອທີເປັນອັນຕະ 

ລາຍ ຕ້ອງນໍາໄປບໍາບັດ ຫຼື ກໍາຈັດໃຫ້ຖືກຕ້ອງຕາມຫຼັກວິຊາການ. ບໍ່ໃຫ້ຖີ້ມ, ກໍາຈັດ, ຈຸດ ຫຼື ທໍາລາຍສິງເສດ 

ເຫຼືອຊະຊາຍຢູ່ໃນໂຮງງານ ແລະ ໃຫ້ປະຕິບັດຕາມ ຂໍ້ຕົກລົງວາດ້ວຍການຄຸ້ມຄອງສິ່ງເສດເຫຼືອຈາກໂຮງງານອຸດ 

ສາຫະກໍາປຸງແຕ້ງ ແລະ ຫັດຖະກໍາ. 

2. ໂຮງງານແບບຄອບຄົວ ຕ້ອງມີເງື່ອນເຂດ້ານສຸຂານາໄມໂຮງງານ ດັ່ງນີ້: 
2.1 ມືຕູ່ຢາປະຖົມພະຍາບານເບື້ອງຕົນ ເປັນຕົ້ນ ຢາລ້າງບາດ, ຢາແດງ, ສໍາລີ, ແພພັນບາດ ແລະ ອືນໆ; 

2.2 ມີນໍາດື໊ມ ແລະ ຈອກໃສນໍາດື່ມ ທີສະອາດ, ພຽງພໍ ແລະ ເຫນະສົມກັບຈໍານວນຜູ້ອອກແຮງງານ; 

2.3 ມີຫ້ອງນ້ໍາສະອາດ ພຽງພໍ ແລະ ເບນາະສົມກັບຈໍານວນຜູ້ແຮງງານ. 

ມາດຕາ 40 ສຽງດັງ, ແສງສະຫວາງ ແລະ ອຸນຫະພູມ 

ໂຮງງານຂະຫນາດນ້ອຍ, ຂະຫນາດກາງ ແລະ ຂະບນາດໃຫຍຢ ຕ້ອງມືມາດຕະຖານດ້ານສຽງດັງ, ແສງສະ 

ຫວາງ ແລະ ອຸນຫະພູມ ດັ່ງນີ້: 

1. ລະດັບສຽງດັງ ທີເກີດຈາກການແລນເຄືອງຈັກຢູ່ໃນສະຖານທີເຮັດວຽກ ໃຫ້ປະຕິບັດຕາມຄາມາດ 

ຕະຖານສາກົນທີໄດ້ກໍານົດໄວ້ ໂດຍມີຫົວຫນວຍວັດແທກ ດີຊີເບວເອ (dB(A)); 

2. ແສງສະຫວາງຢູ່ໃນສະຖານທີເຮັດວຽກພາຍໃນໂຮງງານ ຕ້ອງຮັບປະກັນ ດັ່ງນີ້: 

2.1 ບໍ່ໃຫ້ມີແສງສະທ້ອນສອງເຂົ້າຕາໂດຍກົງ ໃນເວລາເຮັດວຽກ; 
2.2 ສາມາດເບິງເຫັນສິ່ງກິດຂວາງຢູ່ປອນທີອາດກໍ່ໃຫ້ເກີດອັນຕະລາຍ ເປັນຕົ້ນ ອາຄານຜະລິດ , 

ເຄືອງຈັກ, ສາງ, ທາງຢາງ, ຂັນໄດ, ປະຕູທາງເຂົ້າ-ອອກ ແລະ ປະຕູທາງອອກສຸກເສີນ; 
2.3 ໃຫ້ມີແສງສະຫວາງພຽງພໍຢູ່ປອນເຮັດວຽກ ຕາມແຕລະປະເພດກິດຈະການ, ລະດັບຄວາມ 

ເຂັ້ມຂອງແສງສະຫວາງ ໃຫ້ປະຕິບັດຕາມຄາມາດຕະຖານສາກົນທີໄດ້ກໍານົດໄວ້ ໂດຍມີຫົວຫປຼວຍວັດແທກ 

ລັກສ (Lux); 
3. ອູນຫະພູມຢູ່ສະຖານທີເຮັດວຽກພາຍໃນໂຮງງານ ໃຫ້ປະຕິບັດຕາມຄາມາດຕະຖານສາກົນທີໄດ້ກໍາ 

ນົດໄວ້ ໂດຍມີຫົວຫປ່ວຍວັດແທກ ອົງສາເຊ (0). 

ຄ້າມາດຕະຖານສຽງດັງ, ແສງສະຫວາງ ແລະ ອຸນຫະພູມ ໄດ້ກໍານົດໄວ້ໃນຂໍ້ຕົກລົງວາດ້ວຍມາດຕະ 

ຖານສຽງດັງ, ແສງສະຫວາງ ແລະ ອຸນຫະພູມ ສໍາລັບໂຮງງານອຸດສາຫະກໍາປຸງແຕ່ງ ແລະ ຫັດຖະກໍາ. 

ມາດຕາ 41 ສິງແວດລ້ອມໂຮງງານ 

1, ໂຮງງານຂະບນາດນ້ອຍ, ຂະຫນາດກາງ, ຂະບນາດໃຫຢ ຕ້ອງມີມາດຕະຖານເຕັກນິກ ດ້ານສິ່ງແວດ 

ລ້ອມໂຮງງານ ດັ່ງນີ້: 

1.1 ມີຫນ່ວຍງານສິ່ງແວດລ້ອມ ແລະ ເຄມີ ປະຈໍາໂຮງງານ ເພືອຮັບຜິດຊອບຕິດຕາມກວດກາມົນ 

ລະພິດ ກໍລະນີເປັນໂຮງງານທີມີຄວາມສຽງຜົນກະທົບດ້ານສິ່ງແວດລ້ອມ ລະດັບປານກາງ ແລະ ລະດັບສູງ; 

1.2 ມີລະບົບບໍາບັດ ຫຼື ກໍາຈັດສິງເສດເຫຼືອທີໄດ້ມາດຕະຖານ, ມົນລະພິດ ແລະ ສິງເສດເຫຼືອ ທີ່ຈະ 
ປ່ອຍອອກຈາກໂຮງງານ ຕ້ອງຢູ່ໃນເກນຄາມາດຕະຖານຕາມທີກໍານົດໄວ້ໃນ ຂໍ້ຕົກລົງວາດ້ວຍການຄຸ້ມຄອງສິງ 

ເສດເຫຼືອຈາກໂຮງງານອຸດສາຫະກໍາປຸງແຕ່ງ ແລະ ຫັດຖະກໍາ, ກົດປນາຍ ແລະ ລະບຽບການທີກຽວຂ້ອງ; 

1.3 ມີໃບຢັ້ງຢືນດ້ານເຕັກນິກກຽວກັບລະບົບບາບັດສິງເສດເຫຼືອ ຈາກຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ 

ແລະ ການຄ້າ. 

2. ໂຮງງານແບບຄອບຄົວ ຫາກມີມົນລະພິດ ແລະ ສິງເສດເຫຼືອຈາກການຜະລິດ ໃຫ້ປະຕິບັດມາດຕະ 

ຖານດ້ານສິ່ງແວດລ້ອມໂຮງງານ ຕາມຂໍ້ 1.2 ຂອງມາດຕານີ້, 
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ມາດຕາ 42 ການບໍລິຫານໂຮງງານ 

ໂຮງງານຂະບນາດນ້ອຍ, ຂະຫນາດກາງ ແລະ ຂະຫນາດໃຫຢ ຄວນມີແຜນການບໍລິຫານໂຮງງານ, ກົດ 

ລະບຽບຄຸ້ມຄອງໂຮງງານ, ການຄຸ້ມຄອງການຜະລິດ ແລະ ປະຕິບັດໃຫ້ໄດ້ມາດຕະຖານໃດຫນຶງ ເປັນຕົ້ນ ລະບົບ 

5 ສ (55), ມາດຕະຖານການຜະລິດທີດີ (0149) ຫຼື ມາດຕະຖານສາກົນ ([50) el ໂດຍຝານການຢັ້ງ 

ຢືນຈາກພາກສວນທີກຽວຂ້ອງ ແລະສ້າງແຜນການປ້ອງກັນທີເປັນລະບົບມາດຕະຖານການດໍາເນີນງານ (801) 

ເພືອສະກັດກັນການລະບາດຂອງພະຍາດຕາງໆ ຢູ່ໃນໂຮງງານຕາມກົດບນາຍ ແລະ ລະບຽບການທີກຽວຂ້ອງ. 

ພາກທີ 1/ 

ການຄຸ້ມຄອງ ແລະ ການປ່ຽນແປງ ການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ຫນວດທີ 1 

ການຄຸ້ມຄອງການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ມາດຕາ 43 ການຄຸ້ມຄອງການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ການຄຸ້ມຄອງການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ປະກອບມີດັ່ງນີ້: 

1. ການສ້າງແຜນການຜະລິດປະຈໍາປີຂອງໂຮງງານ; 

. ການນໍາເຂົ້າເຄືອງຈັກ, ຣູປະກອນ ແລະ ອາໄຫຼ້; 

. ການນໍາເຂົ້າວັດຖຸດິບ ຫຼື ວັດຖເຄິງສໍາເລັດຮູບ; 

. ການຮັບປະກັນຄຸນນະພາບຜະລິດຕະພັນ; 

. ການແກ້ໄຂການເກິດອຸປະຕິເຫດຢູ່ໃນໂຮງງານ; 

. ການຄຸ້ມຄອງການນໍາໃຊ້ເຄມີ, ການປ່ອຍມົນລະພຶດ ແລະ ນ້ໍາເສຍຄຸນ ອອກຈາກ ໂຮງງານ. ແ
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ມາດຕາ 44 ການສ້າງແຜນການຜະລິດປະຈໍາປີຂອງໂຮງງານ 

ຜູ້ດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຕ້ອງສ້າງແຜນການເຄືອນໄຫວປະຈໍາປີ ຕາມແບບພິມ ອ ເຊັນ: ອາ 

ແຜນການຜະລິດ, ອ2 ແຜນການຈໍາຫປາຍ, 93 ແຜນຄວາມຕ້ອງການວັດຖຸດິບ, ອຸປະກອນ, ອາໄຫຼ່, ຊິ້ນສ່ວນ 

ແລະ ເຄືອງຈັກ ປະຈໍາປີ, 84 ໃບຄິດໄລລາຄາສໍາເລັດຮູບຕໍ່ຫົວຫຟວຍຜະລິດຕະພັນ, ອ5 ໃບຢັ້ງຢືນຜະລິດຕະພັນ 

ຂອງໂຮງງານ, ອ6 ສະຫຼຸບການນ້ໍາເຂົ້າວັດຖຸດິບ, ອຸປະກອນ, ອາໄຫຼ້, ຊິ້ນສ່ວນ, ເຄືອງຈັກອຸດສາຫະກໍາ ແລະ 

ອ7 ກໍານົດຫນາຍເສດຖະກິດເຕັກນິກການສິ້ນເປືອງ ແລ້ວນໍາສະເຫນີຕໍ່ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄໍາ 

ເພືອພິຈາລະນາຮັບຮອງຕາມການແບປງຂັ້ນຄຸ່ມຄອງ. 

ຜູ້ດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຕ້ອງສະຫຼຸບລາຍງານແຜນການເຄືອນໄຫວປະຈໍາປີຂອງໂຮງງານ ປີລະ 

ຄັງ ຕາມບີປະຕິທິນ ແລ້ວສົ່ງໃຫ້ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ຮັບຊາບ ແລະ ເພືອເປັນຂໍ້ມູນພິຈາ 

ລະນາແຜນການເຄືອນໄຫວຂອງປີຕໍ່ໄປ. 

o < ແ - ກ 

ມາດຕາ 45 ການນໍ້າເຂົາເຄື່ອງຈັກ, ອຸປະກອນ ແລະ ອາໄຫຼ 

ເຄືອງຈັກ, ອຸປະກອນ ແລະ ອາໄຫຼ່ ລວມທັງວັດຖຸປະກອນກໍ່ສ້າງໂຮງງານທີນໍໍາເຂົ້າ ຕ້ອງມີຄຸນນະພາບ 

ດີ, ເປັນເຕັກໂນໂລຊີທີດີ, ຖືກກັບເປົ້ໆຜນາຍຂອງການດໍາເນີນກິດຈະການ, ສອດຄອງກັບບົດວິພາກເສດຖະກິດ- 

ເຕັກນິກ ແລະ ແຜນການຜະລິດປະຈໍາປີຂອງໂຮງງານ. 

ການນໍາເຂົ້າເຄືອງຈັກ, ອຸປະກອນ ແລະ ອາໄຫຼ່ ລວມທັງວັດຖຸປະກອນກໍ່ສໍາງໂຮງງານ ເພື່ອມານໍາໃຊ້ຢູ່ 

ໃນໂຮງງານ ຕ່ອງຂໍຢັ້ງຢືນການນໍໍາເຂົ້າຊຈາກຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄໍາ. ຂັ້ນຕອນການນ້າເຂົ້າໃຫ້ 

ປະຕິບັດຕາມກົດຫໆນາຍ ແລະ ລະບຽບການທີກຽວຂ້ອງ. 
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ຈຫ ແ, ະ o ພ 

ມາດຕາ 46 ການນ້ໍາເຂາວົດຖດິບ ແລະ ວັດຖຸເຄິງສໍາເລັດຮູບ 

ວັດຖຸດິບ ແລະ ວັດຖເຄິງສໍາເລັດຮູບທີນໍາເຂົ້າ ຕ້ອງໄດ້ມາດຕະຖານ ແລະ ມີຄຸນນະພາບດີ, ຖືກຕ້ອງ 

ຕາມເປົ້າຫນາຍຂອງການຜະລິດ, ສອດຄອງກັບບົດວິພາກເສດຖະກິດ-ເຕັກນິກ ແລະ ແຜນການຜະລິດປະຈໍາປີ 

ຂອງໂຮງງານ. 
ຈອອ ແ, ຈະ ແຜູ .ະະ o o > o ° 

ການນ້ໍາເຂົ້າວັດຖດິບ ແລະ ວັດຖເຄິ້ງສໍາເລັດຮູບ ເພືອການຜະລິດຢູ່ໃນໂຮງງານ ຕ້ອງຂໍຢັ້ງຢືນການນໍາ 

ເຂົ້າຈາກຂະແບນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ. ຂັ້ນຕອນການນໍາເຂົ້າໃຫ້ປະຕິບັດຕາມກົດຫນາຍ ແລະ ລະ 

ບຽບການທີກ່ຽວຂ່ອງ. 

ການນໍາເຂົ້າເຄມີ, ສິ່ງເສດເຫຼືອເຄມີອັນຕະລາຍ ແລະ ສິງເສດເຫຼືອອັນຕະລາຍອືນ ເພືອຮັບໃຊ້ໃນຂະ 

ບວນການຜະລິດ ຫຼື ປຸງແຕ່ງ ຕ້ອງປະຕິບັດຕາມ ກົດໆນາຍວາດ້ວຍການຄຸ້ມຄອງເຄມີ, ກົດຫນາຍ ແລະ ລະບຽບ 

ການທີກຽວຂ້ອງ. 

ມາດຕາ 47 ການຮັບປະກັນຄຸນນະພາບຜະລິດຕະພັນ 

ຜະລິດຕະພັນທີໄດ້ຜານຂະບວນການຜະລິດຂອງໂຮງງານ ຕ້ອງຮັບປະກັນໃຫ້ມີຄຸນນະພາບດີ ແລະ ໄດ້ 

ມາດຕະຖານ, ມີສຸຂານາໄມທີດີ ແລະ ມີຄວາມປອດ ໄພຕໍ່ຜຸ້ຊົມໃຊ້ ຫຼື ຜູ້ບໍລິໂພກ ໂດຍຖືກຕ້ອງຕາມລະບຽບ 

ການທາງດ້ານເຕັກນິກ ຫຼື ມາດຕະຖານໃດຫນຶ໊ງ ທີຕະຫຼາດຕ້ອງການ. 

ຜູ້ດົາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຕ້ອງຕິດ ສະຫຼາກ, ເຄືອງຫນາຍການຄ້າ ແລະ ບາໂຄດ ໃສຜະລິດຕະພັນ 

ຂອງໂຮງງານ ແລະ ສາມາດສະເຫນີຂໍຍັງຢືນຜະລິດຕະພັນ, ກາບນາຍຜະລິດຕະພັນ ຫຼື ຢັ້ງຢືນມາດຕະຖານຜະລິດ 

ຕະພັນຕໍ່ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ. 

ສໍາລັບຜະລິດຕະພັນອາຫານ, ເຄືອງດືມ ແລະ ຢາປົວພະຍາດ ຕ້ອງລະບຸວັນເດືອນປີຜະລິດ ແລະ ວັນ 

ເດືອນປີຫົດອາຍຸ. ໃນນັ້ນ, ກ້ອນຈໍາປຟາຍຜະລິດຕະພັນ ໂຮງງານຕ້ອງໄດ້ຮັບການຢັ້ງຢືນຄຸນນະພາບ ຈາກຂະ 

ແຫນງການທີກຽວຂ້ອງຕາມກົດຫນາຍ ແລະ ລະບຽບການທີກຽວຂ້ອງ. 

ມາດຕາ 48 ການແກ້ໄຂການເກີດອຸປະຕິເຫດຢູ່ໃນໂຮງງານ 

ກໍລະນີມີອຸປະຕິເຫດເກີດຢູ່ໂຮງງານ ເຮັດໃຫ້ລະບົບການຜະລິດເສຍຫາຍ ແລະ ເປເພ, ຄົນບາດເຈັບ ຫຼື 

ເສັຍຊີວິດ ຜູ້ດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຕ້ອງລາຍງານຕໍ່ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ແລະ ພາກ 

ສວນທີກຽວຂ້ອງຊາບໂດຍທັນທີ ແລະ ຕ້ອງແກ້ໄຂຕາມແຕລະກໍລະນີ ດັ່ງນີ້: 

1. ກໍລະນີເກີດອຸປະຕິເຫດ ເຮັດໃຫ້ຄົນເສຍຊີວິດ ຫຼື ບາດເຈັບຮ້າຍແຮງ ໃຫ້ຢຸດເຄືອງຈັກຢູ່ຂອດການ 

ຜະລິດທັນທີ ຈົນກວາຈະມີການສືບສວນສອບສວນຫາສາເຫດຂອງການເກີດອຸປະຕິເຫດ. ຜູ້ດໍາເນີນກິດຈະ 

ການໂຮງງານ ຕ້ອງຮັບຜິດຊອບຕໍ່ຜົນເສຍຫາຍທັງຫົົດທີເກີດຂຶ້ນ ລວມທັງຮັບຜິດຊອບຕໍ່ຜູ້ບາດເຈັບ ແລະ ຜູ້ 
ເສຍຊີວິດ ຕາມກົດຫນາຍ ແລະ ລະບຽບການທີ່ກ່ຽວຂ້ອງ. 

2. ກໍລະນີເກີດອຸປະຕຶເຫດ ເຮັດໃຫ້ໂຮງງານຢຸດເຊົາເກີນ ເຈັດວັນ ຂຶ້ນໄປ ຜູ້ດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງ 

ງານ ຕ້ອງແຈ້ງຕໍ່ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ແລະ ພາກສວນທີກຽວຂ້ອງ ຮັບຊາບພາຍໃນ 15 

ວັນລັດຖະການ ນັບແຕມື້ໂຮງງານໄດ່ຢຸດເຊົາ. ພາຍຫຼັງປັບປຸງແກ້ໄຂອຸປະຕິເຫດທີເກີດຂຶ້ນ ແລະ ສາມາດດໍາ 

ເນີນການຜະລິດໄດ້ ຕ້ອງລາຍງານໃຫ້ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ລົງກວດກາ ແລະ ຢັ້ງຢືນທາງ 

ດ້ານເຕັກນິກກອນ ຈິງສາມາດດໍາເນີນການຜະລິດຄືນໃຫນໄດ່. 
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ຫນວດທີ 2 

ການປ່ຽນແປງການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ມາດຕາ 49 ການປ່ຽນແປງການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ການປ່ຽນແປງການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ປະກອບມີດັ່ງນີ້: 
. ການຂະຫຍາຍໂຮງງານ; 

. ການຍົກຢ້າຍໂຮງງານ: 

. ການຍົກຍ້າຍເຄືອງຈັກ; 

. ການໂອນ, ໃຫ້ເຊົ່າ ຫຼື ຂາຍ ກິດຈະການໂຮງງານ; 

. ການສຶບທອດການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ; 

. ການປ່ຽນຊືໂຮງງານ ຫຼື ປ່ຽນຜູ້ດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ. ຫ
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ມາດຕາ 50 ການຂະຫຍາຍໂຮງງານ 

ການຂະຫຍາຍໂຮງງານ ມີ ສາມ ຮູບການ ຄື: 

1. ການເພີ່ມເຄືອງຈັກ; 

2. ການເພີ່ມເນື້ອທີອາຄານຜະລິດ; 
3. ການເພີ່ມທັງສອງຢ່າງພ້ອມກັນ. 

ການເພີມອາຄານອືນທີ່ບໍ່ແປ່ນອາຄານຜະລິດ, ສາງວັດຖຸດິບ ແລະ ສາງຜະລິດຕະພັນ ບໍ່ຖືວ່າເປັນການ 
ຂະຫຍາຍໂຮງງານ ແລະ ຕ້ອງປະຕິບັດໃຫ້ຖືກຕ້ອງຕາມລະບຽບການກຽວກັບການປຸກສໍາງ. 

ຜູ້ດິາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ສາມາດຂະຫຍາຍໂຮງງານຢູ່ໃນສະຖານທີດຽວກັນໄດ້, ສໍາລັບກິດຈະ 

ການທີ່ຕ້ອງຂໍອະນຸຍາດສ້າງຕັ້ງໂຮງງານ ກອນຈະຂະຫຍາຍໂຮງງານຕ້ອງປະກອບຄໍາຮ໋ອງຂໍຂະຫຍາຍໂຮງງານ 

ຕາມແບບພິມ ຮງ 1 ພ້ອມດັດແກ້ເອກະສານທາງດ່ານເຕັກນິກທີກຽວຂ້ອງ ໃນສວນທີມີການເພີມ ຫຼື ປ່ຽນ 
ແປງຈາກການດໍາເນີນກິດຈະການຜານມາ ເປັນຕົ້ນ ບົດວິພາກເສດຖະກິດ-ເຕັກນິກໂຮງງານ, ບັນຊີເຄືອງຈັກ 

ແລະ ແຜນຜັງເຕັກນິກໂຮງງານໃນສວນທີເພີ່ມໃບຟ ສະເຫີຕໍ່ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ຕາມ 

ການແປງຂັ້ນຄຸ້ມຄອງ ເພື່ອພິຈາລະນາ ລົງກວດກາພື້ນທີໂຮງງານທີຈະຂະຫຍາຍ ພ້ອມເຮັດບົດບັນທຶກການ 

ກວດກາ ແລະ ແຈ້ງຕອບໃຫ້ຜູ້ດ້າເນີນກິດຈະການໂຮງງານຊາບ. ພາຍຫຼັງໄດ້ຮັບແຈ້ງຕອບເຫັນດີ ຜູ້ດໍາເນີນກິດ 

ຈະການໂຮງງານສາມາດດໍາເນີນການຂະຫຍາຍໂຮງງານໄດ້. 

a8 ແ, ະ, 
ມາດຕາ 51 ການຂະຫຍາຍໂຮງງານ ໂດຍການເພີ່ມເຄືອງຈັກ 

ການຂະຫຍາຍໂຮງງານ ໂດຍການເພີ່ມເຄື່ອງຈັກ ມີ ສອງ ກໍລະນີ ດັ່ງນີ້: 

1. ໂຮງງານທີມີກໍາລັງແຮງລວມຂອງເຄືອງຈັກລວມທີອະນຸມັດໃນເປື້ອງຕົ້ນບໍ່ເກີນ 100 ແຮງມ້າ, ຖ້າ 
ໂຮງງານເຟີມກໍາລັງແຮງລວມຂອງເຄືອງຈັກ ຕັ້ງແຕ່ ຫ້າສິບສ່ວນຮ້ອຍ ຂຶ້ນໄປ ໃຫ້ຖືວາເປັນການຂະຫຍາຍໂຮງ 

ງານ; 

2. ໂຮງງານທີມີກໍາລັງແຮງລວມຂອງເຄືອງຈັກລວມ ທີອະນຸມັດໃນເບື້ອງຕົ່ນເກີນ 100 ແຮງມ້າ, ຖ້າໂຮງ 
ງານເພີມກໍາລັງແຮງລວມຂອງເຄືອງຈັກ ຕັ້ງແຕ່ 50 ແຮງມ້າຂຶ້ນໄປ ໃຫ້ຖືວາເປັນການຂະຫຍາຍໂຮງງານ. 

ມາດຕາ 52 ການຂະຫຍາຍໂຮງງານ ໂດຍການເພີ່ມເນື້ອທີອາຄານຜະລິດ 
ການຂະຫຍາຍໂຮງງານ ໂດຍການເພີ້ມເນື້ອທີອາຄານຜະລິດ ຫຼື ກໍ່ສ້າງອາຄານຜະລິດເພີ່ມໃບນ ຢູ່ໃນ 

ຂອບເຂດພື້ນທີດຽວກັນ ມີ ສອງ ກໍລະນີ ດັ່ງນີ່: 
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1. ອາຄານຜະລິດຂອງໂຮງງານທີມີເນື້ອທີລວມ ທີອະນຸມັດໃນເບື້ອງຕົ້ນບໍ່ເກີນ 200 ຕາແມັດ, ຖ້າ 
ເພີ່ມເນື້ອທີອາຄານຜະລິດ ຕັ້ງແຕ່ ຫ້າສິບສ່ວນຮ້ອຍ ຂຶ້ນໄປ ຖືວາເປັນການຂະຫຍາຍໂຮງງານ; 

2. ອາຄານຜະລິດຂອງໂຮງງານທີມີເນື້ອທີລວມ ທີອະນຸມັດໃນເປບື້ອງຕົ່ນເກີນ 200 ຕາແມັດ, ຖ້າ 
ເພີມເນື່ອທີອາຄານຜະລິດ ຕັ້ງແຕ 100 ຕາແມັດຂຶ້ນໄປ ຖືວາເປັນການຂະຫຍາຍໂຮງງານ. 

ມາດຕາ 53 ການດ໌ໍາເນີນກິດຈະການໃນສ່ວນຂະຫຍາຍໂຮງງານ 

ພາຍຫຼັງສໍາເລັດການຂະຫຍາຍໂຮງງານໂດຍຖືກຕ້ອງຕາມກົດຫນາຍ ແລະ ລະບຽບການ ຜູ້ດໍາເນີນກິດ 

ຈະການໂຮງງານ ຕ້ອງປະກອບໃບຄໍາຮ້ອງຂໍດ້າເນີນກິດຈະການສວນຂະຫຍາຍໂຮງງານ ຕາມແບບພິມ ຮງ 2 

ເພືອປ່ຽນແປງເນື່ອໃນໃບຢັ້ງຢືນການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ໃຫ້ສອດຄອງກັບການຂະຫຍາຍໂຮງງານ. 
ຂັນຕອນການພິຈາລະນາໃຫ້ປະຕິບັດ ດັ່ງນີ້: 

1. ຂັນຕອນການພິຈາລະນາການດໍາເນີນກິດຈະການໃນສ່ວນຂະຫຍາຍໂຮງງານ ໃຫ້ປະຕິບັດຄືກັນກັບ 

ຂັ້ນຕອນການສະເບນີຂໍ່ດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຕາມມາດຕາ 20, 21 ແລະ 22 ຂອງຂໍ້ຕົກລົງສະບັບນີ້. ອາຍຸ 

ໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການສ່ວນຂະຫຍາຍ ໃຫ້ກໍານົດເອົາຕາມອາຍຸໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ; 

2. ການຂະຫຍາຍໂຮງງານ ຖ້າມີການເພີມ ຫຼື ຫຼຸດທຶນ, ເຟີມ ຫຼື ຫຼຸດກິດຈະການຜະລິດ ຜູ້ດໍາເນີນກິດ 

ຈະການໂຮງງານ ຕ້ອງສະເບນີປ່ຽນແປງເນື້ອໃນໃບອະນຸຍາດລົງທຶນ ຫຼື ໃບທະບຽນວິສາຫະກິດ ແລະ ໃບອະນຸ 

ຍາດສ້າງຕັ້ງໂຮງງານ ແລ້ວສະເຫນີປ່ຽນແປງເນື້ອໃນໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ; 
3. ກໍລະນີເພີ່ມເຄືອງຈັກ ຫຼື ເພີມເນື້ອທີອາຄານຜະລິດຂອງໂຮງງານ ແຕບໍ່ເຖິງຂັ້ນຂະຫຍາຍ ຜູ້ດໍາເນີນ 

ກິດຈະການໂຮງງານ ຕ້ອງລາຍງານຕໍ່ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄໍ້າ ຮັບຊາບ. 

ມາດຕາ 54 ການຍົກຢ້າຍໂຮງງານ 

ຜູ້ດິາເນີນກິດລະການໂຮງງານ ສາມາດຍົກຍ້າຍໂຮງງານໄປຕັ້ງຢູ່ສະຖານທີອືນໄດ້ ແຕ້ຕ້ອງປະກອບເອ 
ກະສານຄືກັນກັບການຂໍສ້າງຕັ່ງໂຮງງານໃຫນ ຕາມທີກໍານົດໄວ້ໃນມາດຕາ 10, 11 ແລະ 12 ຂອງຂໍ້ຕົກລົງສະ 
ບັບນີ້. ທີ່ຕັ່ງໂຮງງານປອນໃບນຕ້ອງປະຕິບັດຕາມເງືອນໄຂດ້ານທີຕັ່ງໂຮງງານ ຕາມມາດຕາ 32 ແລະ ຂໍດ້າເນີນ 
ກິດຈະການໂຮງງານຕາມທີກໍານົດໄວ້ໃນມາດຕາ 20, 21 ແລະ 22 ຂອງຂໍ້ຕົກລົງສະບັບນີ້. ກ້ອນຍົກຍ້າຍໂຮງ 

ງານ ຕ້ອງສະເຫນີຕໍ່ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄໍາ ເຜື່ອຂໍຢຸດເຊົາຖາວອນໂຮງງານຫຼັງເດີມ ຕາມມາດ 

ຕາ 26 ຂໍ້ 2 ຂອງຂໍ້ຕົກລົງສະບັບນີ້. 

ມາດຕາ 55 ການຍົກຍ້າຍເຄືອງຈັກ 
ຜູ້ດ້າເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ສາມາດຍົກຍ້າຍເຄືອງຈັກໄປສະຖານທີ ໂຮງງານອືນໄດ່ ຊຶ່ງມີ 2 ຮູບການ 

ຄື: ການຍົກຍ້າຍເຄືອງຈັກຊົ່ວຄາວ ແລະ ການຍົກຍ້າຍເຄືອງຈັກຖາວອນ ໂດຍປະຕິບັດຕາມຂຶ້ນຕອນ ດັ່ງນີ້: 
1. ການຍົກຍ້າຍເຄືອງຈັກຊົ່ວຄາວຢູ່ພາຍໃນໂຮງງານໄປຍັງສະຖານທີອືນ ໃຫ້ຢືນໃບສະເຫນີຕໍ່ຂະແຫນງ 

ການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄໍ້າ ພ້ອມລະບຸເຫດຜົນຂອງການຍົກຍ້າຍ ຕາມແບບພິມ ຮງ 6 ພ້ອມຄັດຕິດບັນຊີ 

ເຄືອງຈັກ ແລະ ເອກະສານທີກ່ຽວຂ້ອງກັບການຍົກຍ້າຍດັ່ງກ້າວ. ໃນນັ້ນ, ໃຫ້ລະບຸເງືອນໄຂ ແລະ ວິທີການຂົນ 
ສົ່ງເຝືອຮັບປະກັນຄວາມປອດໄພ. ການຍົກຍ່າຍເຄືອງຈັກຊົ່ວຄາວຕ້ອງເອົາກັບຄືນ ພາຍໃນຫຶງປີ ນັບແຕວັນທີ 

ໄດ້ຮັບອະນຸຍາດ. ກໍລະນີຈໍາເປັນຕ້ອງການນໍາໃຊ້ເກີນກວາຫນຶງປີ ໃຫ້ສະເຫນີຕໍ່ຂະແຜຫງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ 

ການຄ່າ ເພືອຂໍຕໍ່ເວລາໄດ້ອີກສູງສຸດ ບໍ່ເກີນຫນຶງປີ; 
2. ການຍົກຍ້າຍເຄືອງຈັກຖາວອນ ໃນກໍລະນີໃດຫນຶ່ງ ເປັນຕົ້ນ ເຄືອງຈັກເປ່ເພ ແລະ ນໍາໃຊ້ບໍ່ໄດ້, ຂາຍ 

ຫຼື ໂອນໃຫ້ບຸກຄົນວອືນ ຊຶງມີຄວາມຈໍາເປັນຕ້ອງຮືຖອນອອກຈາກໂຮງງານໄປປອນອືນ ຕ້ອງລາຍງານໃຫ້ຂະ 
ແບນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄໍ້າ ຮັບຊາບ ພ້ອມທັງລະບຸເຫດຜົນຂອງການຍົກຍ່າຍ ແລະ ຄັດຕິດບັນຊີ 

21



ເຄືອງຈັກ ເພືອລົງກວດກາກອນຮື້ຖອນ ແລະ ຕ້ອງດັດແກ້ລາຍການເຄືອງຈັກເດີມ ແລະ ແຜນຜັງການຕິດຕັ້ງ 
ເຄືອງຈັກຄົນໃບນ ພາຍໃນ 15 ວັນລັດຖະການ. 

ມາດຕາ 56 ການໂອນ, ການໃຫ້ເຊົ່າ ຫຼື ຂາຍ ກິດຈະການໂຮງງານ 

ໃນກໍລະນີມີການໂອນ, ໃຫ້ເຊົ່າ ຫຼື ຂາຍກິດຈະການໂຮງງານໃຫ້ຜູ້ອືນ ພາຍຫຼັງສິ້ນສຸດຂັ້ນຕອນ ຕາມ 
ທີ່ກໍານົດໄວ້ໃນກົດຫນາຍ ແລະ ລະບຽບການທີກຽວຂ້ອງ ຜູ້ດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານຜູ້ເກົ່າ ຕ້ອງລາຍງານໃຫ້ 

ຂະແບນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄໍາ ຮັບຊາບພາຍໃນ 15 ວັນລັດຖະການ ນັບແຕມື້ໄດ້ເຊັນສັນຍາການ 

ໂອນ, ໃຫ້ເຊົ່າ ຫຼື ຂາຍກິດຈະການໂຮງງານ ເປັນຕົ້ນໄປ. 

ຜູ້ໄດ້ຮັບໂອນ, ຜູ້ເຊົາ ຫຼື ຜູ້ຊື້ກິດຈະການໂຮງງານ ຕ້ອງຍືນຄໍາຮ້ອງຕໍ່ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ 
ການຄໍາ ຫຼື ຂະແຫນງການແຜນການ ແລະ ການລົງທຶນ ເພືອຂໍປ່ຽນແປງເນື່ອໃນໃບທະບຽນວິສາຫະກິດ ຫຼື ໃບ 

ອະນຸຍາດລົງທຶນ, ໃບອະນຸຍາດສ້າງຕັ້ງໂຮງງານ ແລະ ໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ໂດຍປ່ຽນຊືຜູ້ດໍາ 

ເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຈາກເຈົ້າຂອງເດີມ ມາເປັນຜູ້ໄດ້ຮັບໂອນ, ຜູ້ເຊົ່າ ຫຼື ຜູ່ຊື້ກິດຈະການ ພາຍໃນ 30 ວັນ 

ລັດຖະການ ນັບແຕ້ມື້ໄດ້ເຊັນສັນຍາໂອນ, ເຊົ່າ ຫຼື ຊື້ກິດຈະການດັ່ງກາວ. 

ມາດຕາ 57 ການສືບຫອດການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ໃນກໍລະນີຜູ້ດ້າເນີນກິດຈະການໂຮງງານຫາກເສຍຊີວິດ, ຜູ້ມີສິດສືບທອດ § ຜູ້ໄດ້ຮັບສິດຄອບຄອງ 

ຕາມກົດບນາຍ ແລະ ລະບຽບການທີ່ກ່ຽວຂ້ອງ ຕ້ອງລາຍງານເປັນລາຍລັກອັກສອນ ໃຫ້ຂະແຫນງການອຸດສາ 

ຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ຮັບຊາບພາຍໃນ 60 ວັນ ນັບແຕວັນທີຜູ້ດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ໄດ້ເສຍຊີວິດ ແລະ 

ສະເຫີຂໍປ່ຽນແປງເນື້ອໃນ ໃບທະບຽນວິສາຫະກິດ ຫຼື ໃບອະນຸຍາດລົງທຶນ, ໃບອະນຸຍາດສ້າງຕັ້ງໂຮງງານ ແລະ 

ໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ໂດຍປ່ຽນຊືຈາກຜູ້ດໍາເນີນກິດຈະການຜູ້ເກົ່າ ເປັນຊືຜູ້ທີໄດ້ຮັບສິດສືບ 
ທອດ. 

ພາຍຫຼັງຜູ້ດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານໄດ້ເສຍຊີວິດເກີນ 90 ວັນ ຫາກບໍ່ມີຜູ້ສະເນນີຂໍສືບທອດ ຖືວາໃບ 

ອະນຸຍາດສ້າງຕັ້ງໂຮງງານ ແລະ ໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານນັ້ນ ໄດ້ບນົດອາຍຸລົງພ້ອມກັບການເສຍຊີວິດ 
ຂອງຜູ້ດ້າເນີນກິດຈະການໂຮງງານ. ຖ້າຫາກຜູ້ສືບທອດຈະດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານຄືນໃບນ ພາຍຫຼັງຫົົດກໍາ 

ນົດເວລາທີລະບຸໄວ້ ໃຫ້ປະຕິບັດຕາມຂັ້ນຕອນ ຄືກັນກັບການຂໍດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານໃຫນ. 

ມາດຕາ 58 ການປ່ຽນຊື່ໂຮງງານ ຫຼື ປ່ຽນຜູ້ອ້ານວຍການໂຮງງານ 

ການປ່ຽນຊືໂຮງງານ ແລະ ປ່ຽນຜູ້ວີານວຍການໂຮງງານສາມາດປ່ຽນໄດ້ ແຕ້ຕ້ອງສະເຫນີຕໍ່ຂະແຫນງ 

ການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄໍາ ເພື່ອດັດແກ້ໃບຍັງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງງານ. ໃນກໍລະນີປ່ຽນຜູ້ອ໋າ 

ນວຍການໂຮງງານ ຕ້ອງມີຫັງສືແຕງຕັ້ງຈາກຜູ້ອໍານວຍການບໍລິສັດ. 

ພາກທີ v 

ສິດ ແລະ ພັນທະ ຂອງຜູ້ດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ມາດຕາ 59 ສິດຂອງຜູ້ດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ຜູ້ດ້າເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ມີສິດດັ່ງນີ້: 

1. ເປັນເຈົ້າກໍາມະສິດໂຮງງານ ແລະ ຜົນປະໂຫຍດທີໄດ້ຮັບຈາກການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ; 

2. ກໍ່ສ້າງສິງປຸກສ້າງ ແລະ ຕິດຕັ່ງເຄືອງຈັກ, ອຸປະກອນຕ່າງໆ ເພື່ອການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ; 

3. ດໍາເນີນກິດຈະການ ຕາມຂອບເຂດທີໄດ້ຮັບອະນຸຍາດໃນໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ; 
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4. ໄດ້ຮັບນະໂຍບາຍ, ການສົ່ງເສີມ, ການຊ່ວຍເຫຼືອ, ການແນະນໍາຈາກພາກລັດ ແລະ ພາກສ່ວນອືນ 

ທາງດ້ານວິຊາການ ແລະ ເຕັກໂນໂລຊີ ກຽວກັບການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ; 

5. ໃຫ້ເຊົ່າ, ໂອນ, ມອບ, ສືບທອດ, ຊື້-ຂາຍ, ຂະຫຍາຍ, ຕໍ່ອາຍຸໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງ 
ງານ ແລະ ຢຸດເຊົາກິດຈະການໂຮງງານ; 

6. ຊື່-ຂາຍ ເຄືອງຈັກ ແລະ ອຸປະກອນ ຂອງໂຮງງານ; 
7. ໄດ້ຮັບການປົກປ້ອງສິດ ແລະ ຜົນປະໂຫຍດອັນຊອບທໍາຂອງຕົນ; 

8. ນໍາໃຊ້ສິດອືນ ຕາມທີ່ໄດ້ກໍານົດໄວ້ໃນກົດຫນາຍ ແລະ ລະບຽບການທີກຽວຂ່ອງ. 

ມາດຕາ 60 ພັນທະຂອງຜູ້ດ້າເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ຜູ້ດ້າເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ມີພັນທະ ດັ່ງນີ້: 

1. ສ້າງຕັ້ງໂຮງງານ ແລະ ດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຕາມມາດຕະຖານເຕັກນິກໂຮງງານ ແລະ ໃບ 

ຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ; 

2. ເສຍພາສີ, ອາກອນ, ພັນທະ ແລະ ຄາທໍານຽມອືນ ໃຫ້ຖືກຕ້ອງ, ຄົບຖ້ວນ ແລະ ທັນກໍານົດເວລາ; 

3. ປະຕິບັດກົດຫນາຍ ແລະ ລະບຽບການ ກ່ຽວກັບແຮງງານ, ຄາແຮງງານ, ສະຫວັດດີການ, ອຸປະ 

ກອນປ້ອງກັນຄວາມປອດໄພຂອງຜູ້ອອກແຮງງານ ແລະ ອືນໆ; 

4. ສ້າງລະບົບການຄຸ້ມຄອງຄວາມປອດໄພພາຍໃນໂຮງງານ ໂດຍການສໍາງຕັ່ງຫປ່ວຍງານຄຸ້ມຄອງ 

ຄວາມປອດໄພ, ສຸຂານາໄມ, ສິງແວດລ້ອມ, ເຄມີ ແລະ ອຸປະຕິເຫດປະຈໍາໂຮງງານ ຕາມທີໄດ້ກໍານົດໄວ້ໃນກົດ 

ບນາຍ ແລະ ລະບຽບການທີກຽວຂ້ອງ; 
5. ລາຍງານການເກີດອຸປະຕິເຫດຂັ້ນຮ້າຍແຮງຢູ່ພາຍໃນໂຮງງານ ໃຫ້ຂະແບນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ 

ການຄ້າ ແລະ ຂະແຫນງການທີ້ກ່ຽວຂ້ອງ; 

6. ປະສານສົບທົບກັບອົງການບົກຄອງທ້ອງຖິ່ນ ປອນໂຮງງານຕັ່ງຢູ່ ເພື່ອຮັກສາຄວາມສະຫງົບ , 
ຄວາມເປັນລະບຽບຮຽບຮ້ອຍ ແລະ ການຮັກສາສິງແວດລ້ອມ; 

7. ລາຍງານຂໍ້ມູນການຜະລິດ, ການຈໍາຫນ່າຍ ແລະ ຂໍ້ມູນການເຄືອນໄຫວຂອງໂຮງງານ ປະຈໍາຫົກ 

ເດືອນ ແລະ ປະຈໍາປີ ສໍາລັບໂຮງງານທີຕ້ອງຂໍອະນຸຍາດສ້າງຕັ້ງໂຮງງານ ແລະ ລາຍງານປະຈໍາປີ ສໍາລັບໂຮງງານ 

ທີບໍ່ຕ້ອງຂໍອະນຸຍາດສ່າງຕັ້ງໂຮງງານ ໃຫ້ຂະແບນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ແລະ ຂະແບນງການທີກຽວ 

ຂ້ອງ ຕາມກົດຫນາຍ ແລະ ລະບຽບການ; 

8. ແຈ້ງເຫດຜົນຂອງການຢຸດເຊົາຊົ່ວຄາວ, ຖາວອນ ໃຫ້ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ຖ້າ 

ມີການຢຸດເຊົາ; 

9. ໃຫ້ຄວາມຮວມມືກັບເຈົ້າຫ້າທີຂອງລັດ ໃນການຈັດຕັ້ງປະຕິບັດວຽກງານຕາມສິດ ແລະ ຫນ້າທີ 

ຂອງເຈົ້າຫ້າທີລັດ; 
10. ປະຕິບັດພັນທະອືນ ຕາມທີໄດ້ກໍານົດໄວ້ໃນກົດຫນາຍ ແລະ ລະບຽບການທີກຽວຂ່ອງ. 

ພາກທີ VI 

ຂໍຫ້າມ 

ມາດຕາ 61 ຂໍ້ຫ້າມທົ່ວໄປ 
ຫ້າມບຸກຄົນ, ນິຕິບຸກຄົນ ແລະ ການຈັດຕັງ ມີພຶດຕິກໍາ ດັ່ງນີ້: 

1. ອອກ, ໂຈະ ຫຼື ຖອນ ໃບອະນຸຍາດສ້າງຕັ້ງໂຮງງານ, ໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຫີບໍ່ຢູ່ 

ພາຍໃຕ້ຄວາມຮັບຜິດຊອບຂອງຕົນ; 
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2. ສໍາງອຸປະສັກ, ສິ່ງກິດຂວາງ ຫຼື ຂັດຂວາງໃນທຸກຮູບແບບ ເກີນຂອບເຂດສິດ ແລະ ຫາທີ ຕໍ່ກັບ 

ວຽກງານສົ່ງເສີມ, ພັດທະນາ ແລະ ຄຸ້ມຄອງອຸດສາຫະກໍາປຸງແຕງ; 

3. ອະນຸຍາດທຸກຮູບແບບ ໃຫ້ໂຮງງານດໍາເນີນກິດຈະການ ທີ່ບໍ່ມີໃບອະນຸຍາດສ້າງຕັ່ງໂຮງງານ, ໃບຢັ້ງ 

ຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ຫຼື ບໍ່ລາຍງານ ກຽວກັບການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ທີລະເມີດກົດຫນາຍ 

ແລະ ລະບຽບການ; 
ຂ, 

4. ມີພຶດຕິກໍາອືນ ທີເປັນການລະເມີດກົດຫນາຍ ແລະ ລະບຽບການ ທີກຽວຂ້ອງ. 

ມາດຕາ 62 ຂໍ້ຫ້າມສໍາລັບຜູ້ດ້າເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ຫ້າມຜູ້ດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ມີພຶດຕິກໍາ ດັ່ງນີ້: 

1. ສ້າງຕັ່ງໂຮງງານ, ຍົກຍ້າຍໂຮງງານ, ດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ແລະ ຂະຫຍາຍໂຮງງານ ໂດຍບໍ່ 

ໄດ້ຮັບອະນຸຍາດ; 

2. ຕັ່ງໂຮງງານບໍ່ຖືກຕາມສະຖານທີກໍານົດ ຫຼື ຕັ່ງຢູ່ໃນເຂດຫວງຫ້າມ ໂດຍບໍ່ໄດ້ຮັບອະນຸຍາດ; 

3. ສ້າງຕັ້ງໂຮງງານແບບຄອບຄົວ ໂດຍບໍ່ມີໃບທະບຽນວິສາຫະກິດ; 

4. ດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານແບບຄອບຄົວ ໂດຍບໍ່ແຈ້ງໃຫ້ຂະແຫນງການອຸດສາຫະກໍາ ເເລະ ການຄ້າ ຊາບ; 

5. ຕິດຕັ້ງເຄືອງຈັກເກີນຂະຫນາດໂຮງງານ, ຍົກຍ້າຍເຄືອງຈັກ ໂດຍບໍ່ໄດ້ຮັບອະນຸຍາດ; 

6. ປ່ຽນຊືໂຮງງານ, ໂອນ, ຂາຍ, ໃຫ້ເຊົ່າ ຫຼື ປ່ຽນຜູ້ດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ໂດຍບໍ່ໄດ້ຮັບອະນຸຍາດ; 

7. ປອມແປງເອກະສານ, ປິດບັງຂໍ້ມູນຄວາມຈິງ ຫຼື ບໍ່ໃຫ້ຄວາມຮວມມືແກເຈົ້າຫ້າທີ ທີກຽວຂ້ອງ; 

8. ເຄືອນໄຫວກິດຈະການ ໂດຍບໍ່ສອດຄອງກັບໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ; 

9. ນໍາວັດຖຸດິບ, ເຄືອງຈັກ, ອຸປະກອນ ຫຼື ແຮງງານຕາງປະເທດ ເຂົ້າມາໃນໂຮງງານ ໂດຍບໍ່ໄດ້ຮັບ 
ອະນຸຍາດ; ຄ 

10. ນໍາເຂົ້າ ຫຼື ນໍາໃຊ້ ເຄມີອັນຕະລາຍ ຢູ່ໃນໂຮງງານ ໂດຍບໍ່ໄດ້ຮັບອະນຸຍາດ; 

11. ຂັດຂວາງ ຫຼື ບໍ່ປະຕິບັດຕາມຄໍາສັ່ງຂອງເຈົ້າຫ້າທີ ເປັນຕົ້ນ ຕັດກົ່ວ, ກະແຈ ຫຼື ໂສ່ ທີເຈົ້າຫ້າທີ 
ກວດກາໂຮງງານໄດ້ນໍາໃຊ້ຫນີບໃສ່ເຄືອງຈັກ ໃຫ້ຢຸດເຊົາການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ; 

12. ກໍ່ສາງ, ດັດແກ້ ຫຼື ຕິດຕັ້ງເຄື່ອງຈັກ ລະບົບບໍາບັດສິງເສດເຫຼືອ ກອນໄດ້ຮັບໃບຢັ້ງຢືນດ້ານເຕັກ 
ນິກກຽວກັບລະບົບບໍາບັດສິງເສດເຫຼືອ; 

13. ປ່ອຍມົນລະພິດ ຫຼື ຖິ້ມສິງເສດເຫຼືອ ທີບໍ່ ໄດ້ຜານຂະບວນການບໍາບັດ ຫຼື ບໍາບັດບໍ່ໄດ້ມາດຕະ 
ຖານຕາມກົດຫນາຍ ແລະ ລະບຽບການ; 

14. ບໍ່ປະຕິບັດຕາມມາດຕະຖານເຕັກນິກໂຮງງານ; 

15. ໃຫ້ສິນບົນ ແກເຈົ້າຫ້າທີ-ພະນັກງານ; 

16. ຕໍ່ອາຍຸໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ກາຍມື້ຫົດອາຍຸ; 

17. ນໍາໃຊ້ໃບຢັ້ງຢືນດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ ທີຫນົດອາຍຸ; 

18. ມີພຶດຕິກໍາອືນ ທີເປັນການລະເມີດກົດຕນາຍ ແລະ ລະບຽບການທີກຽວຂ້ອງ. 

ມາດຕາ 63 ຂໍ້ຫ້າມສໍາລັບເຈົ້າຫນ້າທີ ແລະ ພະນັກງານ 
ຫ້າມເຈົາຫນ້າທີ ແລະ ພະນັກງານ ມີພຶດຕິກໍາດັ່ງນີ້: 
1. ສວຍໃຊ້ຫ້າທີຕໍາແຫ່ງ, ສົມຮູ້ຮວມຄິດ ຫຼື ມີວິທີການອືນທຸກຮູບແບບ ເພື່ອຫາຜົນປະໂຫຍດ 

ສວນຕົວ ຫຼື ຜູ້ທີ່ກ່ຽວຂ້ອງ; 

2. ທວງເອົາ, ຂໍເອົາ, ຮັບສິນບົນ, ລໍາອຽງ, ກົດຫຟວງຖ້ວງດຶງ ແລະ ປອມແປງເອກະສານ; 
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3. ເມືນເສີຍຕໍ່ຄວາມຮັບຜິດຊອບຂອງຕົນ ຫຼື ຕໍ່ພຶດຕິກໍາທີລະເມີດກົດຫນາຍ ແລະ ລະບຽບການ ຂອງ 

ຜູ້ດ້າເນີນກິດຈະການໂຮງງານ; 

4. ເບີດເຜີຍເອກະສານທາງລັດຖະການ, ຂໍ້ມູນ ແລະ ຄວາມລັບທາງດ້ານທຸລະກິດ ຂອງຜູ້ດ໊າເນີນກິດ 

ຈະການໂຮງງານ ໂດຍບໍ່ໄດ້ຮັບອະນຸຍາດ; 
5. ມີພຶດຕຶກໍາຮຶນ ທີເປັນການລະເມີດກົດຫນາຍ ແລະ ລະບຽບການ. 

ພາກທີ VI 

ການຄຸ້ມຄອງ ແລະ ກວດກາໂຮງງານ 

ມາດຕາ 64 ການຈັດຕັ່ງປະຕິບັດວຽກງານການຄຸ້ມຄອງ ແລະ ກວດກາໂຮງງານ 

ການຈັດຕັ້ງປະຕິບັດວຽກງານການຄຸ້ມຄອງ ແລະ ກວດກາໂຮງງານ ປະກອບມີ ສາມ ຂັ້ນດັ່ງນີ້: 
1. ຂັ້ນກະຊວງ ແມນ ກົມອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ຫັດຖະກໍາ; 

2. ຂັ້ນແຂວງ ແມນ ພະແນກອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ແຂວງ, ນະຄອນຫຼວງ; 

3. ຂັ້ນເມືອງ ແມ່ນ ຫ້ອງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄໍາ ເມືອງ, ນະຄອນ. 

ມາດຕາ 65 ສິດ ແລະ ຫ້າທີ ໃນການຄຸ້ມຄອງ ແລະ ກວດກາໂຮງງານ 

ກົມອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ຫັດຖະກໍາ, ພະແນກອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ແຂວງ, ນະຄອນຫຼວງ ແລະ 

ຫ້ອງການອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ເມືອງ, ນະຄອນ 080 ແລະ ຫ້າທີ ໃນການຄຸ້ມຄອງ ແລະ ກວດກາ 

ໂຮງງານ ຕາມທີ່ກໍານົດໄວ້ໃນ ຂໍ້ຕົກລົງວ່າດ້ວຍການແປງຂັນຄຸ້ມຄອງໂຮງງານອຸດສາຫະກໍາປຸງແຕ່ງ ແລະ ຫັດ 
ຖະກໍາ. 

ມາດຕາ 66 ເນື່ອໃນການກວດກາໂຮງງານ 

ການກວດກາໂຮງງານ ມີເນື້ອໃນຕົ້ນຕໍ ດັ່ງນີ້: 

1. ການປະຕິບັດ ມາດຕະຖານເຕັກນິກໂຮງງານ ເປັນຕົ້ນ ທີຕັ່ງໂຮງງານ, ອາຄານໂຮງງານ, ເຄືອງຈັກ, 

ຂະບວນການຜະລິດ, ຄວາມປອດໄພ, ສຸຂານາໄມໂຮງງານ, ລະບົບການກໍາຈັດ ແລະ ການບໍາບັດສິງເສດເຫຼືອ 

ໂຮງງານ; 

2. ສະພາບການເຄືອນໄຫວຂອງໂຮງງານ ເປັນຕົ້ນ ການນໍ້າເຂົ້າວັດຖຸດິບ, ເຄື່ອງຈັກ ແລະ ອຸປະກອນ 
ການຜະລິດ, ຜະລິດຕະພັນ ແລະ ແຮງງານ; 

3. ການນໍາໃຊ້ສິດ ແລະ ປະຕິບັດພັນທະຂອງຜູ້ດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ. 

ມາດຕາ 67 ຮູບການກວດກາໂຮງງານ 

ການກວດກາໂຮງງານ ມື ສາມ ຮູບການ ດັ່ງນີ້: 
1. ການກວດກາ ປົກກະຕິ ແມນການກວດກາຕາມແຜນການ ແລະ ມີກໍານົດເວລາອັນເນນອນ ຢ່າງ 

ຫນ້ອຍ ຫນຶງ ຄັ້ງຕໍ່ປີ. ກອນລົງກວດກາຕ້ອງແຈ້ງໃຫ້ຜູ້ດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານຊາບກອນ ຢ່າງຫ້ອຍ ຫນຶ໊ງວັນ. 
ການລົງກວດກາຕ້ອງເຮັດບົດບັນທຶກກວດກາ ຕາມແບບພິມ ຮງ 11 ແລະ ຮງ 12; 

2. ການກວດກາໂດຍແຈ້ງໃຫ້ຊາບລວງຫ້າ ແປນການກວດການອກແຜນ ທີເຫັນວາມີຄວາມຈໍາເປັນ 

ຫຼື ຕາມຄໍາສັ່ງ ທີຕ້ອງໄດ້ລົງກວດກາ ເປັນຕົ້ນ ການສ້າງຕັ້ງ, ການຂະຫຍາຍ ຫຼື ການດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານ 

ໂດຍທີບໍ່ໄດ້ຮັບອະນຸຍາດ. ກ່ອນລົງກວດກາແຕ່ລະຄັ້ງ ຕ້ອງແຈ້ງໃຫ້ຜູ້ຕ້າເນີນກິດຈະການໂຮງງານຊາບກອນ 

ລວງຫນ້າ ແລະ ຕ້ອງເຮັດບົດບັນທຶກກວດກາ ຕາມແບບພິມ ຮງ 14; 
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3. ການກວດກາ ແບບກະທັນຫັນ ແມນການກວດກາ ແບບຈໍາເປັນ ແລະ ຮີບດວນ ໂດຍທີບໍ່ໄດ້ແຈ້ງໃຫ້ຜູ້ 

ດໍາເນີນກິດຈະການໂຮງງານຊາບ ເປັນຕົນ ມີຄໍາສັ່ງຊີ້ນໍາຂອງຂັນເທິງ, ຕາມແຫຼ່ງຂາວ, ຕາມການສະເຫນີ, ຕາມການ 

ຮ້ອງຟ້ອງຂອງບຸກຄົນ ຫຼື ການຈັດຕັງ ກຽວກັບບັນຫາຜົນກະທົບຕໍ່ສິງແວດລ້ອມ ຫຼື ສົງໄສວາອາດກໍ່ໃຫ້ເກີດບັນຫາ 

ທີເປັນຜົນກະທົບຕໍ່ສິງແວດລ້ອມ ແລະ ສັງຄົມ, ການເຄືອນໄຫວຂອງໂຮງງານບໍ່ຖືກຕາມເປົ້າຫນາຍຂອງການອະນຸ 

ຍາດ, ການເຄືອນໄຫວຜິດຕໍ່ກົດຫນາຍ ແລະ ລະບຽບການ, ເກີດອຸປະຕິເຫດແຮງງານ, ເກີດອັກຄີໄພ ມີຜົນເສຍຫາຍ 
ຮ້າຍແຮງຕໍ່ຊີວິດ ແລະ ຊັບສິນ. ການກວດກາແບບກະທັນຫັນນີ້ ແມນລົງກວດກາໄດ້ທຸກເວລາ ແລະ ຕ໋ອງເຮັດບົດ 

ບັນທຶກກວດກາ ຕາມແບບພິມ ຮງ 15. 

ການກວດກາໂຮງງານຂອງເຈົ້າຫ້າທີກວດກາໂຮງງານ ໃຫ້ປະຕິບັດຕາມສິດ ແລະ ຫນ້າທີ ທີກໍານົດໄວ້ 
ໃນຂໍ້ຕົກລົງວາດ້ວຍເຈົ້າຫນ້າທີກວດກາໂຮງງານ, ກົດຫນາຍ ແລະ ລະບຽບການທີ່ກຽວຂ້ອງຢ່າງເຂັມງວດ. 

ມາດຕາ 68 ມາດຕະການຕໍ່ຜູ້ລະເມີດ 

ບຸກຄົນ, ນິຕິບຸກຄົນ ຫຼື ການຈັດຕັ້ງ ທີລະເມີດຂໍ້ຕົກລົງສະບັບນີ້ ຈະຖືກສຶກສາອົບຮົມ, ກາວເຕືອນ, 

ປັບໃບນ, ຮັບຜິດຊອບໃຊ້ແທນຄາເສຍຫາຍທາງແຟງ ຫຼື ຖືກລົງໂທດທາງອາຍາ ຕາມກໍລະນີເບົາ ຫຼື ຫັກ. 

ພາກທີ VIII 
ກ ນ, 
ບົດບັນຍັດສຸດທ້າຍ 

ມາດຕາ 69 ການຈັດຕັ່ງປະຕິບັດ 

ມອບໃຫ້ກົມອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ຫັດຖະກໍາ, ພະແນກອຸດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ແຂວງ, ນະຄອນຫຼວງ, 

ຫ້ອງການອູດສາຫະກໍາ ແລະ ການຄ້າ ເມືອງ, ນະຄອນ ປະສານສົມທົບກັບພາກສວນທີກຽວຂ້ອງ ເຜີຍແຜ່ແນະນໍາ 

ແລະ ຈັດຕັ້ງປະຕິບັດຂໍ້ຕົກລົງສະບັບນີ້ ໃຫ້ໄດ້ຮັບຜົນດີ. 

ມາດຕາ 70 ຜົນສັກສິດ 

ຂໍ້ຕົກລົງສະບັບນີ້ ມີຜົນສັກສິດພາຍຫຼັງລົງລາຍເຊັນ ສີສິບຫ້າວັນ ແລະ ໄດ້ລົງໃນຈົດຫນາຍເຫດທາງ 

ລັດຖະການ. 

ຂໍ້ຕົກລົງສະບັບນີ້ປ່ຽນແທນ ຂໍ້ຕົກລົງວາດ້ວຍການຄຸ້ມຄອງໂຮງງານ ສະບັບເລກທີ 0264/ອຄ.ກອຫ, 

ລົງວັນທີ 15 ມີນາ 2019 ແລະ ຂໍ້ຕົກລົງວາດ້ວຍການຄຸ້ມຄອງໂຮງງານຂະບນາດນ້ອຍແບບຄອບຄົວ ສະບັບເລກ 

ທີ 0878/ອຄ, ລົງວັນທີ 11 ພຶດສະພາ 2011. 
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