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Republica Moldova

GUVERNUL

HOTARARE Nr. HG39/2026
din 04.02.2026

pentru aprobarea Regulamentului sanitar
privind materialele si obiectele din plastic
reciclat destinate sa vina in contact cu
produsele alimentare

Publicat : 12.02.2026 in MONITORUL OFICIAL Nr. 76-79 art. 51 Data intrarii in vigoare

UE

in temeiul art. 6 alin. (2) din Legea nr. 10/2009 privind supravegherea de stat a
sanatatii publice (Monitorul Oficial al Republicii Moldova, 2009, nr.67, art.183), cu
modificarile ulterioare, Guvernul HOTARASTE:

Prezenta hotarare transpune partial Regulamentul (UE) nr. 2022/1616 al Comisiei din
15 septembrie 2022 privind materialele si obiectele din plastic reciclat destinate sa vina in
contact cu produsele alimentare si de abrogare a Regulamentului (CE) nr. 282/2008,
publicat in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene L 243 din 20 septembrie 2022, CELEX:
32022R1616, asa cum a fost modificat ultima data prin Regulamentul (UE) 2025/2269 al
Comisiei din 12 noiembrie 2025.

1. Se aproba Regulamentul sanitar privind materialele si obiectele din plastic reciclat
destinate sa vina in contact cu produsele alimentare (se anexeaza).

2. Materialele si obiectele din plastic, care contin plastic reciclat obtinut in urma unui
proces de reciclare, introduse pe piata pana la data intrarii in vigoare a Regulamentului
sanitar privind materialele si obiectele din plastic reciclat destinate sa vina in contact cu
produsele alimentare, se mentin in circulatie pana la epuizarea stocurilor.

3. Se abroga Hotararea Guvernului nr.492/2015 pentru aprobarea Regulamentului
sanitar privind materialele si obiectele din plastic reciclat destinate sa vina in contact cu
produsele alimentare (Monitorul Oficial al Republicii Moldova, 2015, nr. 224-233, art. 623),
cu modificarile ulterioare.

4. Controlul asupra executarii prezentei hotarari se pune in sarcina Ministerului
Sanatatii, prin intermediul Agentiei Nationale pentru Sanatate Publica, a Ministerului
Mediului, prin intermediul Agentiei de Mediu si al Inspectoratului pentru Protectia
Mediului, si a Agentiei Nationale pentru Siguranta Alimentelor.



5. Prezenta hotarare intra in vigoare la data intrarii in vigoare a Legii nr. 82/2024
privind controalele oficiale in domeniul agroalimentar.

6. Prezenta hotarare se abroga la data aderarii Republicii Moldova la Uniunea
Europeana.

PRIM-MINISTRU Alexandru MUNTEANU

Contrasemneaza:

Ministrul sanatatii Emil Ceban

Ministrul mediului Gheorghe Hajder

Nr. 39. Chisinau, 4 februarie 2026.

Aprobat

prin Hotararea Guvernului nr.39/2026

REGULAMENT SANITAR
privind materialele si obiectele din plastic reciclat
destinate sa vina in contact cu produsele alimentare
I. DISPOZITII GENERALE

1. Regulamentul sanitar privind materialele si obiectele din plastic reciclat destinate
sa vina in contact cu produsele alimentare (in continuare - Regulament) se aplica
materialelor si obiectelor din plastic, precum si componentelor acestora, care sunt destinate
sa vina in contact cu produsele alimentare, astfel cum se mentioneaza la pct.10 din
Regulamentul sanitar privind materialele si obiectele destinate sa vina in contact cu
produsele alimentare, aprobat prin Hotararea Guvernului nr. 308/2011, si care contin
plastic reciclat.

2. Prezentul Regulament stabileste norme privind:

2.1. introducerea pe piata a materialelor si obiectelor din plastic care intra sub
incidenta pct. 2 din Regulamentul sanitar privind materialele si obiectele destinate sa vina
in contact cu produsele alimentare, aprobat prin Hotararea Guvernului nr.308/2011, si care
contin plastic provenit din deseuri sau fabricat din acestea;

2.2. dezvoltarea si exploatarea tehnologiilor, proceselor si instalatiilor de reciclare
pentru producerea plasticului reciclat pentru a fi utilizat in materialele si obiectele din
plastic respective;



2.3. utilizarea materialelor si obiectelor din plastic reciclat destinate sa vina in
contact cu produsele alimentare, precum si a materialelor si obiectelor din plastic destinate
reciclarii.

3. Prezentul Regulament nu se aplica pentru producerea substantelor care intra sub
incidenta pct. 24, 25 si 26 din Regulamentul sanitar privind materialele si obiectele din
plastic destinate sa vina in contact cu produsele alimentare, aprobat prin Hotararea
Guvernului nr.278/2013, atunci cand acestea sunt destinate utilizarii ulterioare, precum si
utilizarii deseurilor pentru producerea substantelor incluse in lista substantelor admise
pentru utilizare la fabricarea materialelor si obiectelor din plastic din anexa nr. 1 la acelasi
Regulament.

4. In sensul prezentului Regulament se aplicd definitiile prevazute in Legea nr.
209/2016 privind deseurile, in Legea nr.306/2018 privind siguranta alimentelor, in Legea nr.
82/2024 privind controalele oficiale in domeniul agroalimentar, in Regulamentul sanitar
privind materialele si obiectele din plastic destinate sa vina in contact cu produsele
alimentare, aprobat prin Hotararea Guvernului nr.278/2013, si in Regulamentul sanitar
privind buna practica de fabricatie a materialelor si a obiectelor destinate sa vina in contact
cu produsele alimentare, aprobat prin Hotararea Guvernului 594/2014, precum si
urmatoarele:

4.1. tehnologie de reciclare - combinatie specifica de concepte fizice sau chimice,
principii si practici de reciclare a unui flux de deseuri de un anumit tip si colectate intr-un
anumit mod in materiale si obiecte din plastic reciclat de un anumit tip si cu o utilizare
specifica preconizata si include o tehnologie de decontaminare;

4.2. tehnologie de decontaminare - combinatie specifica de concepte fizice sau
chimice, principii si practici care fac parte dintr-o tehnologie de reciclare care au ca scop
principal eliminarea contaminarii sau purificarea;

4.3. proces de reciclare - secventa de operatiuni unitare destinate fabricarii
materialelor si obiectelor din plastic reciclat prin preprelucrare, un proces de
decontaminare si postprelucrare si care se bazeaza pe o tehnologie de reciclare specifica;

4 4. plastic reciclat - plastic rezultat din procesul de decontaminare al unui proces de
reciclare si plastic rezultat in urma operatiunilor ulterioare de postprelucrare si care nu
este Inca transformat in materiale si obiecte din plastic reciclat;

4.5. materiale si obiecte din plastic reciclat - materiale si obiecte din plastic destinate
sa vina in contact cu produse alimentare in starea lor finita si care sunt fabricate fie
integral, fie partial din plastic reciclat;

4.6. continut reciclat - cantitate de plastic reciclat care rezulta direct din procesul de
decontaminare al unui proces de reciclare continut fie in alte materiale plastice reciclate
postprelucrate, fie in materiale si obiecte din plastic reciclat fabricate din el;

4.7. preprelucrare - toate operatiunile de gestionare a deseurilor efectuate pentru
sortarea, maruntirea, spalarea, amestecarea sau tratarea in alt mod a deseurilor de plastic
pentru a le face adecvate pentru procesul de decontaminare;



4.8. materii prime din plastic - materiale din plastic rezultate in urma preprelucrarii
care sunt introduse intr-un proces de decontaminare;

4.9. proces de decontaminare - secventa specifica de operatiuni unitare care au
impreuna ca scop principal eliminarea contaminantilor din materiile prime din plastic
utilizate pentru a le face adecvate pentru contactul cu alimentele, utilizand o tehnologie
specifica de decontaminare;

4.10. contaminare accidentald - contaminare prezenta in materiile prime din plastic
provenind din alimente, din materiale si obiecte din plastic destinate sa vina si sa fie
utilizate in contact cu produse alimentare, din utilizarea normala sau utilizarea lor
necorespunzatoare in scopuri nealimentare, precum si din prezenta neintentionata a altor
substante, materiale si obiecte ca urmare a gestionarii deseurilor;

4.11. postprelucrare - toate operatiunile unitare ulterioare procesului de
decontaminare, prin care materialul rezultat este polimerizat in continuare, tratat in alt mod
si/sau transformat, avand ca rezultat materiale si obiecte din plastic reciclat in starea lor
finita;

4.12. instalatie de reciclare - echipament care opereaza cel putin o parte a unui
proces de reciclare;

4.13. instalatie de decontaminare - echipament specific care opereaza un proces de
decontaminare;

4.14. unitate de reciclare - loc in care se afla cel putin o instalatie de decontaminare;

4.15. sistem de reciclare - acord intre entitati juridice privind gestionarea utilizarii, a
colectarii separate si a reciclarii materialelor si obiectelor din plastic, cu scopul de a limita
sau de a preveni contaminarea acestora pentru a facilita reciclarea lor;

4.16. reciclator - orice persoana fizica sau juridica care aplica un proces de
decontaminare;

4.17. transformator - orice persoana fizica sau juridica care efectueaza una sau mai
multe operatiuni unitare de postprelucrare;

4.18. operatiune unitara - operatiune de baza care face parte dintr-un proces si care
aplica o singura transformare a materiilor prime sau mai multe transformari, in cazul in
care acestea au loc impreung;

4.19. etapa de fabricatie - una sau mai multe operatiuni unitare secventiale si care
sunt urmate de o evaluare a calitatii materialului ce rezulta din etapa respectiva;

4.20. lot - cantitate de material care are aceeasi calitate si care este produs utilizand
parametri de productie uniformi intr-o anumita etapa de fabricatie, depozitat si controlat
pentru a exclude amestecarea cu alte materiale sau contaminarea, si desemnat ca atare
printr-un numar unic de productie.

II. TEHNOLOGII DE RECICLARE ADECVATE



5. O tehnologie de reciclare este considerata adecvata daca permite reciclarea
deseurilor in materiale si obiecte din plastic reciclat care respecta cerintele prevazute in
pct.5 din Regulamentul sanitar privind materialele si obiectele destinate sa vina in contact
cu produsele alimentare, aprobat prin Hotararea Guvernului nr. 308/2011, si care sunt
sigure din punct de vedere microbiologic.

6. Tehnologiile de reciclare se disting pe baza urmatoarelor proprietati:
6.1. tipul, modul de colectare si originea materiilor prime;

6.2. combinatia specifica de concepte fizice si chimice, principii si practici utilizate
pentru decontaminarea materiilor prime respective;

6.3. tipul si utilizarea preconizata a materialelor si obiectelor din plastic reciclat;

6.4. necesitatea sau absenta acestora pentru evaluarea si autorizarea proceselor de
reciclare care aplica tehnologia respectiva si criteriile aferente.

7. Tehnologiile de reciclare adecvate sunt prevazute in anexa nr. 1.

8. Anexa nr. 1 stabileste daca este necesara autorizarea proceselor individuale de
reciclare pentru o tehnologie de reciclare.

9. Orice tehnologie de reciclare care nu a facut obiectul unei decizii privind
caracterul ei adecvat este considerata o tehnologie noua in sensul prezentului Regulament.

10. Agentia de Mediu recunoaste autorizatiile tehnologiilor noi eliberate de catre
Comisia Europeana.

III. INTRODUCEREA PE PIATA A PLASTICULUI
RECICLAT SI A MATERIALELOR SI OBIECTELOR
DIN PLASTIC RECICLAT
Sectiunea 1
Cerinte aplicabile materialelor si obiectelor
din plastic reciclat

11. Introducerea pe piata a materialelor si obiectelor fabricate din plastic reciclat
este permisa doar daca, in procesul de fabricatie a acestora, au fost respectate cerintele
stabilite la pct.12, 13 si 14.

12. Cerintele prevazute in capitolele II, III si V din Regulamentul sanitar privind
materialele si obiectele destinate sa vina in contact cu produsele alimentare, aprobat prin
Hotararea Guvernului nr.278/2013, se aplica materialelor si obiectelor din plastic reciclat.
Prevederile pct.28 nu se aplica contaminantilor prezenti in materiile prime si in materiile
rezultate din procesele de decontaminare, iar calitatea si puritatea materiilor prime si ale



materiilor rezultate sunt conforme cu prezentul Regulament.

13. Materialele si obiectele din plastic reciclat sunt fabricate utilizand una dintre
urmatoarele metode:

13.1. o tehnologie de reciclare adecvata mentionata in anexa nr. 1; sau
13.2. o tehnologie noua, astfel cum este mentionata la pct. 9.

14. Materialele si obiectele din plastic reciclat, fabricate utilizand o tehnologie de
reciclare adecvata, trebuie sa respecte urmatoarele cerinte:

14.1. sunt rezultatul unui proces tehnologic de reciclare utilizat pentru fabricarea
materialelor si obiectelor din plastic reciclat, iar operatorul instalatiei detine autorizatia
anexa nr. 1 sau autorizatia de mediu pentru desfasurarea activitatii industriale si economice
prevazute in anexa nr. 2, in conformitate cu art. 10 alin. (1) lit. a) din Legea nr. 227/2022
privind emisiile industriale;

14.2. reciclarea si utilizarea plasticului reciclat pentru fabricarea materialelor si
obiectelor din plastic reciclat respecta cerintele generale prevazute la pct. 22-32, astfel cum
au fost completate de specificatiile si cerintele pentru tehnologia prevazuta in coloana a 8-a
a tabelului 1 din anexa nr.1 si sub rezerva derogarilor specifice mentionate in coloana a 9-a
a tabelului 1 din anexa nr. 1, precum si in actul permisiv de mediu emis in temeiul Legii
nr.227/2022 privind emisiile industriale;

14.3. prin derogare de la subpct. 14.2, in cazul in care tehnologia de reciclare
adecvata urmeaza sa fie pusa in aplicare prin intermediul unui sistem de reciclare,
reciclarea si utilizarea materialelor si obiectelor din plastic reciclat respecta cerintele
generale prevazute la pct. 33-40 si, dupa caz, normele specifice pentru tehnologia prevazuta
in anexa nr. 1.

Sectiunea a 2-a
Cerinte privind documentatia, instructiunile
si etichetarea

15. Fiecare lot de plastic reciclat si de materiale si obiecte fabricate din plastic
reciclat este insotit de un document sau de o evidenta unica privind calitatea acestuia si se
identifica printr-un numar distinctiv si prin indicarea etapei de fabricatie din care provine.

16. Plasticul reciclat introdus pe piata este insotit de o declaratie de conformitate,
elaborata in conformitate cu pct. 63, 64 si 65.

17. Plasticul reciclat furnizat transformatorilor trebuie sa poarte o eticheta care sa
contina simbolul definit in anexa nr. 2 la Regulamentul sanitar privind materialele si
obiectele destinate sa vina in contact cu produsele alimentare, aprobat prin Hotararea
Guvernului nr. 308/2011, urmat de:



17.1. simbolul si numarul de inregistrare al instalatiei de decontaminare in care a fost
fabricat plasticul reciclat in conformitate cu pct. 63, 64 si 65;

17.2. simbolul , urmat de numarul lotuluj;
17.3. procentul pe baza de greutate al continutului reciclat;

17.4. procentul maxim pe baza de greutate al continutului reciclat pe care il pot
contine materialele si obiectele din plastic reciclat finale care contin plastic reciclat, daca el
este mai mic de 100%; si

17.5. atunci cand declaratia mentionata la pct. 16 furnizeaza instructiuni
suplimentare, simbolul definit in ISO 7000 cu numarul de referinta 1641.

18. Etichetele mentionate la pct. 17 sunt lizibile, amplasate intr-un loc vizibil si fixate
ferm.

19. Dimensiunea minima a caracterelor de pe etichete este de cel putin 17 puncte (6
mm) pe recipientele a caror dimensiune maxima este mai mica de 75 cm, de 23 de puncte
pe recipientele a caror dimensiune maxima este cuprinsa intre 75 si 125 cm si de 30 de
puncte pe recipientele a caror dimensiune maxima este mai mare de 125 cm.

20. Prin derogare de la pct.18, etichetarea poate fi omisa pentru recipientele fixe
montate in instalatii sau pe vehicule.

21. Restrictiile si specificatiile prevazute in anexa nr. 1 privind utilizarea materialelor
sau a obiectelor din plastic reciclat fabricate in baza unei tehnologii de reciclare adecvate
si, dupa caz, restrictiile si specificatiile prevazute in autorizatia privind utilizarea
materialelor sau a obiectelor reciclate fabricate printr-un proces de reciclare se includ in
etichetarea prevazuta in capitolul IV din Regulamentul sanitar privind materialele si
obiectele destinate sa vina in contact cu produsele alimentare, aprobat prin Hotararea
Guvernului nr. 308/2011, pentru materialele sau obiectele reciclate furnizate operatorilor
din sectorul alimentar sau consumatorilor finali.

IV. CERINTE GENERALE PRIVIND RECICLAREA
PLASTICULUI SI UTILIZAREA PLASTICULUI RECICLAT
Sectiunea 1
Cerinte privind colectarea si preprelucrarea

22. Operatorii din sectorul gestionarii deseurilor care participa la lantul de
aprovizionare cu materii prime din plastic sunt obligati sa asigure ca deseurile de plastic
colectate respecta urmatoarele cerinte:

22.1. provin numai din deseurile municipale sau din comertul cu amanuntul cu
produse alimentare sau de la alte intreprinderi din sectorul alimentar, daca au fost destinate
sa vina in contact cu produsele alimentare si utilizate astfel, inclusiv deseurile eliminate
dintr-un sistem de reciclare in conformitate cu pct.37;



22.2. provin numai din materiale si obiecte din plastic fabricate in conformitate cu
Regulamentul sanitar privind materialele si obiectele destinate sa vina in contact cu
produsele alimentare, aprobat prin Hotararea Guvernului nr. 278/2013, sau de la materiale
si obiecte din plastic reciclat fabricate in conformitate cu prezentul Regulament;

22.3. fac obiectul colectarii separate;

22.4. prezenta materialelor si obiectelor din plastic care sunt diferite de plasticul
pentru care a fost conceput procesul de decontaminare, inclusiv a dopurilor, a etichetelor si
a adezivilor, a altor materiale si substante, precum si a resturilor de alimente este redusa la
un nivel specificat in cerintele privind materiile prime din plastic utilizate de reciclator si
care nu compromite nivelul de decontaminare atins.

23. In sensul subpct. 22.3, deseurile de plastic sunt considerate ca fiind colectate
separat atunci cand respecta una dintre urmatoarele conditii:

23.1. constau numai din materiale si obiecte din plastic care indeplinesc cerintele
prevazute la subpct. 22.1 si 22.2 si care au fost colectate separat pentru reciclare din orice
alte deseuri;

23.2. sunt colectate impreuna cu alte fractiuni de deseuri de ambalaje ale deseurilor
municipale sau cu alte fractiuni de deseuri municipale decat cele de ambalaje, de plastic,
metal, hartie sau sticla, colectate separat de deseurile reziduale in vederea reciclarii si sunt
respectate urmatoarele cerinte:

23.2.1. sistemul de colectare colecteaza numai deseuri nepericuloase;

23.2.2. colectarea deseurilor si sortarea ulterioara sunt concepute si efectuate astfel
incat sa se reduca la minimum contaminarea deseurilor de plastic colectate cu orice deseuri
de plastic care nu indeplinesc cerintele prevazute la subpct. 22.1 si 22.2 sau cu alte deseuri.

24. Deseurile de plastic sunt verificate pe tot parcursul colectarii si preprelucrarii
prin intermediul unor sisteme de asigurare a calitatii. Sistemele de asigurare a calitatii:

24.1. asigura ca sunt respectate conditiile si cerintele prevazute la pct. 22 si 23;

24.2. asigura trasabilitatea fiecarui lot pana la punctul primei sortari a deseurilor de
plastic colectate;

24.3. sunt certificate de o terta parte independenta.

25. Prevederile pct. 6, precum si cele din capitolul III din Regulamentul sanitar
privind buna practica de fabricatie a materialelor si a obiectelor destinate sa vina in contact
cu produsele alimentare, aprobat prin Hotararea Guvernului nr. 594/2014, se aplica in mod
similar in ceea ce priveste buna practica de fabricatie, sistemele de control si asigurare a
calitatii si documentatia relevanta.

Sectiunea a 2-a

Cerinte pentru decontaminare



26. Materiile prime din plastic si materiile rezultate din procesul de decontaminare
aplicat respecta specificatiile stabilite in tabelul 1 din anexa nr. 1 pentru tehnologia de
reciclare relevanta si, daca este cazul, criteriile specifice stabilite In autorizatia de mediu.

27. Procesul de decontaminare se efectueaza in conformitate cu specificatiile si
cerintele relevante stabilite in anexa nr. 1 si, daca este cazul, cu criteriile specifice stabilite
in autorizatia de mediu. Reciclatorii asigura conformitatea cu Regulamentul sanitar privind
buna practica de fabricatie a materialelor si obiectelor destinate sa vina in contact cu
produsele alimentare, aprobat prin Hotararea Guvernului nr. 594/2014.

28. Instalatia de decontaminare trebuie sa respecte urmatoarele cerinte:

28.1. sa fie amplasata intr-o singura unitate de reciclare, structurata si echipata astfel
incat sa se previna orice posibilitate de contaminare ulterioara a plasticului reciclat, precum
si a materialelor si obiectelor fabricate din acesta;

28.2. configuratia si functionarea acesteia sa corespunda cu cele ale procesului de
reciclare pe care il aplica;

28.3. sa functioneze conform descrierii din fisa rezumat de monitorizare a
conformitatii, intocmita in conformitate cu pct. 52-55.

29. Operatorii economici instituie un registru de evidenta pentru inregistrarea
informatiilor referitoare la calitatea loturilor individuale, in conformitate cu definitiile din
sectiunea 3.1 din fisa rezumat de monitorizare a conformitatii mentionata la subpct 28.3.
Informatiile inscrise in acest registru se pastreaza pentru o perioada de minimum cinci ani.

Sectiunea a 3-a
Postprelucrarea si utilizarea materialelor
si a obiectelor din plastic reciclat
30. Transformatorii trebuie sa respecte urmatoarele cerinte:

30.1. sa postprelucreze plasticul reciclat in conformitate cu instructiunile furnizate de
reciclator sau de transformatorul furnizor, in conformitate cu pct. 17;

30.2. dupa caz:

30.2.1. sa furnizeze transformatorilor ulteriori instructiuni in conformitate cu pct.
17-20;

30.2.2. sa furnizeze instructiuni utilizatorilor materialelor si obiectelor din plastic
reciclat in conformitate cu pct. 21.

31. Operatorii din domeniul alimentar utilizeaza materialele si obiectele fabricate din
plastic reciclat in conformitate cu instructiunile prevazute la pct. 21.

32. Comerciantii cu amanuntul de materiale si obiecte din plastic reciclat care nu se



afla inca in contact cu produsele alimentare comunica instructiunile relevante utilizatorilor
in cazul in care astfel de instructiuni nu sunt prezente pe etichetele materialelor si
obiectelor respective.

Sectiunea a 4-a
Cerinte privind functionarea sistemelor de reciclare

33. Nu se intocmeste o fisa rezumat de monitorizare a conformitatii, iar prevederile
pct.52-55 nu se aplica atunci cand reciclatorii notifica productia de plastic reciclat in cadrul
unui sistem de reciclare, cu exceptia cazului in care in coloana 8 a tabelului 1 din anexa nr.
1 se impune o astfel de intocmire.

34. Sistemele de reciclare se instituie in conformitate cu cerintele specifice aplicabile
tehnologiei de reciclare adecvate folosite, astfel cum este prevazut in tabelul 1 din anexa nr.
1 si, dupa caz, cu autorizatia procesului de reciclare aplicat.

35. Un sistem de colectare a deseurilor face parte dintr-un sistem de reciclare si este
dedicat sistemului, astfel incat sa se asigure ca sunt colectate numai materialele si obiectele
care au fost utilizate in cadrul sistemului.

36. In cazul In care un sistem permite colectarea de la consumatori, colectarea are
loc separat de alte deseuri la punctele de colectare desemnate, adecvate pentru a asigura
conformitatea colectarii deseurilor cu sistemul.

37. Operatorul din domeniul alimentar se asigura ca materialele si obiectele utilizate
in cadrul sistemului indeplinesc urmatoarele cerinte:

37.1. sunt etichetate, utilizate si curatate in conformitate cu instructiunile primite de
la administratorul sistemului de reciclare;

37.2. sunt utilizate numai in scopul distribuirii, depozitarii, expunerii si vanzarii
produselor alimentare carora le sunt destinate;

37.3. nu sunt contaminate cu alte materiale sau substante decat cele permise de
sistemul de reciclare.

38. In cazul In care oricare dintre aceste cerinte nu este Indeplinitd, materialele sau
obiectele se exclud din sistemul de reciclare si se elimina.

39. Materialele si obiectele din plastic reciclat produse in conformitate cu sistemul nu
sunt introduse pe piata pentru a fi utilizate in afara sistemului, cu exceptia cazului in care
coloana 9 din anexa nr. 1 prevede o derogare de la aceasta cerinta.

40. Operatorii economici si alte organizatii care participa la un sistem de reciclare:

40.1. opereaza un sistem de asigurare a calitatii in conformitate Regulamentul sanitar
privind buna practica de fabricatie a materialelor si a obiectelor destinate sa vina in contact
cu produsele alimentare, aprobat prin Hotararea Guvernului nr. 594/2014, conceput pentru
a asigura conformitatea cu cerintele sistemului;



40.2. in mod alternativ, micii operatori din domeniul alimentar pot pune in aplicare
cerintele sistemului ca parte a procedurilor lor permanente bazate pe principiile analizei
riscurilor si punctele critice de control (HACCP), astfel cum se mentioneaza in art. 3 alin. (7)
din Legea nr.296/2017 privind cerintele generale de igiena a produselor alimentare,
aplicand aceste proceduri in mod corespunzator in cazul unor pericole de contaminare la
contactul cu plasticul.

Sectiunea a 5-a
Monitorizarea si raportarea nivelurilor
de contaminare

41. Un reciclator care exploateaza o instalatie de decontaminare monitorizeaza
nivelul mediu de contaminare pe baza unei strategii solide de esantionare care vizeaza
loturile de materii prime din plastic si loturile corespunzatoare de materie rezultata
decontaminata. Strategia de esantionare tine cont de toti factorii care ar putea afecta
compozitia materiilor prime din plastic si abordeaza in special variatiile in ceea ce priveste
originea acestora, indiferent ca sunt geografice sau de alta natura.

42, Esantionarea include initial toate loturile de materii prime si loturile de materii
rezultate corespunzatoare, dar frecventa de esantionare poate fi redusa dupa ce se obtin
medii stabile. Frecventa esantionarii se mentine la un nivel pentru a detecta tendintele de
modificare a nivelurilor de contaminare a loturilor de materii prime si pentru a vedea daca
reapar contaminantii.

43. In cazul In care determinarea frecventei de esantionare pe baza loturilor de
materii prime din plastic nu este practica din cauza particularitatilor procesului de
reciclare, frecventa se determina pe baza loturilor utilizate la cea mai apropiata operatiune
de preprelucrare pentru care o astfel de determinare este practica.

44. Nivelurile contaminantilor reziduali din materiile rezultate se determina inainte
de orice diluare a acestora prin adaugarea unui alt material. In cazul in care nivelurile
contaminantilor in materiile rezultate sunt sub nivelul de cuantificare al metodelor analitice
aplicate pentru monitorizare, monitorizarea materiilor rezultate poate fi inlocuita cu unul
sau mai multe studii care determina nivelul de contaminanti reziduali intr-un numar limitat
de loturi de materii rezultate cu metode analitice cu o limita de cuantificare suficient de
mica pentru a determina eficienta reala de decontaminare obtinuta in instalatia de
decontaminare.

45. In cazul In care contaminarea reziduala a materiilor rezultate este atat de mica
incat cuantificarea ei nu este posibila, nivelul de detectare al metodelor respective trebuie
sa fie suficient de mic pentru a sustine rationamentul conform caruia eficienta
decontaminarii este suficienta pentru a asigura faptul ca materialele si obiectele din plastic
reciclat sunt in conformitate cu pct. 5 din Regulamentul sanitar privind materialele si
obiectele destinate sa vina in contact cu produsele alimentare, aprobat prin Hotararea
Guvernului nr. 308/2011.

46. Pentru analizele si testele necesare pentru determinarea nivelului de contaminare



in conformitate cu pct. 41-45, laboratoarele care efectueaza aceste operatiuni participa in
mod regulat si cu rezultate satisfacatoare la testele de competenta adecvate acestui scop.
Prima data cand un laborator participa la un astfel de test de competenta este inainte de
inceperea exploatarii la unitatea de reciclare.

47. Dezvoltatorul, pe baza informatiilor furnizate de catre reciclator, publica pe site-
ul sau web oficial, o data la sase luni, un raport care include cel putin urmatoarele
elemente:

47.1. lista tuturor substantelor cu o masa moleculara mai mica de 1 000 de Daltoni
care se gasesc in materiile prime din plastic in fiecare dintre instalatiile de decontaminare si
in materiile rezultate de plastic reciclat, sortate in ordine descrescatoare in functie de
prezenta lor relativa si pentru care au fost identificati cel putin primii 20 de contaminanti
accidentali detectati in materiile prime, precum si cantitatile lor specificate ca fractie
masica a materiilor prime si a materiilor rezultate;

47.2. lista materialelor contaminante prezente in mod regulat in materiile prime din
plastic, inclusiv tipurile de polimeri care difera de cele din materiile prime din plastic
destinate sa vina in contact cu alimentele, materialele plastice care nu sunt destinate sa
vina in contact cu alimentele si alte materiale care se gasesc in materiile prime si materiile
rezultate mentionate la subpct. 47.1, precum si cantitatile acestora specificate ca fractie
masica a materiilor prime si a materiilor rezultate;

47.3. analiza originii celei mai probabile a contaminantilor identificati mentionati la
subpct. 47.1 si 47.2 si a masurii in care aceste origini ar putea conduce la prezenta
simultana a altor substante care prezinta motive de ingrijorare care sunt fie nedetectate, fie
neidentificate prin tehnicile analitice aplicate;

47.4. masurarea sau estimarea nivelurilor de migrare in alimente a contaminantilor
prezenti in materialele si obiectele din plastic reciclat;

47.5. descrierea detaliata a strategiei de esantionare aplicate;

47.6. descrierea detaliata a procedurilor si a metodelor analitice utilizate, inclusiv a
procedurilor de esantionare si a limitelor de detectie si cuantificare, precum si a datelor de
validare si a rationamentului privind caracterul adecvat al acestora;

47.7. analiza diferentelor fata de rapoartele anterioare publicate in conformitate cu
prezentul punct, daca este cazul.

V. PROCEDURA DE AUTORIZARE A PROCESELOR
INDIVIDUALE DE RECICLARE

48. Emiterea autorizatiei integrate de mediu si a autorizatiei de mediu se realizeaza
in conformitate cu prevederile art. 12 din Legea nr. 227/2022 privind emisiile industriale.

49. Procedura de emitere a autorizatiei integrate de mediu sau a autorizatiei de
mediu se realizeaza in conformitate cu art. 15 din Legea nr. 227/2022 privind emisiile



industriale.

50. Pentru obtinerea autorizatiei de mediu, Agentia de Mediu este in drept sa solicite
de la alte autoritati participante la procesul de autorizare documentele necesare pentru
examinarea Si emiterea autorizatiilor, in conformitate cu pct. 14 si 17 din Regulamentul cu
privire la organizarea si prestarea serviciilor publice de emitere a autorizatiei integrate de
mediu si a autorizatiei de mediu, aprobat prin Hotararea Guvernului nr. 779/2025.

51. Informatiile furnizate in conformitate cu pct. 49 si 50 pot ramane confidentiale in
temeiul pct. 29-34 din Regulamentul sanitar privind materialele si obiectele destinate sa
vina in contact cu produsele alimentare, aprobat prin Hotararea Guvernului nr. 308/2011.

Fisa rezumat de monitorizare a conformitatii si verificarea
functionarii unei instalatii de decontaminare

52. Reciclatorii intocmesc fisa rezumat de monitorizare a conformitatii pentru fiecare
instalatie de decontaminare aflata sub controlul lor utilizand modelul prevazut in anexa nr.
2 sau, in cazul unei tehnologii noi, modelul furnizat de dezvoltator, daca este diferit.

53. Fisa rezumat de monitorizare a conformitatii furnizeaza un rezumat care descrie
in mod clar instalatia de reciclare, functionarea acesteia, procedurile si documentele
relevante, intr-un mod care demonstreaza conformitatea cu prezentul Regulament.

54. Reciclatorii prezinta fisa rezumat de monitorizare a conformitatii autoritatii
competente conform art. 4 din Legea nr. 82/2024 privind controalele oficiale in domeniul
agroalimentar (in continuare - autoritate competentd) in termen de o luna de la data
inceperii productiei plasticului reciclat cu instalatia respectiva.

55. Autoritatea competenta verifica daca informatiile furnizate in fisa rezumat de
monitorizare a conformitatii respecta prevederile prezentului Regulament si efectueaza un
control al instalatiei de reciclare in acest scop, in conformitate cu pct. 56 si 57.

VI. CONTROALE OFICIALE
Sectiunea 1
Controale oficiale ale instalatiilor de reciclare

56. Controalele oficiale ale instalatiilor de reciclare si ale reciclatorilor includ in
special audituri in conformitate cu art. 14 alin. (9) din Legea nr. 82/2024 privind controalele
oficiale in domeniul agroalimentar.

57. Aceste audituri sunt completate de:

57.1. evaluarea procedurilor privind bunele practici de fabricatie in conformitate cu
art. 14 alin. (4) din Legea nr. 82/2024 privind controalele oficiale in domeniul
agroalimentar;

57.2. examinarea, in conformitate cu art. 14 alin. (1) si (5) din Legea nr. 82/2024



privind controalele oficiale in domeniul agroalimentar, a fisei rezumat de monitorizare a
conformitatii intocmite in conformitate cu pct. 52-55 si, pe baza fisei rezumat respective, a
controalelor pe care operatorii le-au efectuat si a documentelor si evidentelor mentionate in
respectiva fisa rezumat.

Sectiunea a 2-a
Neconformitatea plasticului reciclat

58. Autoritatea competenta declara un lot de plastic reciclat ca fiind neconform
atunci cand, in urma controalelor oficiale, constata ca:

58.1. un reciclator l-a introdus pe piata fara documentatia sau etichetarea
corespunzatoare;

58.2. un reciclator nu poate demonstra, pe baza evidentelor sale si a altor documente,
ca lotul a fost fabricat in conformitate cu prezentul Regulament;

58.3. lotul a fost fabricat intr-o instalatie de reciclare care nu a fost exploatata in
conformitate cu prezentul Regulament pe parcursul unei perioade stabilite in conformitate
cu pct.60.

59. In cazul in care se stabileste c& unul sau mai multe loturi sunt neconforme, se
aplica masurile prevazute la art. 95 din Legea nr. 82/2024 privind controalele oficiale in
domeniul agroalimentar.

60. Exploatarea unei instalatii de reciclare este considerata neconforma cu prezentul
Regulament atunci cand autoritatea competenta stabileste ca:

60.1. cel putin doua loturi sunt neconforme in temeiul subpct. 58.2, din cauza
deficientelor privind functionarea instalatiei de reciclare si care pot afecta alte loturi;

60.2. fabricarea plasticului reciclat in instalatia de reciclare nu este conforma cu
cerintele generale prevazute in prezentul Regulament si, dupa caz, cu cerintele specifice
aplicabile tehnologiei de reciclare adecvate si procesului de reciclare utilizat sau cu
cerintele aplicabile noii tehnologii aplicate;

60.3. dupa caz, nu a putut fi verificata fisa rezumat de monitorizare a conformitatii
pentru intreaga perioada de exploatare a instalatiei de reciclare.

61. In cazul in care operatorul economic sau autoritatea care a stabilit
neconformitatea considera ca sunt necesare modificari ale instalatiei de reciclare, utilizarea
unei parti a instalatiei de decontaminare poate fi suspendata, cu informarea Agentiei de
Mediu.

62. Masurile aplicate de autoritatea competenta in cazul constatarii neconformitatii
loturilor nu aduc atingere atributiilor autoritatilor de mediu privind suspendarea,
modificarea sau revizuirea autorizatiei integrate de mediu sau a autorizatiei de mediu.

VII. DOCUMENTATIA DE CONFORMITATE



Cerinte specifice pentru declaratiile de conformitate
pentru reciclatori si transformatori

63. Reciclatorii prezinta o declaratie de conformitate care corespunde descrierii si
modelului prevazute in partea A din anexa nr. 3.

64. Declaratia de conformitate include instructiuni pentru transformatori care sunt
suficiente pentru a se asigura faptul ca acestia pot prelucra in continuare plasticul reciclat
in materiale si obiecte din plastic reciclat care sunt conforme cu pct. 5 din Regulamentul
sanitar privind materialele si obiectele destinate sa vina in contact cu produsele alimentare,
aprobat prin Hotararea Guvernului nr. 308/2011. Aceste instructiuni se bazeaza pe
specificatiile, cerintele sau restrictiile stabilite pentru tehnologia de reciclare aplicata si,
dupa caz, pe procesul de reciclare utilizat.

65. Transformatorii furnizeaza o declaratie de conformitate in concordanta cu
descrierea si modelul prevazute in partea B din anexa nr. 3.

anexa nr.1
anexa nr.2

anexa nr.3
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