
MiNISTERIO DE AGRICULTURA Y DESARROLLO RURAL 

RESOLUCION NUMERO ,, () '::J. -, 7 DE 2009 

) ( 

I 7 U IC ... 1 ~I 

Por la cual se establece el Estandar de ldentificaci6n Nacional para el Sistema 
I\Jacional de ldentificaci,Sn e lnformaci6n del Ganado Bovine - SINIGAN y se 

adoptan unas definiciones" 

EL MINISTRO DE AGRICUL TURA Y DESARROLLO RURAL 

en uso de sus facultaaes legales, en especial las que le confiere la Ley 914 de 
2004, e! Decreto 3275 de 2005 y 

CONSIDERANDO 

OJe mediante ia Ley 314 de 2004 se cre6 el Sistema Nacional de ldentificacion e 
~• :yrnaci6n de Ganado Bovina como un programa. a traves de! cual se 

J.spondra de la in1ormaci6n de un bovino y sus productos , desde e l 
:·1acimier:to de esre, como inicio de la cadena ali11enticia, hasta llegar al 
c: r,surr,dor f nal . 

.... .1s 'T'ediame la Res:)1uci6n No. 000364 de 2005, el Ministerio de Agricultura y 
2E:sarrol!o Rural, design6 a La Federaci6n Colombiana de Ganaderos, FEDEGAN. 
~,;MO la ent idad administradora de! Sistema Nacional de ldentificaci6n e 
,· ~orrriaci6n del Ganaao Bovino 

Q .J-? e, Decreto No. 3275 de! 19 de septiembre de 2005, determine que los 
pr -:icesos y procedirnientos destinados al desarrollo e implementaci6n del 
S stema Nacional de ldentificaci6n e lnformaci6n de! Ganado Bovina, seran 
es.3.olecidos mediante resoluc iones proferidas por el Ministe rio de Agricu ltura v 
C9sarro!!o Rural. 

'Jue 11ediante la Resolucion No. 0242 del 05 de octubre del 2007, se establecieron 
ios procesos y proced1mientos destinados al desarrollo e implementaci6n del 
S stema Nacional de ldentif;caci6n e lnformaci6n del Ganado Bovina. 

Que en merito de lo expue&to, 

RESUELVE 

ARTICI.J LO 1 =. Aa6ptese sl Estandar de ldentificaci6n Nacional del Sistema Nacion a, 
de lden~1ficaci6r e lnformaci6n de Ganado Bovina - SINIGAN, el cual hace parte 
, • :&gral de esta ResolL<ci61 

ARTICULO 2c. DEFINICIONES. Ad6ptense para el Estandar de ldentificaci6n 
I\.J:c1ona1 del Sistema Nacional de ldentificaci6n e lnformaci6n del Ganado Bovina -
S i\llGAf\J. las siguientes definiciones: 



RESOLUCION NUMERO Hoja N°. 2 

v 1"t - u&.c16r de ta Resoluci6n "Por la cual se establece el Es~andar de ldentificaci6n Nacional para 
e S stema Nacional de ldentificaci6r e lnformaci6n de! Ganado Bovine - SINIGAN y se adoptan 
... -as de'iniciones" 

Estandar de ldentificacion Nacional del SINIGAN. Corresponde a la definici6n de 
las caracterfsticas del DIN y las requisites que se deben cumplir para su uso oficial. 
E'1 adelante denominado con la sigla ESIN. 

Caracterfsticas del Disposit ivo de ldentificaci6n Nacional (DIN): Correspo '1de 
a cada una de las caracteristicas ffsicas y tecnicas del DIN para su uso oficial. 
_,_'T\o parte del ESIN. 

C6digo Individual de ldentificaci6n: Es el nurnero que 1dentifica de manera Cmica a 
cada bovino en Colombia. 

Dispositivo de ldentificaci6n Individual Nacional - DIN: Elemento que portara el 
animal y que contiene el C6digo Individual de ldentificaci6n. 

Proveedor DIN: Corresponde a las empresas autorizadas por el Sistema Nacional de 
ldenttficaci6n e lnformaci6n del Ganado Bovina - SINIGAN para suministrar los dispositivos 
oe 1dentificaci6n de lo& bovines. 

ARTICULO 3°. Sin perjuicio de lo dispuesto en los artfculos anteriores, cuando se 
considere que existen otras caracterfsti cas de los DIN, requisites o alguna 
,je~inic16n. procesos f procedimientos que afecten el ESIN, el Ministerio procedera a 
a correspondiente reglamentaci6n. De igual manera, se procedera cuando se 

,:;unsIdere pertinente eliminar alguna caracterfstica de los DIN o requisites. 

ARTICULO 4°. La certificaci6n oficial del SINIGAN, en cuanto a los aspectos 
·ecnicos de trazabilidad, de acuerdo con la Ley 914 de 2004, es competencia de 
•a Auwnoad Sannaria Competente. 

ARTICULO s:. La presente resoluci6n rige a partir de la fecha de su publicaci6n en el 
C ar o Oticial. 

PUBLIQUESE Y CUMPLASE 

Dada en Bogota, D.C., a las l 7 Dr C 2009 

. AN~EsJ~lcosTA 
~, Ministerio de Agncul!ura y ~ ollo Rural 

E,aooro: fv'Saaved1'Ma:osta l 
Rev1so: LTooon i __, 
Aprobo: ~ Daz~ 
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ESTANDAR DE IDENTIFICACION 

NACIONAL - ESIN 



ESTANDAR DE IDENTIFICACION NACIONAL 
SISTEMA NACIONAL DE IDENTIFICACION E INFORMACION DEL GANADO 

BOV!NO - SINIGAN 

Las exigencias intemacionales por parte de los paises consumidores, potencialmente 
importadores de came bovina colombiana y la busqueda de la modernizaci6n y la 
reconversion del sector ganadero en atenci6n a los lineamientos c.l e la ganaderia 
mundial, condujeron al Gobierno t\Jacional a dar inicio al proceso de normatizaci6n de 
la trazabilidad de los bovinos en el pals, formulando la Ley 914 de octubre 21 de 
2004 por la cual se crea el Sistema Nacional de ldentificaci6n e lnformaci6n del 
Ganado Bovina y la Comisi6n Nacional del Sistema Nacional de ldentificaci6n e 
lnformaci6n del Ganado Bovino. 

El Sistema Nacional de ldentificaci6n e lnformaci6n de! Ganado Bovino - SINIGAN es 
el conjunto de instituciones, normas, requisitos, mecanismos y procesos deliberados 
y sistematicos, que se desarrollan para generar, garantizar, mantener y mejorar la 
trazabilidad de la Cadena productiva bovina, la salubridad e inocuidad de los 
productos carnicos y Lacteos producidos en el pais, para consumo interno y con 
destino a la Exportaci6n. 

En el presente documento se establecen los requerimientos del estandar de 
identificaci6n nacional del Sistema nacional de identificaci6n e informaci6n del 
ganado bovino - SINIGAN. 

I. GENERALIDADES 

1.1 ldentificaci6n Nacional del SINIGAN 

, •1 En el marco del SINIGAN, la identificaci6n de las bovinos en Colombia es un metodo 
que identifica cada animal de manera confiable, (mica e irrepetible utilizando 
elementos de identificaci6n. 

1.2 Estandar de ldentificaci6n Nacional del SINIGAN 

En el presente documento se define y establece el Estandar de ldentificaci6n 
Nacional para Sistema Nacional de ldentificaci6n e lnformaci6n del Ganado Bovina -
SINIGAN, en adelante denominado con la sigla ESIN, el cual contiene las reglas para 
identificar oficialmente el ganado bovino en Colombia, de conformidad con la Ley 914 
de 2004 y su desarrollo normativo. 

1.3 Componentes del ESIN 

Los componentes del ESIN son dos: (a) el ambito de aplicaci6n y (b) el estandar del 
Dispositivo de ldentificaci6n Nacional - DIN. 
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1.4 Version 

El presente documento corresponde a la Version 1.0 del Estandar de ldentificaci6n 
Nacional para el SINIGAN. 

1.5 Actualizaci6n del ESIN 

El ESIN podra ser actualizado mediante reglamentaci6n del Ministerio de Agricultura 
y Desarrollo Rural, de conformidad con lo establ9cido en la Ley 914 de 2004, 
teniendo en cuenta el desarrollo tecnol6gico en cuanto al avance de nuevas 
metodologfas empleadas en la identificaci6n animal (bolo ruminal, huella genetica de 
AON, etc.), los resultados de las evaluaciones peri6dicas del comportamiento de los 
sistemas de identificaci6n animal certificados durante la operaci6n del SINIGAN, 
entre otras condiciones y consideraciones relacionadas que motiven la actualizaci6n 
del Estandar. 

1.6 Exclusividad del ESIN 

Para implementar la identificaci6n oficial de bovinos y bufalinos en el marco del 
SINIGAN, se utilizara de manera exclusiva el ESIN. 

1.7 Alcance del ESIN 

El ESIN establece las condiciones minimas estandarizadas de la identificaci6n 
nacional en el marco del SINIGAN. 

11. AMBITO DE APLICACION 

2.1 Cobertura de aplicaci6n 

El ESIN es aplicable en el territorio nacional colombiano y puede trascender a otros 
paf ses de conform id ad con las normas, estandares y acuerdos internacionales que 
apliquen. 

2.2 Normatividad aplicable 

La normatividad aplicable para el ESIN corresponde a las normas, estandares 
internacionales y acuerdos internacionales que apliquen y que se encuentran 
definidos en el Anexo I de este documento. 

2.3 Glosario 

En el Anexo 11 de este documento se establecen conceptos, definiciones y siglas 
aplicables al ESIN. 
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Ill. ESTANDAR DEL DIN 

Corresponde a la definici6n de las caracteristicas del DIN para su uso oficial, como 
parte del ESIN. 

El Dispositivo de ldentifi caci6n Nacional - en adelante denominado por la sigla DIN. 
Corresponde al conjunto de elementos que debe portar un animal que hace parte del 
SINIGAN y que contiene el C6digo Individual de ldentificaci6n correspondiente. 

3.1 C6digo Individual de ldentifica:::i6n - CII 

Es el c6digo de caracteres alfanumerico que identifica de manera Cmica a un bovino, 
de conformidad con el Comite Internacional para el Registro de Animales - ICAR, con 
el estandar para la numeraci6n de animales y con las normas ISO. En adelante 
denominado por la sigla CII , el c6digo individual de identificaci6n sera regulado por la 
Unidad de Gesti6n del SINIGAN y esta conformado por las siguientes partes en su 
orden: 

(a} Codigo de Pais. Para Colombia, segun la norma ISO 3166, corresponde a 
los caracteres CO o a los tres caracteres numericos 170. El CO se utiliza 
en la impresi6n del CII en todas las piezas del DIN. El 170 se utiliza en el 
CII almacenado en el transpondedor de radiofrecuencia. 

(b) C6digo de Especie. Corresponde a dos caracteres numericos 01 para la 
especie bovina, en el ambito del SINIGAN. El C6digo de especie no se 
utiliza en informaci6n visual, sera guardado en el dispositivo Bot6n con 
radiofrecuencia coma parte del CII. 

(c) Codigo del Animal. Corresponde a un numero entero secuencial 
representado en diez caracteres, es decir, se encuentra en el rango entre el 
numero 0000000001 y el numero 9999999999. En caso que el numero que 
represente el c6digo de un animal, no ocupe las diez caracteres, se 
rellenara con ceros a la izquierda hasta completar los diez caracteres. 

(d} Digito de Verificaci6n. Es el que permite verificar que la secuencia de los 
anteriores c6digos en su orden es correcta. La formula de calculo del Digito 
de Verificaci6n se especifica en el Anexo Ill de este documento. 

co 01 0123456789 5 

Digito Verificaci6n 
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Grafica 1. C6digo Individual de ldent ificaci6n - CII. 
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Grafica 2. Cl! impreso en cada una de las piezas del DIN. 

01 0123456789 

I C6digo del Animal ij 

Grafica 3. CII grabado en el transpondedor de radiofrecuencia. 

3.2 Otras caracteristicas del Cit 

Ademas de las caracterfsticas definidas en el Numeral 3.1 de este documento, el CII 
debe cumplir con lo siguiente: 

(a) Unicidad. El C6digo Individual de ldentificaci6n es l'.mico e irrepetible, e 
identifica de manera individual a cada animal. 

(b) Alcance del CII. El C6digo de ldentificaci6n Individual (CII) no contiene 
ninguna informaci6n del animal diferente del c6digo en sf mismo. Se utiliza 
en el SINIGAN para relacionar la informaci6n asociada a un bovino. 

3.3 C6digo de Trabajo 

C6digo que se utilizara para trabajo en campo. Se define como la secuencia 
alfanumerica compuesta por los cuatro ultimas numeros del C6digo de Animal, 
seguidos de un gui6n y el Dfgito de Verificaci6n del CI I. 
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Grafica 4. C6digo de trabajo 

3.4 Requerimientos generales para el DIN. 

(a) Salud y Bienestar Animal. Los dispositivos (orejeras) de identificaci6n 
deben estar libres de relieves, bordes cortantes u otros defectos que 
puedan producir heridas. Luego de ser instalados, no deben modificar el 
comportamiento del animal, ni provocar lesiones, molestias, enfermedades 
o cualquier tipo de reacci6n alergica. La Unidad de Gesti6n del SINIGAN 
determinara los niveles de evaluaci6n y aceptaci6n de este requerimiento. 

(b) Durabilidad. Al primer afio de colocaci6n, mas del 99% ·de los DIN 
aplicados en los bovinos deben permanecer inalterados en sus 
caracteristicas ffsicas y los numeros y letras legibles. Para los siguientes 
afios, la Unidad de Gesti6n del SINIGAN determinara los niveles de 
evaluaci6n y aceptaci6n de este requerimiento. 

(c) Retenci6n. El porcentaje maxima de perdidas admitido en el primer afio de 
aplicaci6n, debe ser menor al dos por ciento (2%). Para los siguientes afios, 
la Unidad de Gesti6n del SINIGAN determinara los niveles de evaluaci6n y 
aceptaci6n de este requerimiento. 

(d) lnviolabilidad. Una vez aplicados los dispositivos (orejeras) de 
identificaci6n, el mecanismo de cierre debe ser inviolable y su posterior 
apertura, manipulaci6n, alteraci6n y/o dafio deben imposibilitar nuevamente 
su aplicaci6n. Por lo tanto, no podran ser reinstalados en el mismo o en otro 
animal. 

(e) Lectura. Al primer anode colocaci6n, mas del 99% de los transpondedores 
de radiofrecuencia deben estar en la capacidad de transmitir la informaci6n 
almacenada correctamente. Para los siguientes afios, la Unidad de Gesti6n 
del SINIGAN determinara los niveles de evaluaci6n de este requerimiento. 

3.5 Aplicaci6n del DIN 

) Los dispositivos (orejeras) de identificaci6n deben ser aplicados utilizando un 
aplicador recomendado por la empresa fabricante de los mismos, al fin de 
garantizar una correcta colocaci6n en el animal. 
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3.6 lmpres i6n y marcacion det DIN 

Cada pieza del DIN debe reportar impreso o en relieve el logotipo de la empresa 
fabricante y la fecha (afio y mes) de producci6n de la pieza. La impresi6n de la letra 
sobre cada pieza del DIN debe ser en tecnologfa laser. 

3.7 Descripci6n de las piezas 

Las piezas que conforman el DIN deben ser ilustradas por medio de una ficha 
tecnica, donde se reportan medidas, peso y caracterfsticas tecnicas de cada pieza. 

3.8 Clasificaci6n del DIN 

El DIN se clasifica en dos tipos: 

(a) Combinado: Orejera tipo bot6n con radiofrecuencia. 
Orejera tipo paleta sin rad iofrecuencia. · 

(b) Visual: Orejera tipo bot6n sin radiofrecuencia. 

A continuaci6n se estab!ecen y describen las caracterf sticas de cad a uno de estos 
elementos: 

(a} Color. El color para el material de las piezas del DIN debe ser 
predominantemente amarillo Pantone 102, Pantone 108 o Process Yellow. 

(b) Material. El material de fabricaci6n debe cumplir con las siguientes 
caracterf sticas: 

1. Cuerpo de la orejera de material termoplastico de poliuretano con agente 
que permita la impresi6n laser, segun norma ISO 4650 o equivalente. 

2. Resistencia a los liquidos segun norma ISO 2018-2 o equivalente. 

3. Materia extrafble por solventes organicos, segun norma ISO 6427 o su 
equivalente. 

4. Resistencia a la abrasion, segun norma ISO 9352 o su equivalente. 

5. Propiedades tensiles, segun normas ISO 527-1 y ISO 37 o sus 
equivalentes. 

6. Contraste de impresi6n, segun norma ISO 4560 o su equivalente. 

7. Resistencia a sustancias fisiol6gicas del animal, tales como: sangre, 
sudoraci6n, entre otros, segun norma ISO 175 o su equivalente. 
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8. Resistencia c. temperatura, segun nc:-ma ISO 4611 o su eqL:valente. 

9. Resistencia a la luz ultravioleta, segun norma ISO 4892 o su equivalente. 

(c) Mecanismo de cierre y anclaje en la pieza hembra. La pieze hembra de 
la orejera debe tener un rnecanismo que permita el cierre y el anclaje de la 
pieza macho correspondiente. Por mecanismo de cierre se entiende la 
capacidad de la pieza macho de penetrar el mecanismo de cierre fabricado 
en el cuerpo de la pieza hembra. Por anclaje se concibe que despues del 
cierre los dos elementos no permitan su separaci6n. 

Despues de haber operado el mecanismo de cierre y anclaje se evldencia 
un espacio el cual se denomina distancia macho - hembra. Este espacio 
comprende la distancia entre los dos bordes internos de las dos piezas una 
vez unidas. Los dispositivos deben cumplir con las siguientes 
caracteristicas: 

1. lnviolabilidad: El mecanismo de cierre y anclaje debe ser inviolable y 
esta caracteristica se entiende como la capacidad de no permitir la 
separaci6n y la reutilizaci6n de las dos piezas que conforrnan la orejera. 
En caso de separaci6n de las dos piezas debe ser evidente a simple 
vista que el mecanismo de anclaje y de cierre fue vio lado. 

2. Distancia Macho - Hembra: Minima de 8 mm y maxima de 13.5 mm. 

(d) C6digo !CAR. El fabricante de los dispositivos debe poseer el c6digo de 
manufactura asignado por el Comite Internacional para el Control del 
Rendimiento del Ganado - ICAR, tanto para el fabricante coma para el 
dispositivo de identificaci6n. 

Cada fabricante, para cada una de las caracteristicas expresadas anteriormente, 
debe hacer entrega de un reporte de pruebas realizado por un laboratorio acred itado 
internacionalmente, segun las normas ISO/IEC 17025, EN 45002, EN 45003. 

3.9 Bot6n con radiofrecuencia. 

La orejera tipo bot6n con radiofrecuencia del DIN Combinado, debe cumplir con las 
siguientes caracteristicas minimas: 

(a) Piezas. Se compone de dos piezas: hembra y macho. 

(i) La pieza hembra de la orejera tipo bot6n con radiofrecuencia, se 
compone de: 

• Cuerpo. Es la parte de la pieza hembra fabricada en termoplastico 
de poliuretano que permite la impresi6n y visualizaci6n de la 
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1mormaci6n del Cl I. En su interior contiene un transpondedor de 
radiofrecuencia que almacena la informaci6n electr6nica del CII . 

• Cabeza. La cabeza de ia pieza hembra debe tener un mecanismo 
que permita el cierre con la pieza macho correspondiente. Dicho 
mecanismo estara albergado e integrado en el cuerpo de la pieza 
hembra. Tambien conocido como mecanismo de anclaje. 

En la siguiente grafica se muestra una representaci6n de la pieza 
hembra requerida del bot6n con radiofrecuencia del DIN 
Combinado. 

CABEZA 

CUERPO 

Grafica 5. Pieza hembra de la orejera tipo bot6n con radiofrecuencia. 

(ii) La pieza macho se compone de: 

• Cuerpo. 
• Vastago. 
• Punta. 

PUNTA 

VASTAGO---

Grafica 6. Pieza macho de la orejera tipo bot6n con radiofrecuencia. 

(b) Diseno y tamano. El dispositivo orejera tipo bot6n de radiofrecuencia debe 
cumplir con las siguientes caracteristicas: 

(i) Pieza Hembra: 

• Forma circular. 
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• Diametro del cuerpo: Minima 27 mm y maxima 31 mm. 
• Alto: Mfnimo ·1: mm y maxima 15 mm. 

(Q \ I 
. 

0 mfnimo: 2 7 mm 
0 maximo: 31 mm 

Grafica 7. Dimensiones de la pieza hem bra de la orejera 
tipo bot6n con radiofrecuencia. 

(ii) Pieza macho: 

• Forma circular. 
• Diametro del cuerpo: Mfnimo de 27 mm y maxima de 31 mm. 
• Grosor: Minima 1 mm y maxima 1.5 mm. 
• Vastago: debe ser de forma cilfndrico-c6nica y fabricado totalmente 

en material plastico: Mfnimo de 11 mm y maxima de 17.5 mm. 
• Punta c6nica perforadora fabricada en material metalico y/o 

plastico. 
• La pieza macho debe permitir una perforaci6n facil y eficaz del 

cartilago auricular facilitando la cicatrizaci6n en el lugar de 
apl icaci6n y debe lograr el cierre o anclaje con la pieza hembra. 

PUNTA 

VASTAGO: 
altura minima: 11 mm 
altura maxima: 17.5mm 

CUERPO: 
altura minima: 1 mm 
altura maxima: 1.5 mm 

Grafica 8. Dimensiones de la pieza macho de la orejera tipo bot6n 
con radiofrecuencia. 
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(c) lmpresi6n en la pieza hembra. 

(i) Lugar de la impresi6n: En el anverso del cuerpo, con las siguientcs 
caracteristicas: 

• Tipo de nomenclatura: 
• Tipo de letra: 

Alfanumerica. 
Arial. 

(ii) lnformaci6n impresa: C6digo. El cual contiene las siguientes 
especificaciones: 

• C6digo Pais: CO. 

Alto: 
Grosor: 

fv1fnimo 4 mm y maximo 5 mm 
Minima 0.5 mm y maxima 1 mm. 

• C6digo de animal y Digito de verificaci6n separados por un 
gui6n: 

Alto: 
Grosor: 

Minima 4 mm y maximo 5 mm. 
Minimo 0.5 mm y maximo 1 mm. 

- \) 12~ 
C) y -=---_ ~ ~ alto: entre 4 y 5 mm 

o ((_ cQ -~ -------t ~ -o~ grosor:entre 0.5y1mm 

(jfO~ 

Grafica 9. Imagen del anverso de la pieza hembra de la orejera tipo 
bot6n con radiofrecuencia. 

(d} lmpresi6n en la pieza macho 

(i) Lugar de la impresi6n: En el reverse del cuerpo debe reportar la 
impresi6n de las siguientes caracterfsticas: 

• Tipo de nomenclatura: 
• Tipo de letra: 

Alfanumerica. 
Arial. 

(ii) lnformaci6n impresa: C6digo, con las siguientes especificaciones: 
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., C6digo Pais: CO 

Alto: 
Grosor: 

Minimo 4 mm y maxima 5 111111 

Minima 0.5 mm y maxima 1 mm. 

• C6digo de animal y Digito de verificaci6n, separados por un 
guion: 

Alto: 
Grosor: 

\l 123. 

Minima 4 mm y maxima 5 mm. 
Minima 0.5 mm y maxima 1 mm. 

C) 51' (.) er~~-\ ~ ------'I alto: entre 4 y 5 mm 
'BJ "' I grosor: en re 0.5 y 1 mm 

Cb s .. <o 

Grafica 10. Imagen del re verso de la pieza macho de la orejera tipo 
bot6n con radiofrecuencia. 

(e) Peso. El peso de la orejera tipo bot6n con radiofrecuencia, en su conjunto 
la pieza hembra y la pieza macho, no debe superar las 12 gramos. 

(f) Transpondedor de radiofrecuencia 

(i) Normatividad internacional: El transpondedor de radiofrecuencia 
debe cumplir con la siguientes caracteristicas: 

• Tipo de lectura: Pasivo de lectura activado por radiofrecuencia. 

• Estructura del C6digo: segun norma ISO 11784 o su equivalente. 

• Concepto Tecnol6gico: segun norma ISO 11785 o su equivalente. 

(ii) Seguridad: No regrabable. El c6digo de identificaci6n grabado en el 
transpondedor RFID debe ser inalterable, unico e irrepetible a nivel 
mundial de acuerdo con lo especificado en el parrafo 10.2. 7 Parte B del 
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"International Agreement of Record ing Pratices - Guidelines Approval 
by the General Assembly" del 18 de Junio de 2008. 

(iii) lnformaci6n: 

e C6digo Pais: 170 segt'.m el estandar ISO 3166-2 
• C6digo de Especie: 01 
• C6digo del Animal: 0123456789 

(iv) Tipo de Tecnologfa: Pasiva Full Duplex FDX-8 6 Pasiva Half Duplex 
HDX. 

(v) Alcance de lectura: 

• Lector de radiofrecuencia tipo manual: Mfnimo 0.25 mt. 
• Lector de radiofrecuencia tipo fijo: Mfnimo 0.40 mt.:_ 

(g) Estructura de almacenamiento del CII en el transpondedor de 
radiofrecuencia 

(i) Estructura del C6digo: El estandar ISO-11784 especifica que el 
c6digo almacenado en los dispositivos electr6nicos sera binario natural 
de 64 bits, los cuales se distribuyen de la siguiente mar:,era: 

Significado Bandera Reservado Bandera Pais Datos 
Animal Data 

# Bit 1 2-15 16 17-26 27-64 

Bit Significado Numero de Descripci6n 
combinacion 

es 
1 Bandera para 2 Determina si el dispositivo 

animal (1) o no de identificaci6n se usa o 
animal (0). no para identificaci6n 

animal. En toda aplicaci6n 
animal debe ser 1. 

2-15 Reservado. 16384 Catorce bits reservados 
para uso futuro. 

16 Bandera que 2 lndica si se va a recibir 
indica la informaci6n adicional. 
existencia de Para el SlNlGAN no se 
bloque de debe usar. 
datos adicional. 

17-26 Numeraci6n de 1024 C6digos de pafs. Para el 
pafs de SINIGAN el c6digo de pafs 
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acuerdo a ISO es 0170. 
3166. 

27-64 C6digo 274 877 906 C6digo de especie y c6digo 
nacional de 944 del animal. 
identificaci6n. 

(ii) Detalles de! c6digo nacional de identificaci6n :_EI c6digo nacional de 
identificaci6n es un numero binario de 38 bits permitiendo un total de 
27 4 877 906 944 posibilidades, esto es, 12 dfgitos. Para el uso en el 
SINIGAN se tiene el siguiente espacio numerico: 

Digitos 12-11 

26 

Especie, dos 
digitos de 00 a 26 
para un total de 27 
especies. Para el 
SINIGAN la 
especie "Bovinos" 
tiene el c6digo 01 

15 14 13 

170 
C6digo 

Pais 

Digitos 10-1 

9999 999 999 Sistema de numeraci6n 

C6dfgo del animal de 10 seleccionado para usar 
en el SINIGAN, con dos 

digitos. digitos para la especie y 
Desde: 0000 000 000 diez digitos para el 
Hasta: 9999 999 999 numero de identificaci6n, 
Total Combinaciones: sin digito de verificaci6n. 
Diez mil millones 

12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 

01 
C6digo 
Especie 

0123456789 
Numero de 

I dentificaci6n 

Grafica 11. lnformaci6n almacenada en el transpondedor de 
radiofrecuencia 

(h) Consistencia de la informaci6n en las piezas del bot6n con 
radiofrecuencia. La informaci6n impresa en las dos piezas de la orejera 
tipo bot6n con radiofrecuencia debe permitir identificar inequivocamente al 
animal. 

3.10 Paleta sin radiofrecuencia. 

La orejera tipo paleta sin radiofrecuencia del DIN Combinado, deben cumplir con las 
siguientes caracterfsticas minimas: 
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(a) Piezas. La orejera tipo pa/eta sin radiofrecuencia se compone de dos 
piezas: hembra y macho. 

(i) La pieza hembra se compone de: 

• Cuerpo: Es la parte de la pieza hembra fabricada en termoplastico 
de poliuretano que permite la impresi6n y visualizaci6n de la 
inforrnaci6n del CII. 

• Cabeza: La cabeza de la pieza hembra debe tener un mecanismo 
que permita el cierre con la pieza macho correspondiente. Dicho 
mecanismo estara albergado e integrado en el cuerpo de la pieza 
hembra. Tambien conocido como mecanismo de anclaje. 

CABEZA 

CUERPO 

Grafica 12. Pieza hembra de la orejera tipo paleta sin radiofrecuencia. 

(ii) La pieza macho puede ser a) circular o (b) tipo paleta y se compone de: 

• Cuerpo. 
• Vastago. 
• Punta. 

PUNTA 

VASTAGO---

Grafica 13. Pieza macho circular de la orejera tipo paleta sin 
radiofrecuencia. 
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PUNTA ---cS 

VASTAGO---n 

I 

L cuERPO 

Grafica 14. Pieza macho tipo paleta de la orejera tipo paleta sin 
radiofrecuencia. 

(b) Diseiio y tamaiio. El dispositivo orejera tipo paleta sin radiofrecuencia debe 
cumplir con las siguientes caracteristicas: 

(i) Pieza Hembra 

• Largo - Base: Minimo de 55 mm y maxima de 62 mm. 
Minima de 68 mm y maxima de 80 mm. 
Minima 1 mm y rnaximo 1.5 mm. 

• 
• 

Alto: 
Grosor: 

largo mfnimo: 55 mm 
largo maximo: 62 mm 

altura mfnima: 68 mm 
altura maxima: 80 mm 

Grafica 15. Imagen del anverso de la pieza hembra de la orejera tipo 
paleta sin radiofrecuencia. 
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(i i) Pieza Macho 

Puede se1· de dos formas: circular o tipo paleta. 

(iii ) Pieza macho circular 

• Diametro del cuerpo: mfnimo de 27 mm y maxima de 31 mm. 
• Grosor: Minima 1 mm y_maximo 1.5 mm. 
• Vastago: debe ser de forma cilf ndrico-c6nica y fabricado totalmente 

en material plastico: Minima de 11 mm y maxima de 17.5 mm. 
• Punta c6nica perfaradora fabricada en material metalico y/a 

plastico. 

0 mfnimo: 27 mm 
0 maxima: 31 mm 

PUNTA 

VASTAGO: 
altura minima: 11 mm 
altura maxima: 17 .Smm 

CUERPO: 
altura minima: ·1 mm 
altura maxima: 1.5 mm 

Grafica 16. Imagen de la pieza macho circular de la orejera tipo paleta 
sin radiofrecuencia. 

(iv) Pieza macho tipo paleta. 

• Largo - Base: Mfnimo de 55 mm y maxima de 62 mm. 
• Alto: Minima de 55 mm y maxima de 65 mm. 
• Grosar: Minima 1 mm y maxima 1.5 mm. 
• Vastaga: debe ser de forma cilindrica-c6nica y fabricada totalmente 

en material plastica: Mfnimo de 11 mm y maxima de 17.5 mm. 
• Punta c6nica perfaradara, fabricada en material metalico y/o 

plastico. 
• La pieza macho debe permitir una perforaci6n facil y eficaz del 

cartilago auricular facil itanda la cicatrizaci6n en el lugar de 
aplicaci6n y debe lagrar el cierre o anclaje. 
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largo minima: 55 mm 
largo maxima: 62 mm 

1 
I 

altura minima: 55 mm 
alrura maxima: 65 mm 

Grafica 19. Imagen de la pieza macho tipo paleta de la orejera 
tipo paleta sin radiofrecuencia. 

(c) lmpresi6n en la pieza hembra 

(i) Lugar de impresi6n: En el anverso del cuerpo, con las siguientes 
caracteristicas: 

• Tipo de nomenclatura: Alfanumerica. 
Arial. • Tipo de letra: 

(ii) lnformaci6n impresa: Debe estar separada en cinco lineas, en su 
orden de impresi6n de arriba a abajo, como sigue: 

• C6digo Pais: CO, en la primera linea, centrado. 

Alto: 7mm. 

Grosor: Minima 1 mm y maxima 2 mm. 

• Sigla: SINIGAN, define el Sistema de ldentificaci6n e lnformaci6n 
del Ganado Bovina, en la segunda linea, centrado. 

Alto: 5mm. 

Grosor: Minima 1 mm y maxima 2 mm. 

• Responsable del SINIGAN: MADR, en la tercera linea, centrado. 

Alto: 4mm. 
Grosor: Minima 1 mm y maxima 2 mm. 
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• Administrador del S!NIGAN: FEDEGAN en la tercera lfnea, 
separado por un gui6n del responsab!e del SINIGAN, centrado. 

Alto: 4mm. 
Grosor: Mfnimo 1 mm y maximo 2 mm. 

• C6digo de animal y Digito de verificaci6n separados por un 
gui6n en la cuarta !f nea. 

Alto: 
Grosor: 

Minima 7 mm y maximo 1 O mm. 

1 mm. 

• C6digo de trabajo en campo: En la quinta lfnea, ubicado debaja 
del cuarto bloque. 

Alto: 
Grosor: 
Tipo de Letra: 

Minima 27 mm y maxima 29 mm. 

rvlinimo 3 mm y maxima 4 mm. 
Aria l, opcianalmente resaltado . 

~ I CodigoCO 
alto:7mm C Q _____ grosor: entre 1 y 2 mm 

I Codi90 d<! trabajo 
alto: entre 27 y 29 mm 
grosor: entre 3 y 4 mm 

Grafica 17. Imagen de la pieza hembra de la orejera tipo paleta sin 
radiofrecuencia. 

(d) lmpresion en la pieza macho circular 

(i) Lugar de impresion: En el reverso del cuerpo, con las siguientes 
caracterf sticas: 

• Tipo de nomenclatura: 
• Tipo de letra: 

Alfanumerica. 
Arial. 

.. 
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(ii) lnformaci6n impresa: 

• C6digo Pais: CO 

Alto: 
Grosor: 

Mf nima 4 mm y maxima 5 mm 
Mf nima 0.5 mm y maxi mo 1 mm. 

• C6digo de Animal y Digito de verificaci6n separados por un 
gui6n: 

Alto: 
Grosor: 

Mfnima 4 mm y maxima 5 mm. 
Mfnimo 0.5 mm y maxima 1 mm. 

· \)12J 
C) . ~ \ alto: entre4 y 5 mm (.) 0 ~ --------1 grosor: entre 0 .5 y 1 mm 

~ 
s·c:o 

Grafica 18. Imagen de la pieza macho circular de la orejera tipo paleta sin 
radiofrecuencia. 

(e) lmpresi6n en la pieza macho tipo paleta 

Debe estar separada en tres If neas, en su orden de impresi6n de arriba a 
abaja, coma sigue: 

• C6digo Pais: CO en la primera linea de manera centrada. 

Alto: 
Grosor: 

Minima 4 mm y maxima 5 mm. 
Minima 0.5 mm y maxima 1 mm. 

• C6digo de Animal y Digito de verificaci6n, separados por un 
gui6n: En la segunda linea, centrada. 

Alto: Minima 4 mm y maxima 5 mm. 



- 20 -

Grosor: Mfnimo 0.5 mm y maxima 1 mm. 

• C6digo de trabajo en campo: En la tercera lfnea, centrado. 

Alto: 
Grosor: 
Tipo de letra: 

Mfnimo 16 mm y maxima 20 mm. 
Mfnimo 3 mm y maxima 4 mm. 
Arial, opcionalmente resaltado. 

Codigo CO 
alto: entre 4 y 5 mm 

CQ _.,._ _ _ ___, grosor:entre 0.5 y 1 mm 

C6digo animal: 

0123456789-S---- 1 alto:entre4y5 mm 
grosor: entre 0.5 y 1 mm 

6789 5 ! C6digodetrabajo 
• - ; alto: entre 16 y 20 mm 

1 grosor: entre 3 y 4 mm 

Grafica 20. Imagen de la pieza macho tipo paleta de la orejera tipo paleta sin 
radiofrecuencia. 

(f} Consistencia en la impresi6n de la informaci6n en las piezas de la 
paleta sin radiofrecuencia 

La informaci6n impresa en las dos piezas de la orejera tipo paleta sin 
radiofrecuencia debe permitir identificar inequfvocamente al animal. 

(g) Peso 

El peso de la orejera tipo paleta sin radiofrecuencia, en su conjunto la pieza 
hembra y la pieza macho, no debe superar los doce (12) gramos. 

3.11 DIN Visual 

El DIN Visual se compone de una orejera tipo bot6n sin radiofrecuencia y se aplica 
para identificar un bovino. La orejera tipo bot6n sin radiofrecuencia del DIN Visual 
debe cumpl ir con las siguientes caracterfsticas mfnimas: 

(a) Piezas 

• 
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La orejera tipo bot6n sin radiofrecuencia se compone de dos piezas: 
hembra y macr.:::>. 

(i) La pieza hembra, se compone de: 

• Cuerpo: Es la parte de la pieza hembra fabricada en termoplastico 
de poliuretano que permite la impresi6n y visualizaci6n de la 
informaci6n del CII. 

• Cabeza: La cabeza de la pieza hembra debe tener un mecanismo 
que permita el cierre con la pieza macho correspondiente. Dicho 
mecanismo estara a!bergado e integrado en el cuerpo de la pieza 
hembra. Tambien conocido coma mecanismo de anclaje. 

En la siguiente grafica se muestra una representaci6n de la pieza 
hembra requerida del bot6n sin radiofrecuencia del DIN Combinado. 

CABEZA 

CUERPO -{ .....------t·====_ l ===:t....__, 

Grafica 21. Pieza hembra de la orejera tipo bot6n sin radiofrecuencia. 

(ii) La pieza macho se compone de: 

• Cuerpo. 
• Vastago. 
• Punta . 

En la siguiente grafica se muestra una representaci6n de la pieza 
macho requerida del bot6n sin radiofrecuencia del DIN Combinado. 
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PUNTA 

VASTAGO--- , 

Grafica 22. Pieza macho de la orejera tipo bot6n sin radiofrecuencia. 

(b) Diseno y tamano. Debe cumplir con las siguientes caracteristicas: 

(i) Pieza Hembra: 

• Forma: Circular. 
• Diametro del cuerpo: Minima 27 mm y maxima 31 mm. 

• Alto: 
• Grosor: 

Mfnimo 12 mm y maxima 15 mm. 
Mfnimo 1 mm y maximo 1.5 mm. 

alto: entre 12 y 15 mm 

0 : entre 27y 31 mm 

Grafica 23. Dimensiones de la pieza hembra de la orejera tipo bot6n 
sin radiofrecuencia. 

(ii) Pieza macho: 

• Forma circular. 
• Diametro del cuerpo: Minimo de 27 mm y maximo de 31 mm. 
• Grosor: Mfnimo 1 mm y maximo 1.5 mm. 
• Vastago: debe ser de forma cilfndrico-c6nica y fabricado en 

totalmente en material plastico: Mfnimo de 11 mm y maxima de 17.5 
mm. 

• 
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• Punta c6nica perforadora fabricada en material metalico y/o 
plastico. 

• La pieza macho debe permitir una perforaci6n facil y eficaz del 
cartilago auricular facilitando la cicatrizaci6n en el lugar de 
aplicaci6n. 

Q 

0 minima: 27 mm 
0 maximo:31 mm 

PUNTA 

VASTAGO: 
altura mfnima: 11 mm 
altura maxima: 17.5mm 

CUERPO: 
altura minima: 1 mm 
altu ra maxima: 1.5 mm 

Grafica 24. Dimensiones de la pieza macho de la orejera tipo bot6n 
sin radiofrecuencia. 

(c) lmpresi6n en la pieza hembra 

(i) Lugar de la impresi6n: En el anverso del cuerpo, con las siguientes 
caracterf sticas: 

• Tipo de nomenclatura: Alfanumerica. 
• Tipo de letra: Arial. 

(ii) lnformacion impresa: 

• C6digo Pais: CO 

Alto: 
Grosor: 

Minima 4 mm y maxima 5 mm 
Minimo 0.5 mm y maxima 1 mm. 

• Codigo de Animal y Digito de verificaci6n, separados por un 
gui6n: 

Alto: 
Grosor: 

Minima 4 mm y maxima 5 mm. 
Minima 0.5 mm y maxima 1 mm. · 
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Grafica 25. Imagen del anverso de la pieza hembra de la orejera t ipo 
bot6n s in radiofrecuencia. 

(d) lmpresi6n en la pieza macho. 

(i) Lugar de la impresi6n: En el reverso del cuerpo, con las siguientes 
caracterfsticas: 

• Tipo de nomenclatura: Alfanumerica. 
Arial. • Tipo de letra: 

(ii) lnformaci6n impresa: 

• C6digo Pais: CO 

Alto: 
Grosor: 

Minima 4 mm y maxima 5 mm. 
Minima 0.5 mm y maxima 1 mm. 

• C6digo de animal y Digito de verificaci6n separados por un 
• gui6n: 

Alto: 
Grosor: 

Minima 4 mm y maxima 5 mm. 
Minima 0.5 mm y maxima 1 mm. 

C \)1239" 
(.J . ~ -4-----lalto:entre4y5 mm 

grosor: entre 0.5 y 1 mm ;;: 
9~<o 
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Grafica 26. Imagen de! reverso de la pieza macho de la orejera t ipo 
0ot6n sin radiofrecuer.cia. 

(e) Consistencia en la impresi6n de la informaci6n en las piezas del bot6n 
sin radiofrecuencia 

La informaci6n impresa en las dos piezas de la orejera tipo bot6n sin 
radiofrecuencia debe permitir identificar inequfvocamente al animal. 

(f) Peso 

El peso de! bot6n sin radiofrecuencia, en su conjunto la pieza hembra y la 
pieza macho, no debe superar los 8 gramos. 
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ANEXO I. NORMATIVIDAD 

1. Estandar ISO 2018-2 Resistencia a liquidos 

2. Estandar ISO 4650 Cornposici6n del material plastico. 

3. Estandar ISO 6427 Materia extrafbie por solventes organicos. 

4. Estandar ISO 527 Reslstencia Mecanica 

5. Estandar ISO 4560 Contraste de lmpresi6n. 

6. Estandar ISO 37 Propiedades tensiles. 

7. Estandar ISO 3166 Estandar de codificaci6n de pafses. 

8. Norma ISO/IEC 17025 Pruebas y calibraci6n en laboratorios. 

9. Norma EN 45002 Pruebas y calibraci6n en laboratorios. 

10. Norma EN 45003 Pruebas y calibraci6n en laboratorios. 

11. Estandar ISO 4560 Contraste de lmpresi6n. 

12. Estandar ISO 4611 Resistencia a Temperatura. 

13. Estandar ISO 9352 Resistencia a la abrasion por raspado. 

14. Estandar ISO 175 Resistencia a sustancias fisiol6gicas. 

15. Estandar ISO 4892 Resistencia a luz ultravioleta 

16. Estandar ISO 11784 C6digo estructura - ldentificaci6n animal por 
radiofrecuencia · 

17. Estandar ISO 11785 Protocolo de comunicaci6n entre transpondedor y 
lectores de radiofrecuencia. 

18. ICAR - Guidelines approved by the general Assembly held in Niagara Falls, 
Junio de 2008. 
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::.NEXO II. GLOSARIO 

SINIGAN: Sistema Nacional de informaci6n e ldentificaci6n del ganado bovino. 

DIN: Dispositivo de ldentificaci6n Nacional. 

ESIN: Estandar de identificaci6n nacional del SINIGAN. 

CII: C6digo Individual de ldentificaci6n. 

DIN Combinado: Se compone de una orejera tipo bot6n con radiofrecuencia y una 
orejera tipo paleta sin radiofrecuencia. 

DIN Visual: Se compone de una orejera tipo bot6n sin radiofrecuencia. 

Transpondedor de radiofrecuencia: Tipo de dispositivo utilizado en 
telecomunicaciones. -En el caso de SINIGAN a!macena el CII al fin de garantizar la 
identificaci6n y trazabilidad del animal. 
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ANEXO Ill. CALCULO DEL DIGITO DE VERIFICACION DEL GIi 

El dfgito de verificaci6n se debe calcular de acuerdo al siguiente procedimiento: 

(a) Los dace dfgitos del C6digo de identificaci6n del bovino (Especie y consecutivo) 
se multiplican par los facto res 1,2, 1,2, 1,2, 1,2, 1,2, 1.2 respectivamente. 

(b) Si el resultado de alguno de los productos tiene mas de un digito, se suman los 
dfgitos para obtener la suma de un solo digito. 

(c) Se suman los dfgitos obtenidos. 

(d) El resultado se resta del siguiente numero mas alto que termine en cero. Cuando 
la suma termina en cero, el digito de chequeo es cero. 

(e) La diferencia es el digito de chequeo. 

Ejemplo: 

Especie: 

Consecutivo del animal: 
C6digo de identificaci6n: 
Factores: 
Productos: 
Suma productos mas de un dfgito: 
Suma: 
Siguiente numero mas alto terminado en cero: 
Resta: 
Dfgito de chequeo: 

01 

0000061735 
0100000 6 735 
1 21212 1 2 2 1 2 
0 2 0 0 0 0 0 12 14 3 10 
0 200000 3 5 3 1 
0+2+0+0+0+0+0+3+1+5+3+1=15 
20 
20-15 = 5 
5 

• 
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nacim_lf&o llastajjgggr al consumidor final. 

Losga11acfe1 os colombianos comenzar an u apjicarle la 
1t·ilzat;>ili!;l11d_iUJdS~_LeQ1plar,l,'s, PJ:li:.a QlLUUs_ha_!;_oss _umplao 
con l~s normas internacional es. 

Ink.lo I Acerca dr.l SlstrmJ I Nornmrivldad I A)'U1ld I S,:1vldr, ~I Cli<mll' I Sc1vk.los de lntf)nnari•Jn 

http://www.sinigan.gov.co/portal/ 

t.• (t>p'{r lJhl 2("1')9,. SINIG.:.11 • Re..oltA.1/)n 111inh11Jl dC' 800c6(.(l / RC'"OIT'IC'Ft-iaml'S U-.lll n,M.'gacJr,1e,-, 6.0 n ~u~ , it)r~\ 

C..-tltc 37 tJ 1S ,ill • Tt-l&fr.uo: I\IJ'iOfiF 
tiOt'bilr-~ At~ncHn: Lul'le,. a Vleu\C~ ~ 11..30 n.,n1 • ., 5:00 i,,rn . .lt)mt1d• (')nllnul! 

SHliG.:.rt • R1,pVblk3 CC' COl('IU1~Jll • $ti!Jt)l a o.c. 

in' osinhum,:i:sinigau. gov_ ro 

www.sinlgan.gov.co 

Oeclar 11d6n de Pr ivacidad 1,-., mfnos de UY.> 

,'1--i t.:<•1:t•lil'· 1.,,, , 1•,1 •tr, •, ,1-o o•. ,, 
J1.-pl'll•,1 1j1 n1, · t,:., 

'· !\! J 

11,,, ., /cq.-,/ 
Cf, ,<>111/J, • ..,,,,., 

Pagi· 

() 

'1•-r-h-c.• MCo•...,.. .... 
,.,...,,n ,.oi:,M lo f'~-,..c.-...&.c,cu" 

INVIMA .... -.- .......... ., .. , . .,.,,.._,, ... ,) ,. ... _ .... 
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