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PREFACIO

La Direccién General de Normas y Tecnologia industrial (DGNTI), del Ministerio de
Comercio e Industrias (MICI) es el Organismo Nacional de Normalizacién encargado
por el Estado del Proceso de Normalizacion Técnica, Evaluacion de ia Conformidad,
Certificacion de Calidad, Metrologia y Conversion al Sistema Intemacional de Unidades

(SI).

Esta Norma Técnica en su etapa de proyecto, ha sido sometida a un ‘periodo de
discusion publica de sesenta (60) dias.

Esta Norma Técnica DGNTI — COPANIT 53-2004 ha sido oficializada por el Ministerio

de Comercio e Industrias mediante Resolucidon N° de de 2004, y
publicad Gaceta Oficial N* del de de 2004

Miembros Participantes del Comité Técnico:

Reinmar Quintana Coca Cola - FEMSA

Ed Domiguez » Cerveceria del Bard

Eduarde Vasquez : Cerveceria Nacional

Elberth Canales Vidrios Panameiios, S.A

Alberto Burgos Varela Hermanos

tucas Rosas Productos Lux, S.A
" Isabel Villalobos Universidad Tecnoldgica de Panama

Téenica Normalizadora responsable del Comité Técnico de Envase de Vidrio: Donna
P. Grant de la Direccion General de Normas y Tecnolagia industrial del Mlmsteno de

Comercio e Industrias.
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REPUBLICA DE PANAMA
MINISTERIO DE COMERCIO E INDUSTRIAS

DIRECCION GENERAL DE NORMAS Y TECNOLOGIA INDUSTRIAL

RESOLUCION N¢ 558
(De 13 de diciembre de 2004)

E! Vlcemihistro interior de Comercio e Industrias
- En uso de sus facultades legales

CONSIDERANDO:

Que de conformidad con lo establecido en el articulo 93 del titulo H de la Ley N° 23 de
25 de julio de 1997, la Direccion General de Normas y Tecnologia Industrial (DGNTI);
del Ministerio de Comercio e Industrias, es el organismo de normalizacién, encargado
por el Estado del proceso de normalizacién técnica, y la facultada para coordinar los
Comites Técnicos y someter a los proyectos de normas, elaborados por la Direccion
General de Normas y Tecnologia Industrial, o por los Comités Sectoriales de
normalizacion a un periodo de discusién pubiica. ' )

Que de acuerdo a solicitudes del sector privado la DGNTI incluyo en su progfama anual
la conformacién del Comité Técnico de Envases de Vidrio.-

Que el proyecto de norma técnica panamefia citado fue sometido a un periodo de
discusion publica por sesenta (50) dias, a partir del 8 de septiembre de 2004.

Que de conformidad ai articulo 118 de la Ley citada, las normas técnicas deberan ser
oficializadas por el Ministerio de Comercio e Industrias y tendrén vigencia una vez sean
publicadas en la Gaceta Oficial.

RESUELVE:
ARTICULO PRIMERO: Aprobar la Norma Técnica Panamefia DGNTI — COPANIT 53 -

2004 Envases de Vidrio. Determinacion de la Capacidad por el Método Gravimeétrico o
Vofumétrico, de acuerdo al fenor siguiente:

MINISTERIO DE COMERCIO E INDUSTRIAS
DIRECCION GENERAL DE NORMAS Y TECNOLOGIA INDUSTRIAL

ENVASES DE VIDRIO. NORMA TECNICA
DETERMINACION DE LA CAPACIDAD DGNTI-COPANIT 53-2004
POR EL METODO VOLUMETRICO O

GRAVIMETRICO
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1 OBJETO

Esta noma especifica un método volumétrico o gravimétrico para determinar la
capacu_jad de los envases de vidrio a su nivel de llenado y capacidad a derrame vy
determinar su conformidad con los limites de especificacion.

2 DEFINICIONES

Para el proposito de esta norma, aplican las definiciones dadas en la Norma DGNTI-
COPANIT 18. Envases de Vidrio. Vocabulario. Fabricacién y la siguiente: ‘

2.1 . RASERA: placa plana transpérente con un orificic central que permite visualizar
el flenado hasta el borde superior de rebose y evita |1a formacién de menisco.

3 PRINCIPIO
Calcular la capacidad de un envase de vidrio llenando éste con una masa de agua,
ajustada por un factor de temperatura y densidad del agua.

4 MUESTREO

El muestreo debe ser efectuado a cada molde con ei numero predeterminado de
envases que sean representativos y de acuerdo con lo especificado en la norma
respectiva del tipo de envase.

5 EQUIPOS

51 Termbmetro de proposito general, con un rango de escala graduado en
incrementos minimos de 1°C.

5.2 Balanza, con una exactitud requerida para su proceso.

5.3 Rasera, para la determinacion de la capacidad total en los envases de boca
ancha '

5.4 Calibrador de profundida;d, para la determinacién a punto de ilenado.

6 PROCEDIMIENTO

6.1 La temperatura de prueba debe ser seleccionada dentro del rango de
temperatura ambiente entre 20°C + 2°C.

6.2 Se mide la temperatura del agua empleando un termoémetro de uso en general,
la cual debe corresponder a |a temperatura del medio ambiente. Debe asegurarse que
ésta se mantenga dentro de + 1 °C Jel valor medido a través de todo el ensayo.
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6.3 Usando una balanza, se pesa el envase vacio y seco el
cual debe estar a la temperatura ambiente dentro de + 1 °C del valor medido a través
de todo el ensayo.

6.4 Se coloca el envase en una superficie plana completamente horizontal vy se
llena justo o por 1o menos o mas cercanc posible al nivel de llenado. La

superficie exterior del envase debe mantenerse seca a través de todo el procedimiento’

de ensayo.

6.5 Paraladeterminacion de la capacidad total, el envase debe ser llenado hasta el
borde con agua, por medio de un dispositivo de control de flujo hasta la parte superior
de! borde. Para los envases de boca ancha se recomienda el rasero (véase el numeral
el 5.4). No deben quedar burbujas de aire atrapadas en la zuperficie de la rasera.

6.6+ Para la determinacién de la capacidad a su nivel de llenado, el calibrador de
profundidad debe ser ajustado al nivel especificado. Insertadn y en forma vertical
dentro del cuello del envase. El envase debe ser llenado con agua, hasta que el centro
del menisco este justo tocando la punta del calibrador.

Camo método alternativo para la determinacién de la capacidad a nivel de llenado, se
puede utilizar un dispositivo graduado a la altura de llenado, que permita succionar el
agua hasta que el centro del menisco este justo tocando la punta del dispositivo. Sin
embargo en casos de discrepancia debe emplearse el método anteriormente descrito,
el cual ofrece mayor exactitud (véase el parrafo anterior de este numera!).

7 EXPRESION DE LOS RESULTADOS
7.1 CALCULC DE LA CAPACIDAD

La capacidad del envase debe ser calculada por la diferencia entre el valor de Ja masa
de envase lleno y el envase vacio, y expresada como un volumen en mililitros.

7.2 CALCULO DE LA CAPACIDAD REAL

La capacidad real de los envases, expresada en mililitros, debe ser calculada en la

ecuacion:

Capacidad reai =m X FVC
Donde: ’
m ;. es lamedida de la masa del agua, en gramos;
FCV : es el factor de correccién del volumen del agua a la temperatura de ensayo

La tabla 1 muestra los factores de correccion por la temperatyra dentro de los rangeos permitidos el
agua destilada:
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Tabila 1. Facltor de correccion de volumen por temperatura
para agua destilada a 1 bar (0,1 MPa) -

Temperatura de ensayo
°C

Factor de correccion del volumen

FCV
16 1,001 02
17 1,001 23
18 1,001 41
19 1,001 60
20 1,001 80
21 1,002 01
22 1,002 23
23 1,002 47
24 1,002 71
25 1,002 96
26 " 1,003 23
27 1,003 50
28 1,003 78

Por ejempio para agua'destilada: v

Temperatura de ansayo =

18°C
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Masa de agua = 500 g
Capacidad real = 500 x 1,001 41
= 500.71.m!

NOTA: Si se utiliza agua no destilada, es necesario aplicar un factor apropiado de correcciéon

'8 INFORME

Cuando se exija informe del ensayo, éste debe incluir la siguiente informacion:

h)

referencia a ésta norma

descripcion de los envases

tamaro de la muestfa

reporte del procedimiento de muestreo empleado
capacidad a nivel de llenado y total de cada envase

identificacion de los envases que no cumplen con los limites de.
especificacion.

Capacidad general, si es requerido para la especificacion del envase, se
calcula como el promedic de las capacidades individuales para un
ntmero predeterminado de envases de ensayo

Calculc para determinar st la muestra cumple con los criterios de
aceptacion.

9 DOCUMENTO DE REFERENCIA

Norma Técnica Colombiana 726: 2000. Envases de vidrio. Determinacién de la
capacidad por el método gravimétrico.

ARTICULO SEGUNDC: La presente resoluciéon entrara en vigencia a partir de su

publicacion en la Gaceta Oficial. -

COMUNIQUESE Y PUBLIQUESE

MANVEL JOSE PAREDES
Vieeministro Interior
de Comercio e Industrias




