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YONETMELIK

Tarim ve Kdyisleri Bakanligindan:
BITKI SAGLIGI ONLEMLERINE YONELIK AHSAP AMBALAJ
MALZEMELERININ iSARETLENMESINE
DAIR YONETMELIK
BIRINCI BOLUM
Amag, Kapsam, Dayanak ve Tanimlar
Amacg

MADDE 1 - (1) Bu Yonetmeligin amaci, ahsap ambalaj malzemeleri ile taginan zararli organizmalarin
iilkemizden yurtdigina, yurtdisindan iilkemize girigini 6nlemek icin gerekli usul ve esaslarini belirlemektir.

Kapsam

MADDE 2 - (1) Bu Yonetmelik, igne yaprakli veya genis yaprakli agaglardan elde edilen ham ahsaptan imal
edilmis ambalaj malzemeleri ile taginan karantina zararlilarinin tilkeye girmesi ve yayilmasi riskini azaltmaya yonelik
olarak, uluslararasi ticaret faaliyetlerinde kullanilmak {izere; palet, sandik, tahta ve silindir kasa, kutu, makara, ambalaj
destek malzemesi, paketleme bloklari, ambar rafi, yiikkleme tahtalari, palet kollari, kizaklar gibi maddeleri imal eden,
tamir eden veya kullanan igletme veya firmalara ahgap ambalaj malzemesi isaretleme yetki belgesi verilmesi ile 1s1l
islem firmi1 ve otomasyon sistemini kuran firmalarin yetkilendirilmesi hususlarini kapsar.

(2) 6 mm ve daha az kalinliktaki ham ahsap ambalaj malzemeleri ile kontrplak, yonga levha, yonlii 6rgii levha
ya da kaplama tahta gibi yapigkan, 1s1 ve basing veya bunlardan meydana gelen bir terkip kullanilarak imal edilmig
olan ve tamamu ile ahsap 6zellikli iiriinlerden meydana gelen ahsap ambalaj malzemeleri bu Y 6netmeligin kapsami
disindadir.

Dayanak

MADDE 3 - (1) Bu Yonetmelik, 15/5/1957 tarihli ve 6968 say1l1 Zirai Miicadele ve Zirai Karantina
Kanununa dayanilarak hazirlanmigtir.

Tanimlar
MADDE 4 - (1) Bu Yonetmelikte gegen;

a) Ahsap: Kabuklu ya da kabuksuz olmak iizere, yuvarlak ahsap, bi¢ilmis ahsap, ahsap yonga, talas veya
ambalaj yardimc1 maddesini,

b) Ahsap ambalaj malzemesi: Belli bir iirline veya esyaya baglt olmaksizin, bir malin desteklenmesi,
korunmasi veya taginmasinda kullanilan; palet, sandik, tahta kasa, kablo makaras, silindir kasa, ambar rafi, yiikleme
tahtast gibi ham ahsaptan mamul, kalinlig1 6 milimetrenin {izerindeki ambalaj veya ambalaj destek malzemelerini,

¢) Ahgap hammaddesi: Ahsabin biinyesini degistiren herhangi bir iiretim siirecine veya emprenye iglemine tabi
tutulmamus ahsabi,

¢) Ambalaj yardimci1 malzemesi: Bir mali emniyete almak veya ona destek saglamak amaci ile kullanilan,



ancak mal ile herhangi bir baglantis1 olmayan ahsap ambalaj malzemesini,
d) Bakanlik: Tarim ve Kdyisleri Bakanligini,
¢) DB: Ahsap etrafindan kabugun tamamen soyularak ahsabin kabuksuz hale getirilmesi,

f) Denetim gorevlisi: Ahsap ambalaj malzemesini kontrol eden Genel Miidiirliik, il midiirliigi veya
miidiirlitkte gorevli ziraat mithendisi ile orman endiistri mithendisini,

g) Genel miidiirliik: Koruma ve Kontrol Genel Miidiirligiini,

§) HT: Ahsap ambalaj malzemelerinin, asgari 30 dakika siire ile 56 °C’lik asgari bir ahsap 6zii sicaklig1 elde
etmek tizere, belli bir siire ve sicakliga uygun olarak 1sitilmasini,

h) Isil islem operatorii: Belli bir egitimden gecmis ve 1s1l islem yapmak {izere Bakanlik¢a yetkilendirilmis izin
belgesi olan firmalarda ¢alisan en az lise mezunu elemant,

1) IPPC: Uluslararas: Bitki Koruma Anlagmasini,
i) ISPM: Bitki saglig1 6nlemleri i¢in uluslararasi standartlari,
) Il miidiirliigii: Tarim ve Koyisleri Bakanlig il miidiirliigiindi,

k) Inspektor: Ithal, ihrag ve transit gecisi yapilan, serbest bolgelere getirilen, bu bolgelerden ¢ikartilan; bitki,
bitkisel iirlin ve orman {iriinleri ile ahsap ambalaj malzemelerinin zirai karantina amacl her tiirlii kontrollerle
denetimini yaparak gerekli belgeleri diizenlemek ve yurt i¢inde yetistirilen bitkilerde bitki saglig1 denetimlerini, resmi
siirvey programlarini gergeklestirmek lizere yetkilendirilmis ziraat miihendisi, orman miihendisi veya orman enddistri
miihendisini,

1) Isaret: Diizenlemeye tabi esya iizerine bunun bitki sagligi durumunu dogrulamak iizere konulmus ve
uluslararasi diizeyde taninmis resmi bir miihiir ve logoyu,

m) Islenmis ahsap malzeme: Yapiskan, 1s1 ya da basing veya bunlarin herhangi bir terkibi kullanilarak imal
edilmis ahsap iiriinleri,

n) Izin belgesi: Ahsap ambalaj malzemesi isaretleme yetki belgesi,

0) Kabuksuz ahgap: Damar dokusu harig, tiim kabuk, budak etrafindaki i¢e dogru biiyiimiis kabuk ve yillik
biiyiimenin olusturdugu kabuk kovuklarinin ¢ikarilmis oldugu ahsabs,

0) Karantinaya tabi organizmalar: Meydana getirdigi tehlike agisindan bir bolge i¢in ekonomik 6neme sahip,
ancak heniiz ortamda mevcut olmayan veya mevcut olmakla birlikte heniiz iilke geneline yayilmamus zararlt
organizmalari,

p) Kimyasal basing: Resmi olarak kabul edilmis teknik sartnameye gore basing islemi uygulanarak ahsabin
kimyasal bir koruyucu madde ile terbiye edilmesini,

r) Mal: Ticari veya baska bir amagla bir yerden diger yere nakledilen her tiirlii esyay1,
s) Midiirliik: Zirai Karantina Midiirliigiini,
s) Parti: Bir iilkeden digerine nakledilen bir fatura kapsaminda belirtilen esyanin tamamun,

t) Resmi kurulus: Bir ulusal bitki koruma 6rgiitii tarafindan tespit edilmis, kurulmus ve yetkilendirilmis



kurulusu,

u) Teknik kurutma (KD): Ahsap ambalaj malzemesinin kapali bir oda i¢inde, kuru madde iizerinden nem
igeriginin % 20’nin altina diisiiriilecek sekilde 1s1 ve nem kontrolii kullanilarak kurutuldugu islemi,

i) Sertifika: Bitki saglig1 mevzuat: kapsamina giren herhangi bir sevke iligkin bitki sagligi durumunu
dogrulayan resmi belgeyi,

v) Zararli organizma: Bitki veya bitkisel {iriinlere zarar veren bitki, hayvan veya patojenik ajanlarin tiir, streyn
veya biyotiplerini

ifade eder.
IKINCI BOLUM
Kullanilmig Ahsap Ambalaj Malzemesi ve Onayli Tedbirler

Isaretli ve kullamlmis ahsap ambalaj malzemesi

MADDE 5 — (1) ithal edilen veya iilke igerisinde dolasim sonucu elde edilmis olan ambalaj malzemeleri,
karantina kosullar1 korunmak kaydiyla ihrag edilecek bir partide kullanilabilir. Ancak, 1s1l islemi uygulamasindan

gecmis ve logosu bulunan ahsap ambalaj malzemesinde parga ekleme veya tamirat yapildiginda, ambalaj malzemesi
yeniden 1s1l isleme tabi tutulur ve eklenen parca damgalanir.

ithal edilen ahsap malzemesi

MADDE 6 — (1) Ahsap ambalaj malzemesi imali amaciyla olsa bile, ithal edilmek istenen tomruk, kereste ve
odunlar i¢in 10/2/2009 tarihli ve 27137 sayil1 Resmi Gazete’de yayimlanan Zirai Karantina Y 6netmeliginin ilgili
hiikiimleri uygulanir.

Ahsap ambalaj malzemelerine iliskin onaylanms tedbirler ve isaret kullanim

MADDE 7 - (1) Ahsap ambalaj malzemeleri ile taginan zararli risklerini azaltmak amaciyla, zararlilara kars1
etkili muamele, siireg, islem ya da bunlarmn bir veya birkaginin etkin olarak kabul edildigi ahgsap ambalaj malzemeleri
ile ilgili onaylanmis tedbirler Ek-1"de belirtilmistir.

(2) Onaylanmus tedbirlerle ilgili isaret kullaniminda asagidaki hususlara uyulur.

a) HT isleminden ge¢mis ahsap ambalaj malzemelerinin birbirine zit, goriiniir en az iki yiiziine HT
isaretlemesi yapilir.

b) HT islemi ile birlikte DB isleminden de gegen ahsap ambalaj malzemesinin birbirine zit, goriiniir en az iki
yiiziine HT-DB isaretlemesi yapilir. DB isaretinin kullanimi i¢in ahsabin damar dokusu harig, tiim kabuk, budak
etrafindaki ice dogru biiylimiis kabuk ve yillik bilyiimenin olusturdugu kabuk kovuklar ¢ikarilir.

c) Izin belgesi alan gercek ve tiizel kisiler, ambalajda kullanilacak keresteler i{izerindeki kabuk parcalarinin
atilmasi ya da kabugun soyulmasi i¢in tim 6nlemleri alir. Bu yetkinin kullanilmasi i¢in Ek-5teki taahhiitname kisi

veya firmalarca onaylanir.

¢) Metil bromiir gazinin ¢evreye verdigi zarar sebebiyle, metil bromiir flimigasyon yontemi (MB), iilkemizde
ISPM-15 yontemi olarak kullanilmaz.

UCUNCU BOLUM



Ithalat, Thracat ve Transit Denetim Sartlari, izin Belgesi Bagvurusu,
Isil islem Operatdrii
ithal edilen iiriinlerde kullanilan ahsap ambalaj malzemelerinde aranan sartlar

MADDE 8 — (1) ithal edilen mallar beraberinde islenmemis 6 mm.’den daha kalin ahsap ambalaj malzemeleri
ve ham ahsap iiriinleri ithalat kontroliine tabidir. Sarap ve viski figilari ile 6 mm. ve daha az kalinliktaki ham ahsap
ambalaj malzemeleri ithalat kontrollerine tabi tutulmaz.

(2) Kontrole tabi tutulan ahgap ambalaj malzemesi, ambalaj yardimecr malzemesi gibi maddelerde asagidaki
sartlar aranir:

a) Ahsap ambalaj malzemeleri Ek-1’deki ahsap ambalaj malzemeleri ile ilgili onayl tedbirlere gore 1s1l
isleminden (HT) gegcirilmis olmak ve bu islemden gegirildigine dair ISPM-15 logosunu tasimak zorundadir. Logo,
islemden gegirilen ahsap ambalaj malzemesinin goriiniir yerinde, birbirine zit en az iki yoniinde bulunur.

b) Ahsap ambalaj malzemeleri kabuksuz olarak {iretilir ve HT- DB damgasini tagir.

(3) Bu kosullar1 tasimayan ahsap ambalaj malzemeleri mahrecine iade edilir veya imha edilir. Imha esnasinda
meydana gelecek masraflar malin ithalatgisi tarafindan karsilanir. Ahsap ambalaj malzemeleri giriste 151l islemden
veya fliimigasyon isleminden gegirilebilirse ancak iilkeye girigine izin verilir.

(4) Girigine izin verilmeyerek iade veya imha edilen ahsap ambalaj malzemeleri ile ilgili olarak, Zirai
Karantina Yonetmeliginin EK-10’unda yer alan iade bildirim formu diizenlenir ve Genel Midiirliige bildirilir.

(5) Ahsap ambalaj malzemesi igin bitki saglik sertifikasi veya bagka bir belge aranmaz; ancak ahgap ambalaj
malzemeleri herhangi bir {iriinii destekleme, koruma veya tasima amactyla olmayip ana iiriin olarak ithal edilecekse,
Bitki Saglik Sertifikasi aranir ve Zirai Karantina Yonetmeliginin EK-4’{iniin 1 inci ve 2 nci maddelerindeki sartlar
uygulanir.

ithalat veya ihracatta denetim sartlari

MADDE 9 — (1) ihracat veya ithalat esnasinda, bu Yonetmelik kapsamina giren ahsap ambalaj
malzemelerinin, bitki sagligi kontrollerinin yapilmas1 amaciyla, giimriik miidiirligiince ilgili midiirlik veya il
miidiirliigiine bildirimi yapilir.

(2) Ilgili giimriik miidiirligiince, bu Yénetmelik kapsamina giren ahsap ambalaj malzemelerinin ithal ve ihrag
edilen biitiin lirlinlerde ambalaj malzemesi ¢esidinin ilgili il miidiirligii ya da miidiirliige beyan1 zorunludur.

(3) Inspektorler, ithalat ve ihracatta ahsap ambalaj malzemesini 8 inci madde hiikiimlerine gore, iilkemizdeki
tiim glimriiklerde ve giimriiklii sahada kontrol eder.

(4) Risk esasina gore azaltilmig kontrol ve esaslari, ilgili kurumlarin sinir miilki idare amiri ve giimriik ile
birlikte miidiirliik veya il miidiirligii goriisleri alinmak suretiyle Genel Midiirliik¢e belirlenir ve teblig ile duyurulur.

Transit diizenlemeleri

MADDE 10 — (1) Inspektdr tarafindan kontrolii yapilan transit gecen mallar beraberinde bulunan ahsap
ambalaj malzemelerinin, 1s1l islemi (HT) veya metil bromiir (MB) fiimigasyonu isleminden ge¢mis olmasi ve isaretini
tagimasi yeterlidir. Bu sartlara uymayan transit mallar beraberindeki ahgap ambalaj malzemelerinin; 1s1l islemi (HT)
veya metil bromiir (MB) fiimigasyon isleminden gegirilmesinden sonra gegisine izin verilir.

(2) Transit gegisine izin verilmeyen ahsap ambalaj malzemeleri iade veya imha edilir. fade veya imha edilen
ahsap ambalaj malzemeleri ile ilgili olarak, Zirai Karantina Yonetmeliginin EK-10"undaki iade bildirim formu



diizenlenir ve Genel Miidiirliige bildirilir.
izin belgesi bagvurusu

MADDE 11 — (1) Biinyelerinde 1s1l isleminden sorumlu bir 1s1l islem operatorii istihdam eden ihracata yonelik
olarak iiretim yapan ahsap ambalaj malzemesi imalatgilari, ihracatcilar ve bu sektdrde faaliyet gosteren diger ilgili
taraflar, izin belgesi almak igin ikinci fikraya gore bagvuruda bulunurlar.

(2) Izin belgesi almak isteyen gergek veya tiizel kisiler, asagidaki belgelerin asillar1 veya belgeyi veren kurum
onayli ya da aslin1 gérmek sartiyla Genel Mudiirliik, il miidiirliigii veya miidiirliikkge onaylh suretleriyle birlikte Genel
Miidiirlige bagvururlar.

a) Bagvuru dilekgesi,

b) Isyeri agma ve calisma ruhsati,

¢) Isil islem firin1 ve hesabi, kapasite raporuna islenmis olarak hazirlanacak kapasite raporu,
¢) Oda sicil kaydi,

d) Isil islem operatdr belgesi ve is s6zlesmesi.

Isil islem operatorii secimi ve gorevleri

MADDE 12 — (1) Is1l islem operatorii olmak i¢in en az lise mezun olanlar; diploma, T.C. Kimlik Numarasi
beyani ve dilekge ile miidiirliige bagvuruda bulunurlar. Adaylar Genel Miidiirliik tarafindan olusturulacak egitim
programi ve miidiirliik tarafindan bu programa gore diizenlenecek iki giinliik teorik ve pratik egitime katilir. Yapilacak
sinavda yiiz iizerinden altmis ve daha fazla puan alan adaylar basarili sayilir. Bu adaylar adina, Genel Midiirliik¢e Ek-
6°daki 151l islem operatdrii belgesi diizenlenir. Isil islem operatorleri sadece bir isletmeden sorumludur; ancak igletme
sahibinin ayni ilde birden fazla igletmesinin bulunmasi halinde; bu isletmelerin tamamindan bir operator sorumlu olur.
Is1l islem operatorii belgesi Genel Miidiirliik¢e herhangi bir nedenle iptal edilen kisiler, yeniden bu belgeyi almak i¢in
iki y1l igerisinde bagvuruda bulunamazlar. Isil iglem operatdrleri, miidiirliiklerde her bes yilda bir iki giinliik 1s1l islem
egitimine tabi tutulur. Egitim sonunda yapilacak sinavda, yiiz izerinden altmis ve daha fazla puan alan adaylar basarili
sayilir. Basarisiz bulunan adaylarin belgeleri Genel Midiirliikge iptal edilir. Isil islem operatorii kayitlart Genel
Midiirliikge tutulur.

(2) Is1l iglem operatoriiniin degismesi veya basgka bir sebeple operatoriin isi birakmast durumunda; kuruluslar
bu degisikligi on bes giin i¢inde miidiirlik, il midiirliigii veya Genel Midiirliige bildirmekle yiikiimlidiir. Bu
isletmeler en geg iki ay icerisinde yeni bir 1s1l islem operatdrii istihdam etmek zorundadir.

(3) Isil islem operatorti, izin belgesi sahibi olan gergek veya tiizel kisilerde, 1s1l iglemin bu Y6netmelik
dogrultusunda teknigine uygun olarak yapilmasindan, 1s1l islemli ahsap ambalaj malzemesinin uygun karantina
sartlarinda muhafazasindan ve ahsap ambalaj malzemesinin kullanilacagi yere kadar taginmasindan sorumludur. Isil
islem operatdrii firin otomasyonunun diizenli ¢aligmasini saglar; ayrica yapilan islem sonunda gerekli dokiimanlari
c¢ikararak arsivde saklar. Isil islem konusunda yenilikleri takip eder ve bu konuda Genel Miidiirliik¢e diizenlenecek
egitimlere katilir.

(4) Is1l islem operatorleri, anlagma yaptiklari isletmede kurulu bulunan 1s1l islem otomasyon sistemi ve 1s1l
islem firmini besleyen kazanin ¢alistirilmasi konusunda, sistemi kuran firmadan egitim alir.

DORDUNCU BOLUM

Isil Islem Tesislerinde Aranan Sartlar ve Isil Islem Testi



Is1l islemi

MADDE 13 — (1) Isil islem, odun ve odundan yapilmis biitiin ahgap ambalaj malzemelerinin, 30 dakika
stireyle ¢ekirdek sicakligi en az 56 °C olacak sekilde 1sitilmasini ifade eder. Isil islem esnasinda veya sonrasinda ahgap
ambalaj malzemesinde burkulma, egilme, kirllma ve ¢atlama gibi ahsap ambalaj malzemesinin dayanikliligini
azaltacak durumlarin olmamasi gerekir. Bunun igin yas ve kuru sicakliklar arasindaki fark 5 °C’yi gegemez.

(2) Isil islemi, denge nemi veya bagil nem sensdrii kullanilarak iki yontemle yapilir. Denge nemi kullanilarak
yapilacak 1s1l iglemde; 1s1l islem firmi igerisinde denge nemini ve hava sicakligini otomatik olarak 6lgen sensorler
kullanilabilecegi gibi, limba tutucular yardimu ile denge nemini dl¢en sensorler de kullanilabilir. Bagil nem
kullanilarak yapilan 1s1l isleminde ise, ortamin bagil nemini ve ortam sicakligini otomatik olarak 6l¢en ahsap sicaklik
sensorleri kullanilir. Ayrica bu yontemde yeteri kadar ahsap nem sensorii de kullanilmak sureti ile denge nemi
hesaplanir. Her iki yontemde, 1s1l islem boyunca ortamin denge nem degerleri % 10,6 ile % 12,7 arasinda, bagil nem
degerleri ise % 60 ile % 83 arasinda degisir. Isil islem firini igerisinde ortam sicakligini gdsteren en az iki ortam
sicaklik sensoriinden ortam sicakliklar1 kaydedilir. Ayrica 1s1l islem firini yan duvarlarinda veya tavan kisminda
otomasyon sistemine bagli olarak ¢alisan yeteri miktarda havalandirma bacalari bulunur. Firin igerisinde nem oraninin
% 83’{in iizerine ¢ikmasi ile havalandirma bacalari agilarak 1sil igslem firini igerisindeki nem orani disiiriiliir. Isil islem
firmi igerisinde bagil nemin %60’ altina diigmesi durumunda, ortama nem piiskiirten sistem otomasyona bagli olarak
calisir ve ortam nemi yiikseltilerek istenilen ortam nem degerleri saglanir. Isil islemden ge¢cmis saglikli malzemeye
zararli organizma bulasma riskini ortadan kaldirmak i¢in ahsap ambalaj malzemeleri uygun karantina sartlarinda
korunur, nakledilir ve kullanilir.

(3) Isil islemden gegmis fakat ahsap nem orani yiiksek bulunan malzemede bocek ve mantar tiirii
organizmalarin yagsama ortaminin ortadan kaldirilmasi i¢in teknik kurutma yapilabilir.

Isil islem tesislerinde aranan sartlar ve 1sil islem testi

MADDE 14 — (1) Isil isleminden gegirilecek ahsap ambalaj malzemesinin uygun bulunan ve firinin her
tarafin1 temsil edecek sekilde, Ek-3’deki ahsap sicaklik 6l¢lim testi ¢izelgesinde bildirilen 6rnek kereste istifine gore,
13 ayr1 noktadan ahsabin gekirdek sicaklig: 6lgiiliir. {1k denemeden sonra alian sonuglar farkliliklar gostermedigi
stirece, bir 1s1l islem denemesi yeterlidir. Ayni isletmede birden ¢ok 1s1l islem firin1 olmas1 hélinde; ayn1 bilgisayar
kontrol sistemine ve ayni kazan 6zelliklerine sahip oldugu ortaya konabilir ve yapilacak testlerde 1s1l islem sartlarini
tasidigr tespit edilirse, bunlar da 1s1l islemi igin onaylanir. Isil islem otomasyon sisteminde sistem ve yazilim programi
calistirildig1 an otomatik olarak kayit yapmaya baslar ve programin yazilimma digaridan miidahale edilemez.

Siire ve sicaklik testleri uygulamasi

MADDE 15 — (1) Odun ya da odundan yapilmis ahsap ambalaj {izerindeki isaretin HT bileseninin kullanim
yetkisi verilmesi amacina yonelik olarak, normal 1s1l islem ¢evrimleri sirasinda dngdriilen sartlarin saglanmasi igin,
siire ve sicaklik testleri uygulanir. Bu isaretin kullanilmasi, isaretin kapsadig1 her bilesenin, odunun g¢ekirdek
sicakliginin 30 dakika siireyle 56 °C’de tutulmus oldugu bir siirece tabi tutuldugunu gosterir.

Sicaklik dl¢iimleri

MADDE 16 — (1) Isil isleminde sicaklik 6lgerler kereste istifinin ¢esitli noktalarina yerlestirilerek, istifin
koselerinde ve ortasinda sicakliklari kaydedilir. Istifte, 13 ahsap sicaklik Sl¢iim testlerinde, asagidaki olgiitler yerine
getirilir.

a) Denenmekte olan odunun tiirline iliskin ayrintilar belirlenir. Fabrika paletlerden veya ambalaj sandigindan
olusan bir istifte karma bloklar kullaniliyorsa, ahsap 1s1 6lgerler en kalin tahtanin merkez sicakligini 6lgecek sekilde
yerlestirilir. Nem 6lgerler daha ince yapili ahgaba monte edilir.

b) Civi boyunca gerceklesecek 1s1 transferi ahsap 1s1 6lgerin kaydetmekte oldugu sicakligin dogrulugunu
bozdugundan, ¢ivilerin yakininda delik agilmaz.



¢) Kalin kereste paletleri bloklarinin uzunluk, yiikseklik ve genislik olarak boyutlar: ve agag tiirii verilir.
¢) Kerestenin ilk testi ve dogrulama testinin tiir, boyut ve hacim agisindan ayn1 olmasi gerekir.
d) Metal baglikli 1s1 6lgerlerin kullanildigi durumlarda, 6lgerin capi agilan deligin ¢apindan kiiciik olur.

¢) Metal baglikli 6lgerlerin 6zellikleri 1s1l islemden gegirilecek malzemenin ¢ekirdek sicakligini 6lgecek
derinlikte olur. Dogru 6l¢lim yapabilmek i¢in gerekirse 1s1 dlgerlerin arka kisimlari kire¢ veya uygun malzeme ile
kaplanir.

f) Ahsap sicaklik Slgerlerin konumlari Ek-3’deki semada gosterilen bigime uymak zorundadir. Olgerler bu
semaya gore numaralandirilir. Her islemde, numaralanmis 6lger tam olarak ayni konumda bulundurulur.

g) Sicaklik dlgerler, odunun merkeziyle disarisi arasindaki en kisa mesafede agilacak deliklere yerlestirilir.
Metal baglikli 6lgerler kullanilmiyorsa, odunun ¢ekirdek sicaklik lgiimiiniin ortamdaki hava sicakligindan
etkilenmemesi i¢in, her delik 1s1ya dayanikli bir madde ile doldurulur.

§) Isil islem yapilma esnasinda yas ve kuru sicakliklara, vantilatoriin yoniine ve havanin hizina iliskin
ayrintilar ve 1s1l islem firminda havalandirma yapilip yapilmadigr teyit edilir. Test siiresince, odanin en az 1sinan
boliimiindeki kerestedeki 1s1 dlger ¢ekirdekte sicakligin 56 °C’ye eristigini gosterene dek en az 5 dakikada bir veri
alinir. Boylece, odadaki havada ve odunun kendisinde biriken sicakliga iligkin agik bir fikir elde edilmis olur. Isil
islemin siiresi, yaz veya kis sicakligina, odunun kalinligina ve sicakligina, odanin sicakligina ve nemine baglidir. Isil
islem firimi igerisinde nemin diismesi sonucunda ahsap malzemede ¢atlama ve burkulma olmamasi igin 1s1l islem firini
diizeneginde otomasyona bagli olarak ¢alisan ortami nemlendirme sistemi devreye girer. Firin igerisine uygun bi¢cimde
yerlestirilen nemlendirme memelerinden istenilen denge nemine ulasilir. Isil islem firii igerisinde nem oraninin fazla
olmasi durumunda; firin tizerine yerlestirilen havalandirma bacalar1 otomatik olarak agilarak firin igerisindeki fazla
nemin digar1 atilmasi saglanir.

h) Isil isleminin sonuglari, 1s1l iglem operatorii tarafindan, yazilim paketi seklinde alinir ve bu kayith bilgiler
bilgisayar hafizasinda da en az iki yil siire ile saklanir.

Ol¢iim testi sonrasinda siirekli izleme

MADDE 17 — (1) Ek-3"teki kereste istifine gore yapilan 13 sicaklik 6l¢iim testinden sonra agagidaki islemler
yapilir.

a) Her islemde, baglangigtaki 13 ahsap sicaklik 6l¢iim testinde tespit edildigi gibi, odanin en yavas 1sinan
boliimiindeki en yogun kereste pargasina yerlestirilmis en az {i¢ kereste sicaklik dlgerle siirekli izlenir. Uygulamalarda
bir adet 1s1 6lgeri de yedek olarak takilir.

b) Ahsap ambalaj malzemeleri 1s1l islemden gegirilirken, sicaklik 6lgerler blok igerisinde dik agiyla yerlestirilir
ve ¢ivilerle temastan kaginilir.

¢) Isil islemi igin metal baslikl 1s1 Slgerler veya bunlarin benzeri kullanilir. Is1 Slgerler 1s1l islem yapilacak
ahgap ambalaj malzemesinin en kalin boliimiiniin ¢ekirdek sicakligini 6lgecek tarzda yerlestirilir.

¢) Her 1s1l isleminden sonra iki takim halinde bilgisayar ¢iktisi1 alinir. Bu ¢iktilardan bir takim 1s1l iglem
klasoriinde isletmede saklanir, bir takimi da 1s1l islemi yapilan taraflara onaylanarak verilir.

d) Ahsap sicaklik ve nem &lgerleri, izin belgesinin alinmasini takiben iki yilda bir resmi kuruluglarca
yetkilendirilmis bir kurulus tarafindan kalibre edilir. Kalibrasyon sertifikalar1 saklanir ve denetimlerde denetim
gorevlilerine gosterilir.

e) Yapilan her 1s1l isleminden sonra elde edilen bilgisayar ¢iktilarina, islemden gegirilen ahsap ambalaj
malzemesine ait fatura ve irsaliye belgelerine, her igletme tarafindan parti numarasi verilir. Yapilan islemlerin



kayitlarmin geriye doniik olarak incelenebilmesi i¢in her isletmede defter tutulur.
BESINCI BOLUM
Denetim, Yetkili Komisyon, Ahsap Ambalaj Malzemesi Kullanicilari
ve Otomasyon Firmalar1
izin belgesine esas denetim

MADDE 18 — (1) izin belgesine esas denetim, denetim gorevlileri tarafindan yapilir. izin belgesine esas
denetim, asagidaki hususlar goz 6niinde bulundurularak yapilir ve hazirlanan degerlendirme raporu yetkili komisyona
iletilir.

a) Isil islem firmimin bulundugu adresle, is yeri agma ve ¢alisma ruhsatindaki adresin ayni olmasi gerekir;
adres kontrolii yapilarak, yazilacak raporda adres belirtilir.

b) Isil islem firin1 ve kazanin teknik 6zellikleri Ek-4 formuna doldurulur.
c) Isletmede kapasiteye uygun karantina odas1 yaptirilarak, amaca uygun kullamim saglanir.

¢) Isletmenin kurulus yili, giinliik ham ahsap isleme kapasitesi, islenen kereste, elde edilen mamul madde
miktarlari, isletmede gorevli 1s1l islem operatorii ve diger ¢alisan personel kayitlar: alinir.

d) Isil islem firminin, firin1 besleyen kazan sisteminin, bilgisayar otomasyon sisteminin ve karantina odasinin
birer adet fotografi alinir.

e) Ek- 3’te yer alan sensor yerlesim semasina uygun olacak sekilde, ahsap sicaklik sensorleri 1sil iglem firini
igerisine yerlestirilerek firinin en geg 1sian dort bolgesi tespit edilir.

f) Tiim sartlarin yerine getirilmesi hélinde 1s1l islemine baglanir; denetim gorevlisi, 1s1l iglem testinde test
edilen tiim odun boyutlarinin ve ahsap ambalaj malzemelerinin 30 dakika siireyle 56 °C’lik bir minimum g¢ekirdek
sicakligina ulagtigini bilgisayar ekraninda gérmek zorundadir. Isil islemden sonra bilgisayardan; yapilan islemi
gOsteren bilgisayar ana ekran ¢iktisi, baslangig¢ ve bitis ¢iktilari, yapilan 1s1l iglemine ait grafik ¢iktis1 ve ¢oklu sayisal
¢iktilar almnir.

g) Denetim gorevlisince, teknigine uygun olarak 1s1l isleminden gegirilen malzeme i¢in, HT isaretinin
kullaniminin uygunluguna dair 1s1l iglem degerlendirme raporu diizenlenir ve bu rapor ekleri ile birlikte yetkili
komisyona iletilir.

§) ISPM-15 izinli firmalarin denetimlerinde kullanilmak iizere, izin belgeli isletmelerde, sayfalari il
miidiirliigii veya miidiirliikge onayli denetleme defteri bulundurulur.

Yetkili komisyon

MADDE 19 — (1) Yetkili komisyon, Genel Miidiirliikge belirlenecek ii¢ tiye, TMMOB Orman Miihendisleri
Odasinin tespit edecegi bir iiye ile Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birliginin tespit edecegi bir iiyenin katilimi ile; iki y1l
gorev yapmak {izere bes iiyeden olusur. Genel Miidiirliikge belirlenecek ii¢ iiyeden; biri ilgili daire bagkani olup, daire
baskan1 ayn1 zamanda yetkili komisyon baskanidir. Ilgili daire bagkanligindan iki ziraat mithendisi de komisyon iiyesi
olarak segilir. Daire bagkaninin olmadig1 hallerde, daire bagkan1 vekili, ayn1 zamanda yetkili komisyona bagkanlik
eder. Komisyon ¢aligmalarinin aksamamasi igin asil tiyelerin bulunmadigi hallerde komisyon toplantisina katilmak
tizere yedek liye segilir.

(2) Yetkili komisyon, zorunlu héller haricinde ayda bir defa toplanir ve salt cogunlukla karar alir. Asil iiyelerin



bulunamayacag toplantilara yedek tiyeler katilir. Komisyonun sekretarya hizmetleri Genel Miidiirliikge yiiriitiiliir.
Yetkili komisyonun gorevleri
MADDE 20 - (1) Yetkili Komisyon, izin belgesi ile ilgili asagidaki gérevleri yiiriitiir:

a) Denetim gorevlileri tarafindan, ilk kez izin belgesi verilecek isletmelerde yerinde inceleme yapilarak
olusturulan 1s1l islem degerlendirme raporlarini goriisiir ve karara baglar.

b) Degerlendirme raporunun goriisiilmesi sonucunda, bu Yonetmelik sartlarinin yerine getirildiginin
belirlenmesi hélinde, ilgili kisi veya kurulusa, Ek-7"deki izin belgesinin diizenlenmesi ile birlikte ISPM-15 kod
numarasi kullanilmasi iznini verir.

¢) Izin belgesi ile ilgili eksik veya yetersiz bulunan hususlari ilgili tarafa bildirir.

¢) Izin belgesi olan kisi ve kuruluslarin yetkilerini; denetim gérevlilerince diizenlenen rapor veya tutanaga
gore askiya alir veya iptal eder.

d) Askiya alinmus izin belgeli isletmelerin yaptirimina son verir veya devam ettirir.

(2) Yetkili komisyon, 1s1l islem firin1 ve otomasyon programini kuran firmalari yetkilendirir veya denetim
sonucunda diizenlenecek rapora gore yetkilerini iptal eder.

(3) Yetkili komisyon bu Yo6netmeligin uygulanmasi ile ilgili hususlarda danisma gorevi yapar.
izin belgesine sahip isletmelerin denetimi

MADDE 21 — (1) Denetim gorevlisi tarafindan, yetkili komisyonca izin belgesi verilmis kisi veya kuruluslar,
yilda en az iki kez denetlenir. Denetimlerde kullanilmak {izere, izin belgesi olan kisi veya kuruluslar, sayfalart il
midiirliigii veya miidiirliik¢e onaylanmig denetleme defteri bulundurur. Yapilan denetimlerde, gerek goriilen hususlar
bu deftere yazilarak denetim iiyelerince imzalanir. Denetleme tutanaklari, her yilin Temmuz ve Aralik ayinda Genel
Miidiirlige gonderilir.

(2) Izin belgesi alan yerlerde denetim gorevlisi tarafindan yapilacak denetlemelerde;

a) Gerek goriildiigii takdirde 1s1l iglemi firininda bu Yonetmelikte istenilen sartlarda 1s1l islem denemesi
yaptirilir,

b) Isil islemli malzemenin digerlerinden ayr1 olarak muhafaza edilip edilmedigi kontrol edilir. Bu amagla
mevcut olan karantina odas1 incelenerek amacina uygun kullanimi saglanir,

¢) Isletmenin ruhsatta yazili adreste bulunup bulunmadigi, Genel Miidiirliige haber verilmeden yapilan adres
degisiklikleri, isletmenin iflas etmesi veya isin birakilmasi tutanakla tespit edilir ve Genel Miidiirliige bildirilir.

¢) Isletmede gerek goriildiigii hallerde, islemden gegirilen ahsap ambalaj malzemelerinin %1°i oraninda érnek
alimir. Ornekler miidiirliiklere veya baska kurulusa analiz yapilmak iizere gonderilir,

d) 11 inci maddenin ikinci fikrasinda istenilen bilgi ve belgeler kontrol edilir. Eksik bulunan bilgi ve belgeler
tutanakla tespit edilir ve Genel Miidiirliige bildirilir.

e) Isil islemden gecirilmeden isaretleme yapanlar tutanakla tespit edilir ve Genel Miidiirliige bildirilir.

f) izin belgesi olan ahsap ambalaj malzemesi iireticileri ile bu malzemeleri ihrag amach tedarik eden veya
kullananlar arasinda, Ek-9’da yer alan ISPM-15 sozlesmesi imzalanir. Bu s6zlesmeyi imzalamayan izin belgeli



isletmeler tutanakla tespit edilir ve Genel Miidiirliige bildirilir.

(3) Denetleme sonucu tespit edilen eksiklikler, il midiirliigii veya midiirliik¢e isletme sahibine resmi olarak
bildirilir. Tespit edilen eksikliklerin giderilmesi i¢in bir aylik siire verilir. Siire bitiminde yapilacak denetimlerde,
bildirilen eksikliklerini gidermeyen isletmeler hakkinda tutanak diizenlenir ve Genel Miidiirliige bildirilir.

(4) Isil islem yetkisine ilave olarak DB islem tiirlinii de almak isteyen izin belgeli isletmeler, Ek-5’te 6rnegi
bulunan taahhiitnameyi onaylayarak Genel Midiirliige verir. DB isareti tagimasina ragmen ahsap ambalaj malzemeleri
tizerinde kabuk ihtiva ettigi tespit edilen isletmeler hakkinda tutanak diizenlenir ve Genel Miidiirliige bildirilir.

(5) Isil islem konusunda izin belgeli isletme sahipleri, denetim gorevlileri tarafindan isletmede yapilacak her
denetlemede; istendiginde isletmesini denetlemeye agmak, denetim gorevlilerine kolaylik saglamak, istenilen bilgi ve
belgeleri denetim gorevlilerine dogru olarak vermek zorundadir. Aksine davranan igletmeler hakkinda tutanak
diizenlenir ve Genel Miidiirliige bildirilir.

(6) Isil islem konusunda izin belgeli isletme sahipleri, denetleme defteri bulundurmak zorundadir;
bulundurmayanlar hakkinda tutanak diizenlenir ve Genel Miidiirliige bildirilir.

Ahsap ambalaj malzemesi kullamcilari

MADDE 22 — (1) ISPM-15 sartin1 arayan iilkelere yonelik, ihracatta kullanilan ahsap ambalaj malzemeleri,
ISPM-15 logosunu tasimak zorundadir.

(2) Ahsap ambalaj malzemeleri kullanicilari, ISPM-15 standardini sart kosan iilkelere yapilacak ihracat
mallarinda kullanilmak tizere, ahgsap ambalaj malzemesi isaretleme izin belge sahibi isletmelerden ahsap ambalaj
malzemelerini saglar. izin belgesi sahibi firmalarin giincel isim, adres ve telefon listeleri ile ISPM-15 sartin1 arayan
iilkeler listesi, Genel Miidiirliigiin internet sitesinde yayimlanir.

(3) Ihracat yapan ahsap ambalaj malzemesi tedarikgileri ve kullanicilari ile ISPM-15 ahsap ambalaj malzemesi
iireticileri arasinda Ek-9’da yer alan ISPM-15 sozlesmesi imzalanir. Ahsap ambalaj malzemesini kendi liretiminden
karsilayan izin belgesine sahip ihracatgilar bu hitkmiin disindadir.

(4) ISPM-15 ahsap ambalaj malzemesi lireticileri, izin belgesi olmayan diger ahsap ambalaj malzemesi
iireticilerine ait, ihracata yonelik olarak tedarik edilen ve ihracatta kullanilacak olan ahsap ambalaj malzemesini, 1s1l
islemden gegirerek ISPM-15 damgasi ile damgalayabilir; ancak bu islemi yapmak i¢in karantina sartlarini saglamak
iizere, taraflar arasinda Ek-9°daki ISPM-15 s6zlesmesi imzalanir.

(5) Ahsap ambalaj malzemeleri kullanicilari, ISPM-15 damgali ahsap ambalaj malzemelerinin tedarik¢iden
veya imalat¢idan teslim alinmasindan sonra, malin fabrikada yiiklenmesinden giimriiklii sahaya kadar olan sathadan
sorumludur.

(6) Ahsap ambalaj malzemeleri kullanicilari, ihracatta kullanilan ISPM-15 damgali ahsap ambalaj
malzemelerine ait 1s1l iglem bilgisayar ¢iktilarini iki yil siire ile saklar.

Otomasyon firmalari

MADDE 23 — (1) ISPM-15 sartlarina uygun 1s1l iglem firmlarini kuracak firmalar, bu konuda Bakanlik¢a
yetkilendirilmek i¢in Genel Miidiirliikten izin almak zorundadir.

(2) Isil islem firin1 kurma izini alacak firmalar; kapasite raporu, ticaret sicil gazetesi, teknik eleman bilgisi,
imza sirkiileri, 1s1l islem firin1 ve kazan sistemi hakkinda teknik bilgiler ve dilekce ile Genel Midiirliige basvurur.
Kurulacak 1s1l islem firmlarmin, en az on yil siire ile yedek parga ve servis hizmetlerini karsilayacagina dair
taahhiitname imzalanir. Bagvurularda, 6rnek 1sil islem ¢iktilar1 da onaylanarak gonderilir.

(3) Bagvurular yetkili komisyon tarafindan incelenir. Gerek goriilmesi halinde, ilgili firma ve imalathanesinde



inceleme ve denetim de yapilir. Bilgi ve belgelerin uygun bulunmas: halinde basvuran firmalara, Genel Miidiirliikce
1s1l iglem firin1 kurma konusunda izin verilir.

(4) Isil islem konusunda Genel Miidiirliik tarafindan yetkilendirilmeyen otomasyon firmalarinin 1sil iglem
uygunlugu kabul edilmez. Ancak ahsap ambalaj malzemesi {ireticileri, kendi amaglar1 i¢in kurduklar 1s1l islem firint
ve otomasyon sistemi; bu Yonetmelik sartlarinin yerine getirilmesi sartiyla, yetkili komisyonun onayi ile uygun
bulunur.

(5) Isin birakilmasi veya 1s1l islem firtn1 kurma sartlarinin teknik olarak yerine getirilemediginin denetimlerde
tespit edilmesi ve bu raporun yetkili komisyon tarafindan onaylanmasi halinde, firmalarin 1s1l islem firini kurma izni
Genel Midiirliikge iptal edilir.

(6) Isil islem firin1 kurma izni alan firmalar, kurmus bulunduklar1 1s1l islem firinlart ve kazan sisteminin
caligtirilmast ile ilgili konularda, ahsap ambalaj malzemesi isletmesindeki 1s1l islem operatdriine gerekli teorik ve

pratik egitimi verir.

(7) Isil islem firin1 kurma izini alan firmalar, kurmus olduklari 1s1l islem firinlar ile ilgili olarak en az on y1l
siireyle teknik ve yedek parca servisi vermek zorundadir.

(8) Isil islem firin1 kurma izini alan firmalarin giincel isim listesi ve iletisim bilgileri, Genel Miidiirligiin
internet sitesinde yayimlanir.

(9) Isil islem firmi1 kurma izini alan firmalari, yilda bir defa Genel Miidiirliik¢e denetlenir.
ALTINCI BOLUM
Cesitli ve Son Hiikiimler

izin belgesinin askiya alinmasi ve iptali

MADDE 24 — (1) Bu Yonetmelikte belirtilen sartlarda 1s1l islemin tam olarak yapilmamasi durumunda
isletmenin izin belgesi, yetkili komisyonca dort hafta siire ile askiya alinir.

(2) Karantina sartlarina uymayan igletmelerin izin belgesi, yetkili komisyonca ii¢ hafta siireyle askiya alinir.

(3) Onayli tedbirlerden DB isareti tagimasina ragmen, ahsap ambalaj malzemeleri {izerinde kabuk tespit edilen
isletmelerin izin belgesi, yetkili komisyonca {i¢ hafta siireyle askiya alinir.

(4) Her 1s1l isleminden gegen ahsap malzemesinin parti numarasi; bu partideki ahgap ambalaj malzemelerine
ait bilgisayar ciktilarina, irsaliye ve fatura 6rneklerine yazilir. Her 1s1l iglemin ¢iktilarinin bir niishasi, ahsap ambalaj
malzemesi kullanici kisi ya da kuruluglara onaylanarak verilir, bir niishas1 da 1s1l islem klasériinde bulundurulur. Bu
bilgiler, iki y1l siireyle bilgisayarda ve uygun dosyalanmis sekilde firma arsivlerinde saklanir. Bu sartlara uymayan
isletmelerin izin belgesi, yetkili komisyonca ii¢ hafta siireyle askiya alinir.

(5) Uzerinde canli bocek formlar tespit edilen; HT ile birlikte DB damgas1 tasimasina ragmen kabuklu ahsap
ambalaj malzemesi gonderen veya diger olumsuz sebeplerle yurt disindan Genel Miidiirliige bildirim yapilan izin
belgeli isletmelerin izin belgesi, yetkili komisyonca dort hafta siireyle askiya alinir.

(6) Ek-9°da yer alan ISPM-15 s6zlesmesini imzalamayan igletmelerin izin belgesi, yetkili komisyonca dort
hafta siireyle askiya alinir.

(7) Sayfalari il miidiirliigii veya miidiirliik tarafindan onaylanmis denetleme defteri bulundurmayan
isletmelerin izin belgesi, yetkili komisyonca iki hafta siireyle askiya alinir.

(8) Adres degisikliginde bulundugu halde, nerede oldugu bilinmeyen, iflas eden veya isi biraktig: tespit edilen



isletmelerin izin belgesi, yetkili komisyonca iptal edilir.

(9) Genel Miidiirliikge izin belgesi verilmis isletmeler, ahsap ambalaj malzemesi imalatina alt1 aydan uzun
stire ara verecekse, bu siireyi en az on bes giin dnceden il miidiirligii, miidiirlik veya Genel Miidiirliige bildirmek
zorundadir. Bildirim yapmayan isletmelerin izin belgesi, yetkili komisyonca iptal edilir.

(10) Isil islem yapmadan damga basilmasinin tespiti durumunda, isletmenin izin belgesi, yetkili komisyonca
iptal edilir.

(11) Denetleme sonucu tespit edilen eksikliklerin bir ay icerisinde yerine getirilmemesi durumunda,
eksikliklerini gidermeyen igletmelerin izin belgesi, yetkili komisyonca iptal edilir.

(12) Genel Miidiirlikkge izin belgesi verilmis isletmenin kapatilmasi durumunda, igyeri sahibi, durumu il
miidiirligii, midiirlik veya Genel Miidiirliige bildirir; yetkili komisyonca izin belgesi iptal edilir.

(13) Isil islem konusunda izin belgesi sahibi isletmeler, denetim gorevlileri tarafindan isletmede yapilacak her
denetlemede; istendiginde isletmesini denetlemeye agmak, denetim gorevlilerine kolaylik saglamak, istenilen bilgi ve
belgeleri denetim gorevlilerine dogru olarak vermek zorundadir. Aksine davranan isletmelerin izin belgesi, yetkili
komisyonca iptal edilir.

(14) 11 inci maddenin ikinci fikrasinda istenilen bilgi ve belgeleri eksik bulunan isletmelerin faaliyetleri, bu
eksiklikler tamamlanana kadar yetkili komisyonca askiya alinir. Alt1 aydan fazla askiya alinan igletmelerin izin
belgesi, yetkili komisyonca iptal edilir.

(15) ISPM-15 damga basma yetkisi askiya alinan isletmelerin 1s1l iglem firmlari, il midirligi veya
miidiirliikler tarafindan miihiirlenerek; damga basma makineleri teslim alinir, aski siiresinin bitiminde iade edilir.
Sartlara uymayan isletmelerin izin belgesi, yetkili komisyonca iptal edilir.

(16) Bir y1l igerisinde ikiden fazla askiya alma yaptirimi ile karsilagan isletmelerin izin belgesi, yetkili
komisyonca iptal edilir.

(17) Izin belgesi iptal edilen isletmelerin damga basma makineleri miidiirliik veya il miidiirliigiince teslim
alir.

(18) Ahsap ambalaj malzemesi igaretleme izin belgesi iptal edilen gercek veya tiizel kisiler iki yil igerisinde
tekrar izin belgesi almak i¢in bagvuruda bulunamaz.

Yiiriirliikten kaldirilan yonetmelik

MADDE 25 — (1) 21/6/2006 tarihli ve 26205 sayil1 Resmi Gazete’de yayimlanan Bitki Sagligi Onlemlerine
Yénelik Ahsap Ambalaj Malzemelerinin Isaretlenmesi Hakkinda Yoénetmelik yiiriirliikten kaldirilmustir.

izin belgesi olanlarin durumu

GECICi MADDE 1 - (1) Bu Yénetmeligin yayimindan nce izin belgesine sahip gercek veya tiizel kisiler,
bu Yonetmeligin yayimindan itibaren bir y1l i¢inde, sartlarint 11 inci maddenin ikinci fikrasinin (d) bendi hiikiimlerine
uygun hale getirerek 1s1l islem operatdr belgesi ve is sozlesmesi asli veya onayli drnegini Genel Miidiirliige sunar. Bu
hiikme aykirt davrananlarin izin belgeleri, yetkili komisyon tarafindan iptal edilir.

Gegis siireci

GECICI MADDE 2 - (1) Bu Yénetmeligin 9 uncu maddesinin ikinci fikras1 yiiriirliige girinceye kadar
21/6/2006 tarihli ve 26205 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Bitki Sagligi Onlemlerine Yénelik Ahgsap Ambalaj
Malzemelerinin Isaretlenmesi Hakkinda Yénetmeligin 9 uncu ve 10 uncu maddesi hiikiimlerinin uygulanmasina



devam edilir.

Yiiriirliik

MADDE 26 — (1) Bu Yénetmeligin 9 uncu maddesinin ikinci fikrast bu Yonetmeligin yayim tarihinden altt
ay sonra, diger maddeleri yayim tarihinde yiiriirliige girer.

Yiiriitme

MADDE 27 — (1) Bu Yonetmeligi Tarim ve Koyisleri Bakani yiirtitiir.
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ULUSLARARASI TiCARETTE AHSAP AMBALAJ MALZEMELERI iLE iLGiLi

ONAYLI TEDBIRLER

1-Isil isleme tabi tutma (HT):

Ahsap ambalaj malzemelerinin, asgari 30 dakika siire ile 56°C'lik asgari bir ahsap 6z isisi elde etmek Uzere, belli bir stre ve
sicakliga uygun olarak isitiimasi islemidir. isareti HT’dir. Isil islemi, denge nemi veya bagil nemi kullanilarak gerceklestirilir.
islem esnasinda yas ve kuru sicakliklar arsindaki fark 5% gecemez. islemden sonra 1sil islemden gegirilen malzemeler ISPM-
15 logosu ile damgalanarak karantina odasinda muhafaza edilir.

2-Kabugu soyulmus (DB):

Ahsap ambalaj malzemesi yapiminda kullanilacak ahsabin damar dokusu harig, tim kabuk, budak etrafindaki i¢ce dogru
blylmus kabuk ve yillik biyimenin olusturdugu kabuk kovuklarinin gikarilarak; kabuktan tamamen temizlenmesidir. Bu
islem ile ahgabin kabugunun altinda yagamasi ve taginmasi muhtemel zararlilar imha edilmis olur. Kabuk soyma islemi ahsap
ambalaj malzemesinin isil isleme girmeden 6nce yapilir. ISPM-15 (HT) isaretinin basiimasi esnasinda (DB) isareti de birlikte
basilir.

3- Methyl Bromiirii (MB) ile fimigasyon islemi: ISPM- 15 yéntemlerinden biri de Methyl Bromiri (MB) gazi kullanilarak
ahsap ambalaj malzemelerinin zararlilardan temizlenmesi islemidir. Ancak methyl bromiir gazinin kullaniciya ve gevreye
verdigi zararlar sebebiyle, ilkemizde (MB) ISPM-15 yontemi olarak kullanilmamaktadir.

MB Kullaniminda sicaklik ve doza gore asgari konsantrasyon siresi:

Asgari konsantrasyon (g/m°)

Dozaj orani
Isi 3
(8/m’)
0.5 saatte 2 saatte 4 saatte 16 saatte
21 °Cyada Usti 48 36 24 17 14
16 °C ya da Ustd 56 42 28 20 17
11 °Cya da Usti 64 48 32 22 19

Asgari sicaklik derecesinin 10 °C’'nin altinda olmamasi, asgari isleme tutma siiresinin 16 saat olmasi gerekir.
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ONAYLI TEDBIRLERE iLiSKiN iSARETLEME

1- Asagida gosterilen isaret, bu isareti tasiyan ahsap ambalaj malzemelerinin, onaylanmis bir tedbir kapsaminda
kontrolden gegtigini belgelemek maksadi ile kullanilir.

0000

[T
\avee
2

2- isarette asgari olarak sunlar bulunur:

a) Sembol : IPPC'nin basak amblemi igerisindeki yazisi,

b) XX :iki harfli tilke kodu (TR),

c) (0000) : Uygun ahsabin kullaniimasini ve Genel Mudurlik tarafindan bunun uygun bigimde isaretlenmesinin
saglanmasindan sorumlu olan ahsap ambalaj malzemelerinin Ureticisine verilmis ve bir esi daha olmayan dort haneli
kod numarasi,

¢) YY :Kullanilan onaylanmis tedbire iliskin olarak Ek- I'e gore IPPC kisaltmasi (HT, HT-DB, MB, MB-DB )

d) Ayrica yaniltici ve aldatici olmamasi kaydi ile logo igerisine firma adi, telefon numarasi gibi diger bilgiler de ilave
edilebilir.

3- isaretlerin:

a) Bu Ek’te goOsterilen 6rnege uygun olmasi,

b) Okunabilir olmasi,

c) Kalici ve ¢ikmaz olmasi.(yakma, damga veya kase kullanilabilir.)

¢) Kirmizi ya da turuncu renklerin tehlikeli maddelerin etiketlenmesinde kullanilmasindan dolayi isaretlemede bu
renklerden kaginilmasi,

d) Tercihen islemden gegirilen ahsap ambalaj malzemesinin ters yondeki en az iki tarafinda olmak Uzere gozle
gorilebilen bir yere okunakl olarak konmasi

gerekir.






13 KERESTE SICAKLIK OLCUM TESTINDE ISI OLCERLERIN KONUMUNU GOSTEREN ORNEK KERESTE iSTiFi

Ahsap Sicaklik Olcer Numarasi Sicaklik Olger Konumu
1 Firin Girisi On Ust
2 Firin Girisi On Ust
3 Firin Girisi On Alt

4 Firin Girisi On Alt

5 Firin Girisi Arka Ust
6 Firin Girisi Arka Ust
7 Firin Girisi Orta Alt
8 Firin Girisi Orta Alt
9 Firin Girisi Orta Ust
10 Firin Girisi Orta Ust
11 Firin Girisi Arka Alt
12 Firin Girisi Arka Alt
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Firinin en geg 1sman ahsap sicaklik 6lger no:

13

Firinin Merkezi




ISIL iSLEM FIRINI EBATLARI VE TEKNiK OZELLIKLERI

Uzunluk :........... m.
Yikseklik: .......... m.
Geniglik :......... m.

istif yukarisinda isil islem tavanin konumu:

Isil islem firini igerisinde vantilatorlerin konumu:

Isil islem firin igerisinde isiticilarin konumu:

Isil islem firin Gzerinde hava gikislarinin konumu:

Isil islem firin duvari igin ne tipte malzeme kullanildig:

Isil islem firin duvarlari izolasyon tiiri:

Firin icerisindeki vantilator kapasitesi /Vantilator sayisi :

Toplam giig :

Isi kaynaginin mevcut i1sitma kapasitesi:

Isil islem firinina hiilkmeden ortak kazan sistemi:

Isil islem 1sitma 6gelerinin tlri:

Isil islem firini hava gikislarinin tiirl ve sayisi:

Isil islem kontrol sistemi tlri:

Isil islem firini kontrol sensorleri tipi, sayisi:

Isil1sil islem firini denge nemi sensorleri ve sayisi:

Isil1sil islem firini ortam sicaklik sensérleri ve sayisi:

Isil islem firini ahsap nem sensorleri ve sayisi:

Isil islem firini bagil nem sensorleri ve sayisi:

Ek- 4



Isil islem firini kazan tipi ve yakit sekli:

Isil islem firini ve kazaninin imalat sahibi:

Isil islem otomasyon sahibi isim, kase ve imza:
Ahsap ambalaj malzemesi lreticisi sahibi isim, kase ve imza:
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TAAHHUTNAME

TARIM VE KOYiSLERI BAKANLIGI

Koruma ve Kontrol Genel Mudurlugi

“Bitki Saghg Onlemlerine Yonelik Ahsap Ambalaj Malzemelerinin isaretlenmesine Dair Yonetmelik” geregi;
ISPM-15 standardina gore ahsap ambalaj malzemelerine iliskin onaylanmis tedbirlerden, (almis oldugum veya alacagim)
ISIL iSLEM (HT), yetkisine ilave olarak:

KABUKSUZ (DB) vyetkisi de almak istiyorum.

Adi gegen ISPM-15 onaylanmis tedbirlerle ilgili olarak isin geregini yerine getirecegimi ve yaptigim is ve
islemlerden dogabilecek tiim kanuni sorumluluklari simdiden kabul ve taahhtt ederim. ... fooon/ 20

ADRES : isim ve imza
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T.C.
TARIM VE KOYiSLERI BAKANLIGI

KORUMA VE KONTROL GENEL MUDURLUGU

ISIL ISLEM (ISPM-15) OPERATOR BELGESI

Belge tarihi e Y /20.........

Belge No e

Operatorin Adi SOYAAI: ..cc.eereeriieieeeeee e

Meslegi ettt e st e s

Adresi e eeeeeeeeeeeeeeeseeteseseteteee——————————ttt——t———————tatttetateterereraaaann




Yukarida agtk kimligi yazilt..........oooiiiiiiii Tarim ve Kdyisleri Bakanliginca
.......................................................... tarihleri arasinda diizenlenen Isil Islem Operatorii Kursuna
katilarak; bu kursu basari ile bitirmis bulundugundan igbu belge kendisine verilmistir.

GENEL MUDUR
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T.C.
TARIM VE KOYiSLERI BAKANLIGI

KORUMA ve KONTROL GENEL MUDURLUGU

AHSAP AMBALAJ MALZEMESI ISARETLEME iZiN BELGESI

Belge tarihi e Y- /20.........

Belge No TR

Firmaveya Sahsin Adl oo
ISI] iSlem TeSISININ ArESi ....cvvveeeeecreretetereeeeeee ettt
Oda Sicil KayIt NO  cei et st
Kullanimina izin Verilen isaret:.......ooereeeeeeeessvessessinnns

Sirkete Verilen Kod NUMAraski.....ccoevreerereeiereneseireseseenenes

Bitki Sagligi Onlemlerine Yénelik Ahsap Ambalaj Malzemelerinin Isaretlenmesine Dair Y&netmelik




hiikiimlerine gére denetimi yapilarak ISPM No: 15 standardini yerine getirmis bulunmasi sebebiyle, yukarida adi
gecen isletme/firma adina isbu belge diizenlenmistir.

GENEL MUDUR
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ISPM-15 iZiN BELGESI VERILEN YETKiLi FIRMA VEYA iSLETMELERIN

DENETLEME TUTANAGI

..... /...../20..... tarihinde; Tarim ve Koyisleri Bakanliginca ISPM-15 standardina gére izin belgesi verilen ve asagida isim ve
adres bilgileri belirtilen firma veya isletmelerde, Bitki Sagligi Onlemlerine Yonelik Ahsap Ambalaj Malzemelerinin
isaretlemesine Dair Yénetmelik geregince denetim gorevlileri tarafindan asagidaki tespitler yapilmis olup, isbu denetleme
tutanagi iki suret olarak tanzim edilmistir:

FIRMA/TICARETHANE ADI =.c.ooveeinieerreee e ssaess s essessane s

ADRES ettt et st b st

ISPM-15  NO: TR .cccvvrreennne -DENETLEME NO :..cooeveviecrerrene.

1-ISPM-15 izin belgesi yazili adres bilgilerinin dOSrulUGU: .........cove i et e sttt et s e ses e ees

2-Isletmede DB izni olmasina ragmen {retilen ahsap ambalaj malzemelerinin kabuk tasiyip tasimadigs;

olmadigi ve kullanilip KUIRNIMAISI: ...covier ettt s s et s s esesesenens

8- Bilgisayar kayitlarinda yapilan isil islemlerin geriye doniik olarak izlenebilirligi ve yapilan her isil islem giktilarinin, 1sil
islem klasoriinde saklanip saklanmadigi; 1sil islemli ambalaj malzemeleri adina fatura ve irsaliye kesilip kesilmedigi
(Kesilen ~ fatura ve irsaliyelerde  “isil  islemli”  ibaresi yer alacak): .

9- isletme sahibinin denetim gérevlisine yaklasimi ve istenilen bilgi ve belgeleri verip vermedigi:

11- isletmede yapilan denetleme ve kontrollerde deneme maksatli isil islem yapilip yapiimadigi, eger yapilmis ise sonucun
TEKNIBE UYBUNIUBU: .ttt eiies ettt ete st ettt st et et et s e s bet et sesses et ese sbeses b et aa st sen st eaestenenssabesessessesas sensn

12-Isil islem gérmus veya gérmemis Urinlerden analiz amaciyla numune alinip alinmadigi:

13- Daha onceki denetlemelerde herhangi bir yaptinm uygulanip uygulanmadig;; uygulanmis ise



15- Yonetmeligin 11 inci maddesinin ikinci fikrasinda istenilen bilgi ve belgelerin varligi:

DENETIM GOREVLILERI FIRMA/ISLETME TEMSILCISi
imza
Adi Soyadi:

Unvani
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ISPM-15 SOZLESMESi

Bu sdzlesme, “Bitki Sagligi Onlemlerine Yénelik Ahsap Ambalaj Malzemelerinin isaretlenmesine Dair Yénetmelik”’
kapsaminda, Tarim ve Kdyisleri Bakanliginca isil islem konusunda izin belgesi verilmis firmalar ile ahsap ambalaj malzemeleri
tedarikgileri ve kullanicilari arasinda, ISPM-15 isaretini tasiyan ahsap ambalaj malzemelerinin nasil ve ne sekilde
kullanilacagini ve taraflarin Gzerine diisen yukamlaltkler ile ilgili hususlari kapsar.

Isil islem konusunda izin belgesi verilmis isletmeler:

1-Isil islem firmalari, Yonetmelik sartlarina uygun ahsap ambalaj malzemelerini isil islemden gegirerek ISPM-15 damgasini
basar.

2-Teknigine uygun olarak damgalanan ahsap ambalaj malzemeleri, uygun karantina sartlarinda ve uygun alanda isletme
icerisinde muhafaza edilir.

3-isaretlenen ahsap ambalaj malzemeleri, uygun bir yiiklemeden sonra malzemenin lzeri naylon branda, cadir veya diger
koruyucu malzemelerle sarilarak, ahsap ambalaj malzemesinin kullanilacak adrese nakli yapilr.

4-Isil islemden gegirilen malzemelere ait rakamsal ve grafik giktilari alinir, bu ambalaj partisine ait fatura ve irsaliye ile
birlikte kullanicilara teslim edilir.

5-Isil islemden gegirilen her ahsap ambalaj malzemelerine, Yonetmelige uygun ISPM-15 damgasi basilir. Parti numarasi, bir
defada isil isleminden gecirilmis ahsap ambalaj malzemelerine ait 1sil islem giktilarina, fatura ve irsaliye belgelerine yazilir.

6-Isil islem izin belgesi sahibi kisi veya kuruluslar, ahsap ambalaj malzemelerinin Uretiminden, malin ahsap ambalaj
malzemeleri kullanicilarina teslim edilmesine kadar; lretim, 1sil islem damgalama, depolama gibi hususlar ile ilgili gerekli
teknik ve karantina sartlarindan dolayi sorumluluk tasir.

ihracat amaciyla, ahsap ambalaj malzemeleri tedarikgileri ve kullanicilar:

1-Isil iglem firmalarindan alinan ISPM-15 damgasini taglyan ahsap ambalaj malzemeleri, 1sil islem giktilari, fatura ve irsaliye
belgeleri kontrol edilerek teslim alinir. Bu belgeler iki yil stre ile saklanir.

2-Uluslararasi kullanima hazir ahsap ambalaj malzemeleri, eger kisa sire igerisinde ihracata gonderilecek ise; ylikleme
bolimine alinarak ihracat hattina verilir.

3-Ahsap ambalaj malzemesi, fabrika sahasi icerisinde bos veya yiklenmis olarak bekleyecek ise; ISPM-15 isaretli ahsap
ambalaj malzemeleri isaretsiz ambalaj malzemelerinden ayirt edilerek; havadar bir ortamda, yagmur ve kar gibi dis
etkilerden korunarak saklanir.

4-isaretli ahsap ambalaj malzemeleri ile isaretsiz ahsap ambalaj malzemeleri bos veya mal ile yiiklenilmis olarak
ambalajlama ve tasima esnasinda bir arada bulundurulmaz.

5-Ahsap ambalaj malzemeleri tedarikgileri ve kullanicilari, ihracata yakin zamanda 1sil islemden gegirilmis malzeme talep
eder.

6-Ahsap ambalaj malzemeleri tedarikgileri ve kullanicilari, ISPM-15 standardini arayan ilkelere yapilan ihracat mallari
beraberinde gonderilen ahsap ambalaj malzemelerinde, isil islemden gegirilmis ve damgalanmis ahsap ambalaj
malzemelerini kullanmak zorundadir.



7-Ahsap ambalaj malzemeleri tedarikgileri ve kullanicilari, 1sil islem damgali ahsap ambalaj malzemelerini kullanirken;
malzemenin imalatgidan teslim alindigi streden, glimrikten cikisina kadar, teknik ve karantina sartlarindan dolayi
sorumluluk tasir.

is bu sézlesme ...../....../ 20...... ile ..../..../20.....D6nemini kapsamakta olup, ...../...../20..... tarihinde taraflarca iki suret olarak
imzalanmistir.

izin Belgesi Sahibi Ahsap Ambalaj Malzemesi Tedarikgisi veya

Uretici Firma, Adres ve imza ihracatgi Firma, Adres ve imza



